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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Steckver-
bindung fir ein erstes Rohr und ein zweites Rohr. Im
Besonderen isteinfreier Endabschnitt des ersten Rohres
in einen freien Endabschnitt des zweiten Rohres aufge-
nommen. Hierzu ist eine Halteklammer mit zwei Schen-
keln vorgesehen, von denen jeder ein Verrastelement
tragt. Am freien Endabschnitt des ersten Rohres ist eine
Flhrung fir die Halteklammer ausgeformt. Ferner be-
zieht sich die Erfindung auf ein Verfahren zur Montage
und Demontage einer Steckverbindung fiir ein erstes
Rohr und ein zweites Rohr.

[0002] Die deutsche Patentschrift DE 44 29 498 C1
offenbart eine Steckkupplung zum Verbinden einer Flu-
idleitung mit einem Rohr. Die Steckkupplung ist an einem
abgewinkelten Rohrstlick vorgesehen, dessen En-
dabschnitt mit der Fluidleitung verbindbar ist. Der En-
dabschnitt der Fluidleitung wird mit dem Rohr zusam-
mengesteckt und tber Haltearme mit dem Rohr verbun-
den. Eine Verdrehsicherung hélt das Rohr in einer defi-
nierten Drehwinkellage, so dass die Fluidleitung und das
Rohr in unterschiedlichen relativen Drehwinkellagen
drehfest miteinander verbunden werden kénnen. Die
Trennung von Fluidleitung und Rohr wird durch Zusam-
mendriicken eines ovalen Ringteils ermdglicht, das die
Steckkupplung umgibt. Durch das Zusammendriicken
gelangen Rastnasen auRer Eingriff mit Halterippen, so
dass Fluidleitung und das Rohr getrennt werden kénnen.
[0003] Die deutsche Patentschrift DE 199 46 260 C1
zeigt eine Schnellkupplung fir Schlduche oder Rohrlei-
tungen mit einem Kupplungsgehause. Es ist ein Steck-
nippel und ein Verriegelungselement vorgeschlagen,
wobei ein Verriegeln und Losen der Verriegelungen von
einer Seite des Kupplungsgehauses erfolgt. Die Zugang-
lichkeit zu der Schnellkupplung erfolgt von aulRen her
und es ist ein Schutz des Inneren der Schnellkupplung
vor Verschmutzungen erreicht.

[0004] Die deutsche Offenlegungsschrift DE 34 40783
A1 zeigt eine Leitungskupplung mit einem eine umlau-
fende Anlageschulter aufweisenden Kupplungsnippel.
Der Kupplungsnippel ist in eine Kupplungshilse einfiihr-
bar. Ein Verschlussstiick greift in einer Verschlussstel-
lung mit zwei etwa parallel verlaufenden Schenkeln seit-
lich an der Anlageschulter an. Die Schenkel greifen im
Bereichihrer Enden an keilartig angeordneten Fuhrungs-
flachen an. Die Filhrungsflachen sind derart angeordnet,
dass sie den Verschlusskorper in Richtung auf die Ver-
schlussstellung beaufschlagen.

[0005] Das US-Patent 5,607,192 offenbart eine Lei-
tungsverbindung flr ein Wasserreinigungssystem. Die
Leitungsverbindung umfasst eine Aufnahme am Was-
serreinigungssystem und ein Positioniermittel, das ein
Verbindungsmittel fir die Leitung am Wasserreinigungs-
system befestigt. Das Positioniermittel haltertdie Leitung
mittels eines C-férmigen Halteabschnitts.

[0006] Die europaische Patentschrift EP 1 559 944 B1
offenbart ebenfalls eine Steckkupplung zum Verbinden
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einer Fluidleitung mit einem Rohr. Der Endabschnitt des
Rohrs ist mit dem Endabschnitt der Fluidleitung zusam-
mensteckbar, wobei elastische Haltearme eines aufweit-
baren Kupplungsringteils die Fluidleitung und das Rohr
im verbundenen Zustand halten. Der Kupplungsringteil
hat iber einen Umfangswinkelbereich verteilte Rastab-
schnitte, die beim Einkuppeln iber die Halterippe, unter
Aufweitung des Kupplungsringteils, hinweggleiten und
hinter der Halterippe einrasten. Durch manuelles Zusam-
mendriicken der Enden seiner groRen Achse ist der
Kupplungsringteil zusammen mit den Rastabschnitten
aufweitbar, um die Kupplung zu lésen. Um aus Sicher-
heitsgriinden zu verhindern, dass die Steckkupplung ma-
nuell I6sbar ist, hatder Kupplungsringteil wenigstens drei
Rastabschnitte und der Umfangswinkelbereich ist groRer
als 180°. Wenn manuell versucht wiirde, den Kupplungs-
ringteil zu verformen, um die Kupplung zu lésen, bliebe
mindestens ein Rastabschnitt immer hinter der Halterip-
pe eingerastet.

[0007] Die europaische Patentanmeldung EP 1 526
320 A1 offenbart ebenfalls eine Rohrverbindung. In die
Rohrverbindung ist ein steifes bzw. starres Rohr einsetz-
bar. Das starre Rohr hat ein distales Ende mit einem
Halteflansch ausgebildet. Die Rohrverbindung umfasst
ferner einen Rohrverbindungskorper, der mit einer axial
verlaufenden Bohrung ausgebildet ist, die ein offenes En-
de hat, durch welches das starre Rohr in die Bohrung
einsetzbar ist. Das andere Ende ist an andere Robhrlei-
tungen anschlielbar. Der Rohrverbindungskérper hat
ferner ein Fenster in Verbindung mit der Bohrung aus-
gebildet. Ein Rohrhalter ist ferner mit einem Arretierstiick
versehen, welches sich durch das Fenster erstreckt. Das
Arretierstlck rickt in die Bohrung vor und zurtick, wenn
der Rohrhalter relativ zu dem Rohrverbindungskérper in
eine Richtung senkrecht zu einer Richtung, in der das
starre Rohr in die Bohrung eingesetzt wird, von einer
zweiten Position in einer ersten Position bewegt wird.
Das Arretierstuck erlaubt dem Halteflansch, hindurchzu-
gehen, wenn der Rohrhalter in der ersten Position ist.
Das Arretierstiick greift in eine Rlckseite des Halteflan-
schesein, um dadurch die Bewegung des starren Rohres
in einer Entfernungsrichtung zu begrenzen, wenn der
Rohrhalter in der zweiten Position ist.

[0008] Die europaische Patentanmeldung EP 2 012
052 A1 offenbart ebenfalls ein Kupplungssystem zum
Verbinden eines Schlauches mit einer Anschlussbuchse
mittels eines vom Schlauch und von der Anschlussbuch-
se separat ausgebildeten Verbindungselements. Der
Schlauch weist an zumindest einem seiner Enden einen
Anschlussstutzen auf, der in die Anschlussbuchse ein-
steckbar oder auf diese aufsteckbar ist. Das Verbin-
dungselement ist am Ende des Anschlussstutzen des
Schlauchs mittels einer Rastverbindung in axialer Rich-
tung des Schlauches fixierbar.

[0009] Die deutsche Patentanmeldung DE 197 13 446
A1 offenbart ebenfalls eine Kupplung fur Kraftstoffleitun-
gen oder dergleichen. Ein mit einer ersten Kraftstofflei-
tung verbundener, erster Kupplungsteil ist mit seinem
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Einsteckabschnitt axial in einen Aufsteckabschnitt eines,
mit einer zweiten Kraftstoffleitung verbundenen zweiten
Kupplungsteiles eingesetzt. Die beiden fluiddicht inein-
andergesteckten, einen Durchgangskanal flr den Kraft-
stoff bildenden Kupplungsteile sind durch eine Haltevor-
richtung miteinander verbunden, die zumindest ein Paar
beim Ineinanderstecken der beiden Kupplungsteile axial
ineinanderschiebbare und jeweils an einem Kupplungs-
teil exzentrisch zum Durchgangskanal angeordnete
Sperrelemente umfasst, zwischen denen, bei fluiddicht
ineinandergesteckten Kupplungsteilen, ein Bewegungs-
spiel vorgesehen ist, das die gegenseitige Verdrehbar-
keit der beiden Kupplungsteile auf den durch das Bewe-
gungsspiel vorgegebenen Drehweg begrenzt. Die Hal-
tevorrichtung umfasst ferner zumindest zwei Verriege-
lungselemente, die bei fluiddicht ineinandergesteckten
Kupplungsteilen und axial ineinandergeschobenen
Sperrelementen zum gegenseitigen Festhalten der bei-
den Kupplungsteile miteinander in Eingriff bringbar sind.
[0010] Das US- Patent US 4,453,747 offenbart eine
Steckverbindung flr ein erstes Rohr und ein zweites
Rohr. Hierzu ist eine Halteklammer mit zwei Schenkeln
vorgesehen. Eine Fuhrung fiir die Halteklammer ist hier-
zu am freien Endabschnitt des ersten Rohres ausge-
formt. Die Flihrung wirkt mit einer Manschette fir die Hal-
teklammer zusammen. Die Halteklammer weist zwei
scharfkantige Beinabschnitte auf, die in die Flihrung ein-
gesetzt werden. Dabei driicken die Schenkel auf das
zweite Rohr, um eine kraftschliissige Befestigung zu er-
Zielen.

[0011] Der oben beschriebene Stand der Technik er-
laubt es nicht, dass die Steckverbindung zwischen den
zwei verbundenen Rohren auf einfache manuelle Weise
gelést werden kann. Hinzu kommt, dass die Rohrverbin-
dunginder Regelim AuRenbereich eines Kraftfahrzeugs
angebracht und Verschmutzungen ausgesetzt ist. Ver-
schmutzungen im Bereich der Verbindungsstelle der bei-
den Rohre erschweren ferner das Trennen der Steckver-
bindung.

[0012] Aufgabe der Erfindung ist, eine Steckverbin-
dung fir zwei Rohre vorzuschlagen, die eine einfache
Montage und Demontage ermdglich und zugleich einen
sicheren Sitz der Verbindung der beiden Rohre gewahr-
leistet.

[0013] Diese Aufgabe wird mittels der Steckverbin-
dung fir ein erstes Rohr und ein zweites Rohr geldst, die
die Merkmale des Patentanspruchs 1 umfasst.

[0014] Eine weitere Aufgabe der Erfindungist, ein Ver-
fahren zur Montage einer Steckverbindung fir zwei Roh-
re vorzuschlagen, die eine einfache Montage und auch
Demontage erméglicht und zugleich einen sicheren Sitz
der Verbindung der beiden Rohre gewabhrleistet.

[0015] Diese Aufgabe wird mittels eines Verfahrens
zur Montage einer Steckverbindung fir ein erstes Rohr
und ein zweites Rohr geldst, das die Merkmale des Pa-
tentanspruchs 7 umfasst.

[0016] Zur Ausbildung der Steckverbindung fiir das
erste Rohr und das zweite Rohr, nimmt ein freier En-
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dabschnitt des ersten Rohres einen freien Endabschnitt
des zweiten Rohres auf. Die Steckverbindung hat eine
Halteklammer mit zwei Schenkeln, von denen jeder ein
Verrastelement tragt. Am freien Endabschnitt des ersten
Rohres ist eine Fihrung flr die Halteklammer ausge-
formt. Am freien Endabschnitt des zweiten Rohres ist ein
Haltebereich ausgeformt, wobei die in der Flihrung sit-
zende Halteklammer mit jedem der Verrastelemente
form- und kraftschliissig mit dem Haltebereich am freien
Endabschnitt des zweiten Rohres zusammenwirkt. Die
Flhrung fur die Halteklammer hat den Vorteil, dass diese
von AuRRen in die Fuhrung eingesetzt werden kann. Ist
die Halteklammer in der Flhrung befestigt, dann ist der
Bereich der Flihrung gegeniiber dulRere Einflisse, wie
z.B. Schmutz, Wasser etc., abgeschottet. Hierzu hat die
Halteklammer zwei Schenkel ausgebildet, von denen je-
derein Verrastelementtragt. Die Verrastelemente wirken
form- und kraftschlissig mit dem sektorférmigen Halte-
bereich am freien Endabschnitt des zweiten Rohres zu-
sammen, so dass das erste Rohr mit dem zweiten Rohr
verbunden ist. Eine Anlage eines jeden Verrastelements
liegt an einem Keilelement der Flihrung, so dass die Ab-
schirmung durch das Halteelement nach aulRen hin er-
reicht wird. Ein weiterer Vorteil der Erfindung ist, dass
das Halteelement im Wesentlichen ohne Werkzeug ge-
I6st werden kann. Dadurch kdnnen auf einfache Weise
das erste Rohr und das zweite Rohr wieder voneinander
getrennt werden.

[0017] Der Endabschnitt des zweiten Rohres hat eine
Nase ausgeformt, die in eine Aussparung des En-
dabschnitts des ersten Rohres greift, so dass ein lage-
richtiger Verbau des ersten Rohres mitdem zweiten Rohr
gegeben ist. Durch das Zusammenwirken der Nase und
der Aussparung ist somit eine Verdrehsicherung zwi-
schen dem ersten Rohr und dem zweiten Rohr gegeben.
[0018] Der Haltebereich am freien Endabschnitt des
zweiten Rohres hat zwei gegeniberliegende Anschlage
ausgeformt, die mit einem entsprechenden Absatz eines
jeden Verrastelements der Halteklammer zusammenwir-
ken. Dabeiliegen die Verrastelemente zumindest teilwei-
se an einem Sektorbereich des Haltebereichs an. Die
zwei gegenlberliegenden Anschlage kénnen zueinan-
der zwischen 90° und 180° beabstandet sein.

[0019] Derfreie Endabschnittdes zweiten Rohres tragt
einen O-Ring und ein O-Ringhalteelement. Im freien En-
dabschnitt des zweiten Rohres sitzen der O-Ring und
das O-Ringhalteelement, so dass diese dort geschitzt
sind. Der O-Ring wirktdichtend mit einer Innenflache des
freien Endabschnitts des ersten Rohres und einer Au-
Renflache des freien Endabschnitts des zweiten Rohres
zusammen.

[0020] Ein Bugel verbindet die zwei Schenkel der Hal-
teklammer und hat an einer durch einen Benutzer oder
Werkzeug zugénglichen Seite eine geriffelte Griffflache
ausgebildet. Unterhalb der Griffflache ist mindestens ei-
ne Aussparung ausgebildet, die in einen Vorsprung der
Flhrung flr die Halteklammer greift, wenn diese in die
Flhrung eingesetzt ist.
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[0021] Durch die erfindungsgemalRe Ausgestaltung
der Steckverbindung istauch das Verfahren zur Montage
und Demontage der Steckverbindung fir das erste Rohr
und das zweite Rohr vereinfacht. Hierzu erfolgt zunachst
ein Einschieben des freien Endabschnitts des zweiten
Rohres in den freien Endabschnitt des ersten Rohres.
Mit dem Einsetzen einer Halteklammer in die Fiihrung
am freien Endabschnitt des ersten Rohres wird die Ver-
bindung gesichert. Hierzu hat die Halteklammer zwei
Schenkel, von denen jeder ein Verrastelement tragt. Die
Verrastelemente wirken form- und kraftschllissig mitdem
Haltebereich am freien Endabschnitt des zweiten Rohres
zusammen, sodass das erste Rohr mitdem zweiten Rohr
verbunden ist.

[0022] Eine Demontage der Steckverbindung wird da-
durch erreicht, dass auf die geriffelte Griffflache der in
der Fiihrung sitzenden Halteklammer durch den Benut-
zeroder mittels eines Werkzeugs gedriickt wird. Dadurch
werden die Verrastelemente der Schenkel Uber ein Kei-
lelement der Fllhrung in Zusammenwirkung mit je einer
Anlage der Verrastelemente aulier Eingriff mit dem Hal-
tebereich am freien Endabschnitt des zweiten Rohres
gebracht. Das erste Rohr und das zweite Rohr kdnnen
nun auseinandergezogen bzw. getrennt werden.
[0023] Die Erfindung findet in einem Kraftfahrzeug An-
wendung, wobei die ein Fluid fihrenden Leitungen mit-
tels der erfindungsgemafen Steckverbindung verbun-
denwerden. Die Verrastung der Steckverbindung erfolgt
mittels der Halteklammer. Der Verrastbereich betragt
mindestens 180°.

[0024] Das Rohr mit zugehdrigem Endabschnitt und
derVerdrehsicherung ist so ausgefiihrt, dass hierbeieine
Entformung aus dem SpritzgieRwerkzeug dadurch erfol-
gen kann, dass in einem Verrastbereich von mindestens
180° ein entsprechender Hinterschnitt vorhanden ist. Im
weiteren Verrastbereich von mindestens 90° - 180° ist
eine einfache Entformung mittels eines Schiebers mdg-
lich. Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass eine Flanke
(90° - 180°) ohne Hinterschnitt aus dem Werkzeug ent-
formt werden kann. Das erfindungsgemaRe Ausflh-
rungsbeispiel ist weniger anfallig gegen Verschmutzung
und kann mit geringem Kraftaufwand montiert und de-
montiert werden. Zur Montage des zweiten Rohrs in der
Steckverbindung ist keine Betatigung der Halteklammer
erforderlich. Zur Demontage muss die Halteklammer ent-
sprechend betéatigt werden und gibt danach das zweite
Rohr entsprechend zur Demontage frei. Weiterhin ist der
innenliegende O-Ring durch den Endbereichdes erstens
Rohres geschitzt und dichtet im Gegensatz zu den be-
kannten Lésungen nicht nach aufien, sondern nach in-
nen ab.

[0025] Die Erfindung findet in allen Fahrzeugen An-
wendung, bei denen ein Rohr oder Schlauch an ein Be-
haltnis befestigt werden muss oder bei dem generell zwei
Rohre miteinander verbunden werden miissen. Die zwei
Rohre kdnne z.B. zum Fiihren von Kraftstoff ausgebildet
sein. Fir den Fall, dass ein flexibler Schlauch verwendet
wird, ist es sinnvoll die freien Endabschnitte der Rohre
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bzw. Schlauche formstabil auszubilden, damit eine dich-
te, stabile und sichere Verbindung zwischen den Rohren
oder Schlduchen erzielt wird. Mit der Erfindung ist es
mdglich, zwei Rohre auf einfache Art und Weise mitein-
ander zu verbinden und auch wieder zu I6sen.

[0026] Nachfolgend ist die Erfindung anhand eines
Ausfuhrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die beige-
fugten Zeichnungen ausfihrlicher beschrieben. Es zei-
gen:
Fig. 1 eine Seitenansicht des ersten Rohrs, das
mit dem zweiten Rohr verbunden ist;
Fig. 2 eine Schnittansicht entlang der in Fig. 1
dargestellten Schnittlinie B-B, wobei die
Blickrichtung in Richtung des zweiten
Rohres gerichtet ist;

Fig. 3 eine Schnittansicht der erfindungsgema-
Ren Steckverbindung entlang der Achse
des ersten Rohres und entlang der Achse
des zweiten Rohres;

Fig. 4 eine vergroRerte Ansicht des in Fig. 3 mit
demKreis C gekennzeichneten Bereichs;
Fig. 5 eine perspektivische Explosionsdarstel-
lung zur Darstellung s&mtlicher Bauteile
der Steckverbindung mit dem ersten und
dem zweiten Rohr;

verschiedene Ansichten des zweiten
Rohrs; und

Fig. 6a - 6¢

verschiedene Ansichten der Halteklam-
mer fur die Verbindung zwischen dem
ersten und dem zweiten Rohr.

Fig. 7a-7e

[0027] Fur gleiche oder gleich wirkende Elemente der
Erfindung werden identische Bezugszeichen verwendet.
Das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel stellt lediglich eine
Mé&glichkeit dar, wie die erfindungsgemafe Steckverbin-
dung 1 zwischen einem ersten Rohr 2 und einem zweiten
Rohr 3 ausgestaltet sein kann.

[0028] Figur 1 zeigt eine Seitenansicht des ersten
Rohrs 2, das mit dem zweiten Rohr 3 verbunden ist. In
der hier gezeigten Ausfiihrungsform ist das erste Rohr 2
als abgewinkeltes Rohrstiick ausgebildet, das an einen
Behalter (nicht dargestellt) angebracht sein kann. Dies
soll jedoch nicht als Beschrankung der Erfindung aufge-
fasstwerden. Fir einen Fachmann st es selbstverstand-
lich, dass die gegenwartige Erfindung mit beliebig ge-
formten oder ausgestalteten Rohrstlicken durchfiihrbar
ist. In eine Flhrung 30 des ersten Rohres 2 ist eine Hal-
teklammer 10, die auf geeignete Weise die Verbindung
zwischen dem ersten Rohr 2 und dem zweiten Rohr 3
sichert, eingesetzt. Die Fihrung 30 ist an einem freien
Endabschnitt 4 des ersten Rohres 2 ausgeformt.
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[0029] InFigur 2 ist eine Schnittansicht entlang der in
Fig. 1 dargestellten Schnittlinie B-B dargestellt, wobeidie
Blickrichtung in Richtung des zweiten Rohres 3 gerichtet
ist. Die Halteklammer 10 befindet sich in Wirkstellung in
der Fiihrung 30 und sicherst so die Verbindung des ers-
ten Rohrs 2 mit dem zweiten Rohr 3. Die Halteklammer
10 hat hierzu zwei Schenkel 12 ausgebildet, von denen
jeder ein Verrastelement 13 tragt. Die beiden Schenkel
12 der Halteklammer 10 sind Uber einen Bigel 11 mit-
einander verbunden. Die Halteklammer 10 ist im We-
sentlichen U-férmig ausgestaltet. Der verbindende Biigel
11 hat eine geriffelte Griffflache 16 ausgebildet. Der freie
Endabschnitt 5 des zweiten Rohres 3 besitzt einen Hal-
tebereich 20, mit dem die Verrastelemente 13 form- und
kraftschliissig zusammenwirken. Der Haltebereich 20
hat am freien Endabschnitt 5 des zweiten Rohres 3 zwei
gegenliberliegende Anschlage 22 ausgeformt, die mit ei-
nem entsprechenden Absatz 25 eines jeden Verrastele-
ments 13 der Halteklammer 10 zusammenwirken. Eben-
so liegen die Verrastelemente 13 zumindest teilweise an
einem Sektorbereich 24 des Haltebereichs 20 an. Um
die Verbindung zwischen dem ersten Rohr 2 mit dem
zweiten Rohr 3 zu 16sen, muss Druckkraft K auf die ge-
riffelte Griffflache 16 der Halteklammer 10 ausgetibt wer-
den. Durch die Ausilbung der Druckkraft werden die
Schenkel 12 der Halteklammer 10 nach unten in Rich-
tung R bewegt. Eine Anlage 18 eines jeden Verrastele-
ments 13 gleitet an einem Keilelement 32 der Fiihrung
30, wodurch die Schenkel 12 auseinandergedriickt wer-
den. Die zwei gegeniiberliegenden Anschlage 22 des
freien Endabschnitts 5 des zweiten Rohres 3 gelangen
somit auller Eingriff mit den Absatzen 25 eines jeden
Verrastelements 13.

[0030] Die zweigegeniiberliegende Anschlage 22 des
freien Endabschnitts 5 des zweiten Rohres 3 sind zuein-
ander unter einem Winkel o zwischen 90° und 180° an-
gebracht. Die Absétze 25 der beiden Verrastelemente
13 der Halteklammer 10 sind folglich unter einem ent-
sprechend komplementéren Winkel B angebracht. Be-
vorzugt betragen beide Winkel o und 3 180°.

[0031] Eine Schnittansicht der erfindungsgeméaRen
Steckverbindung 1 entlang der Achse A des ersten Roh-
res 2 und entlang der Achse A des zweiten Rohres 3 ist
in Figur 3 dargestellt. Der freie Endabschnitt4 des ersten
Rohres 2 umgibt den freien Endabschnitt 5 des zweiten
Rohres 3. Am freien Endabschnitt 4 des ersten Rohres
2 ist die Fuhrung 30 ausgebildet, die die Halteklammer
10 aufnimmt, um somit das erste Rohr 2 mitdem zweiten
Rohr 3 zu verbinden.

[0032] Figur 4 zeigt eine vergroRerte Ansicht des in
Fig. 3 mit dem Kreis C gekennzeichneten Bereichs. Der
freie Endbereich 5 des zweiten Rohres 3 tragt einen O-
Ring 7 und ein O-Ringhalteelement 9. Der O-Ring 7 liegt
an einem ersten radial umlaufenden Absatz 26 einer In-
nenflache 41 des freien Endabschnitts 4 des ersten Roh-
res 2 an. Das O-Ringhalteelement 9 liegt an einem zwei-
tenradial umlaufenden Absatz 27 der Innenflache 41 des
freien Endabschnitts 4 des ersten Rohres 2 an. Somit
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sitzen im freien Endabschnitt 4 des ersten Rohres 2 ge-
schiitzt der O-Ring 7 und das O-Ringhalteelement 9. Der
O-Ring 7 wirkt dichtend mit der Innenflache 41 des freien
Endabschnitts 4 des ersten Rohres 2 und einer AuRen-
flache 42 des freien Endabschnitts 5 des zweiten Rohres
3 zusammen. Die AuRenflaiche 42 des freien En-
dabschnitts 5 des zweiten Rohres 3 ist dabei derart ge-
staltet, dass ein radiales, freies Ende 44 des freien En-
dabschnitts 5 auf den radial umlaufenden Absatz 26 auf-
liegt. Hinzu kommt, dass der freie Endabschnitt 5 des
zweiten Rohres 3 in dem Bereich, an den sich das Rohr
3 anschliel’t, eine radial umlaufende Nase 45 ausgebil-
det hat, die flachig an der Innenflache 41 des freien En-
dabschnitts 4 des ersten Rohres 2 anliegt.

[0033] Figur 5 zeigt eine perspektivische Explosions-
darstellung zur Darstellung samtlicher Bauteile, die nétig
sind, um eine funktionssichere Steckverbindung 1 zwi-
schen dem ersten Rohr 2 und dem zweiten Rohr 3 her-
zustellen. Das erste Rohr 2 ist hier als abgewinkeltes
Rohr ausgebildet. An dem freien Endabschnitt 4 des ers-
ten Rohres 2 ist die Filhrung 30 flr die Halteklammer 10
ausgebildet. Die Fiihrung 30 besteht im Wesentlichen
aus zwei, in ihren AuBenabmessungen parallelen und
plattenférmigen Elementen 34. Die plattenférmigen Ele-
mente 34 entsprechen in Form und GréRe in etwa der
Form und GréRe der U-férmigen Halteklammer 10. Die
Halteklammer 10 selbstbesteht aus einem verbindenden
Biigel 11 fur die zwei Schenkel 12. Unterhalb der Griff-
flache 16 des Bligels 11 ist die Aussparung 17 ausgebil-
det ist, die mit einem Vorsprung 31 in der Fithrung 30
zusammenwirkt, wenn die Halteklammer 10 in die Fiih-
rung 30 eingesetzt ist. Zwischen den plattenférmigen
Elementen 34 ist das Keilelement 32 in der Fiihrung 30
vorgesehen. Das Keilelement 32 unterstiitzt In Zusam-
menwirkung mit den Verrastelementen 13 der Halte-
klammer 10 die Demontage des ersten Rohres 2 und
des zweiten Rohres 3.

[0034] Der freie Endabschnitt 5 des zweiten Rohres 3
tragtden O-Ring 7 und das O-Ringhalteelement 9. Eben-
so hat der freie Endabschnitt 5 des zweiten Rohres 3 in
dem Bereich, an den sich das Rohr 3 anschlieRt, eine
radial abstehende Nase 14 ausgebildet, die fiir eine la-
gerichtige Verbindung zwischen dem ersten Rohr 2 und
dem zweiten Rohr 3 in die am freien Endabschnitt 4 des
ersten Rohres 2 ausgebildete Aussparung bei der Mon-
tage eingreift.

[0035] Die Figuren 6a - 6¢ zeigen verschiedene per-
spektivische Ansichten des zweiten Rohrs 3. Wie bereits
erwahnt, dient die radial abstehende Nase 14 fiir eine
lagerichtige Verbindung zwischen dem ersten Rohr2 und
dem zweiten Rohr 3. Der Haltebereich 20 ist im freien
Endabschnitt 5 des zweiten Rohres 3 als eine sektorar-
tige Vertiefung ausgebildet, die in radialer Richtung durch
Anschlage 22 begrenztist. Figur6cistinder Blickrichtung
auf den freien Endabschnitt 5 des zweiten Rohres 3 dar-
gestellt. Hier ist deutlich die Zunahme der AuRenabmes-
sungen des freien Endabschnitts 5 zu erkennen. Ausge-
hend vom freien Ende 44 des freien Endabschnitts 5 bis
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hin zum freien Endabschnitt 5 des zweiten Rohres 3, an
den sich das Rohr 3 anschlieRt, weisen die am freien
Endabschnitt 5 ausgebildeten Elemente, wie z.B. radial
umlaufende Nase 45 oder ein radial umlaufenden Mon-
tagevorsprung 46, zunehmen-de AuRenabmessungen
auf.

[0036] In den Figuren 7a - 7e sind verschiedene An-
sichten der Halteklammer 10 fir die Verbindung zwi-
schen dem ersten Rohr 2 und dem zweiten Rohr 3 dar-
gestellt. Die Halteklammer 10 ist im Wesentlichen U-for-
mig ausgestaltet. Der die Schenkel 12 verbindende Bi-
gel 11 tragt die geriffelte Griffflache 16. Uber die geriffelte
Griffflache 16 wird auf die Halteklammer 10 eine Kraft
ausgelibt, so dass die Verrastelemente 13 der Schenkel
12 auler Eingriff mit dem Haltebereich 20 am freien En-
dabschnitt 5 des zweiten Rohres 3 gebracht werden. Die
Darstellungen der Figuren 7b und 7¢ zeigen, dass sich
die Verrastelemente 13 Uber die Schenkel 12 hinaus er-
strecken. Ferner sind die Verrastelemente 13 als ringfér-
mige Segmente ausgebildet, so dass die Verrastelemen-
te 13 an die dulRere Form des Haltebereichs 20 ange-
passt sind. Die in Figur 7d gezeigte Darstellung ist eine
Schnittdarstellung entlang der in Figur 7c gezeigten
Schnittline D-D. Die Verrastelemente 13 haben in Rich-
tung der Achse A eine Abschragung 13A, um somit den
Anlagebereich am Haltebereich 20 zu begrenzen. Wie
aus Figur 7e zu erkennen ist, erstreckt sich die geriffelte
Griffflache 16 Uber den groRten Teil der Breite B der Hal-
teklammer 10.

Bezugszeichenliste

[0037]

1 Steckverbindung

2 erstes Rohr

3 zweites Rohr

4 freier Endabschnitt
5 freier Endabschnitt
7 O-Ring

9 O-Ringhalteelement
10 Halteklammer

11 Bigel

12 Schenkel

13 Verrastelement
13A  Abschragung

14 Nase

15 Aussparung
16 Griffflache
17 Aussparung

18 Anlage

20 Haltebereich
22 Anschlag

24 Sektorbereich
25 Absatz

26 radial umlaufender Absatz
27 radial umlaufender Absatz
30 Fihrung
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31 Vorsprung

32 Keilelement

34 plattenférmige Elemente
41 Innenflache

42 AuBenflache

44 freies Ende

45 radial umlaufende Nase
46 Montagevorsprung
Achse

Breite

Schnittlinie

Kreis

Druckkraft

Richtung

Winkel

Winkel

DR DXOPW>
w

Patentanspriiche

1. Steckverbindung (1) fur ein erstes Rohr (2) und ein
zweites Rohr (3) umfassend eine Halteklammer (10)
mit zwei Schenkeln (12,;
eine Fuhrung (30) fur die Halteklammer (10), die am
freien Endabschnitt (4) des ersten Rohres (2) aus-
geformt ist; gekennzeichnet durch

* je ein Verrastelement (13), das jeder Schenkel
(12) tragt;

+ einen Haltebereich (20), der am freien En-
dabschnitt (5) des zweiten Rohres (3) als sek-
torartige Vertiefung mit zwei gegeniberliegen-
den Anschlagen (22) ausgeformt ist; und

« einen Absatz (25), den jedes Verrastelement
(13) der Halteklammer (10) besitzt, wobei die in
der Fihrung (30) sitzende Halteklammer (10)
mit jedem Verrastelement (13) form- und kraft-
schlussig an der sektorartigen Vertiefung des
Haltebereichs (20) anliegt und wobei die ent-
sprechenden Absatze (25) der Verrastelemente
(13) an den Anschlagen (22) der sektorartigen
Vertiefung anliegen.

2. Steckverbindung (1) nach Anspruch 1, wobeider En-
dabschnitt (5) des zweiten Rohres (3) eine Nase (14)
ausgeformt hat, die in eine Aussparung (15) des En-
dabschnitts (4) des ersten Rohres (2) greift, so dass
ein lagerichtiger Verbau des ersten Rohres (2) mit
dem zweiten Rohr (3) gegeben ist.

3. Steckverbindung (1) nach Anspruch 1, wobei die
Verrastelemente (13) zumindest teilweise an einem
Sektorbereich (24) des Haltebereichs (20) anliegen.

4. Steckverbindung (1) nach den vorangehenden An-
sprichen 1-3, wobei die zwei gegeniberliegenden
Anschlage (22) zueinander unter einem Winkel ()
zwischen 90° und 180° und die beiden Absatze (25)
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der Verrastelemente (13) der Halteklammer (10) un-
ter einem entsprechend komplementaren Winkel (8)
angebracht sind.

Steckverbindung (1) nach den vorangehenden An-
spriichen, wobei der freie Endabschnitt (5) des zwei-
ten Rohres (3) einen O-Ring (7) und ein O-Ringhal-
teelement (9) tragt und der O-Ring (7) und das O-
Ringhalteelement (9) im freien Endabschnitt (4) des
ersten Rohres (2) sitzen und geschiitzt sind, wobei
der O-Ring (7) dichtend mit einer Innenflache (41)
des freien Endabschnitts (4) des ersten Rohres (2)
und der einer AuBenflache (42) des freien En-
dabschnitts (5) des zweiten Rohres (3) zusammen-
wirkt.

Steckverbindung (1) nach Anspruch 1, wobei ein die
zwei Schenkel (12) der Halteklammer (10) verbin-
dender Bugel (11) eine geriffelte Griffflache (16) aus-
gebildet hat, wobei unterhalb der Griffflaiche (16)
mindestens eine Aussparung (17) ausgebildet ist
unddie Fiihrung (30) fir die Halteklammer (10) einen
Vorsprung (32) ausgeformt hat, der bei der in die
Flhrung (30) eingesetzten Halteklammer (10) in die
Aussparung (17) der Halteklammer (10) greift und
so einen lagerichtigen Sitz der Halteklammer (10)
bereitstellt.

Verfahren zur Montage einer Steckverbindung (1)
fur ein erstes Rohr (2) und ein zweites Rohr (3), ge-
kennzeichnet durch die folgenden Schritte:

«Einschieben eines freien Endabschnitts (5) des
zweiten Rohres (3) in einen freien Endabschnitt
(4) des ersten Rohres (2); und

*Einsetzen einer Halteklammer(10) in eine Fih-
rung (30) am freien Endabschnitt (4) des ersten
Rohres (2), so dass zwei Schenkel (12), von de-
nen jeder ein Verrastelement (13) tragt, form-
und kraftschllissig mit einer sektorartigen Ver-
tiefung zusammenwirken, und zwei gegeniiber-
liegende Anschlage (22) eines Haltebereichs
(20) am freien Endabschnitt (5) des zweiten
Rohres (3) mit je einem Absatz (25) eines jeden
Verrastelements (13) zusammenwirken, so
dass das erste Rohr (2) mit dem zweiten Rohr
(3) verbunden wird.

8. Verfahrennach Anspruch 7, wobeider Endabschnitt

(5) des zweiten Rohres (3) eine Nase (14) ausge-
formt hat und der Endabschnitt (5) des zweiten Roh-
res(3)derartin den Endabschnitt(4) des ersten Roh-
res (2) eingeflihrt wird, dass die Nase (14) in eine
Aussparung (15) des Endabschnitts (4) des ersten
Rohres (2) greift, so dass ein lagerichtiger Verbau
des ersten Rohres (2) mit dem zweiten Rohr (3) er-
reicht wird.
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9.

10.

1.

Verfahren nach den Anspriichen 7 und 8, wobei die
Halteklammer (10) in die Fihrung (30) bei den zu-
sammengesetzten freien Endabschnitten (4, 5) des
ersten Rohres (2) bzw. des zweiten Rohres (3) derart
eingesetzt wird, dass die Verrastelemente (13) an
den Schenkeln (12) der Halteklammer (10) mit zwei
im Haltebereich (20) am freien Endabschnitt (5) des
zweiten Rohres (3) ausgeformten und gegeniiber-
liegenden Anschlagen (22) zusammenwirken und
die Verrastelemente (13) zumindest teilweise an ei-
nem Sektorbereich (24) des Haltebereichs (20) an-
liegen.

Verfahren nach den Anspriichen 7 bis 9, wobei der
freie Endabschnitt (5) des zweiten Rohres (3) mit
einem O-Ring (7) und einem O-Ring Halteelement
(9) versehen wird und der O-Ring (7) und das O-
Ring Halteelement (9) im freien Endabschnitt (4) des
ersten Rohres (2) sitzen und geschiitzt sind, wobei
der O-Ring (7) dichtend mit einer Innenflache (41)
des freien Endabschnitts (4) des ersten Rohres (2)
und der einer AuBenflaiche (42) des freien En-
dabschnitts (5) des zweiten Rohres (3) zusammen-
wirkt.

Verfahren nach Anspruch 7, wobei eine Demontage
der Steckverbindung (1) dadurch erreicht wird, dass
auf eine geriffelte Griffflache (16) der inder Fiihrung
(30) sitzenden Halteklammer (10) gedriickt wird und
die Verrastelemente (13) der Schenkel (12) tiber ein
Keilelement (32) der Fiihrung (30) in Zusammenwir-
kung mit je einer Anlage (18) der Verrastelemente
(13) auler Eingriff mitdem Haltebereich (20) am frei-
en Endabschnitt (5) des zweiten Rohres (3) gebracht
werden und so das erste Rohr (2) und das zweite
Rohr (3) auseinandergezogen werden kénnen.

Claims

Plug-in connection (1) for afirst pipe (2) and a second
pipe (3) comprising a holding bracket (10) with two
legs (12);

a guide (30) for the holding bracket (10) formed at
the free end portion (4) of the first pipe (2);

characterized by

one each of a locking element (13) supported
by each leg (12);

a holding region (20) formed at the free end por-
tion (5) of the second pipe (3) as a sector-like
depression with two opposite stops (22), and

a shoulder (25), which each of the locking ele-
ments (13) of the holding bracket (10) has,
wherein the holding bracket (10) seated in the
guide (30) form-fittingly and force-fittingly abuts
the sector-like depression of the holding region
(20) with each locking element (13) and wherein
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the respective shoulders (25) of the locking el-
ements (13) abut the stops (22) of the sector-
like depression.

Plug-in connection (1) according to claim 1, wherein
the end portion (5) of the second pipe (3) has formed
a nose (14) which engages into a recess (15) of the
end portion (4) of the first pipe (2) so that a correctly
positioned fitting of the first pipe (2) with the second
pipe (3) is provided.

Plug-in connection (1) according to claim 1, wherein
the locking elements (13) at least partially abut a
sector region (24) of the holding region (20).

Plug-in connection (1) according to anyone of the
preceding claims 1 to 3, wherein the two opposite
stops (22) are positioned at an angle («) to one an-
other between 90° and 180° and the two shoulders
(25) of the locking elements (13) of the holding brack-
et (10) are positioned at arespective complementary

angle (B).

Plug-in connection (1) according to anyone of the
preceding claims, wherein the free end portion (5)
of the second pipe (3) supports an O-ring (7) and an
O-ring holding element (9), and the O-ring (7) and
the O-ring holding element (9) are seated in the free
end portion (4) of the first pipe (2) and are protected,
the O-ring (7) sealingly engaging the inner surface
(41) of the free end portion (4) of the first pipe (2)
and the outer surface (42) of the free end portion (5)
of the second pipe (3).

Plug-in connection (1) according to claim 1, wherein
on a bar (11) connecting the two legs (12) of the
holding bracket (10) a corrugated grip surface (16)
is formed, wherein at least one recess (17) is formed
below the grip surface (16), and the guide (30) for
the holding bracket (10) has formed a protrusion (32)
which engages into the recess (17) of the holding
bracket (10) when the holding bracket (10) is seated
in the guide (30) and thus provides correctly posi-
tioned seating of the holding bracket (10).

Method for assembling a plug-in connection (1) for
a first pipe (2) and a second pipe (3),
characterized by the following steps:

pushing afree end portion (5) of the second pipe
(3) into a free end portion (4) of the first pipe (2);
and

inserting a holding bracket (10) into a guide (30)
at the free end portion (4) of the first pipe (2) so
that two legs (12), each of which supporting a
locking element (13), form-fittingly and force-fit-
tingly engage a sector-like depression, and two
opposite stops (22) of a holding region (20) at
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8.

10.

1.

the free end portion (5) of the second pipe (3)
engage a shoulder (25) of each locking element
(13), respectively, so that the first pipe (2) is con-
nected with the second pipe (3).

Method according to claim 7, wherein the end portion
(5) of the second pipe (3) has formed a nose (14),
and the end portion (5) of the second pipe (3) is in-
serted into the end portion (4) of the first pipe (2) so
that the nose (14) engages into a recess (15) of the
end portion (4) of the first pipe (2) so that a correctly
positioned fitting of the first pipe (2) with the second
pipe (3) is accomplished.

Method according to anyone of claims 7 and 8,
wherein the holding bracket (10) is inserted into the
guide (30) at the assembled free end portions (4, 5)
of the first pipe (2) and the second pipe (3), respec-
tively, so that the locking elements (13) on the legs
(12) of the holding bracket (10) engage two opposite
stops (22) formed in the holding region (20) on the
free end portion (5) of the second pipe (3) and the
locking elements (13) at least partially abut a sector
region (24) of the holding region (20).

Method according to anyone of claims 7 to 9, wherein
the free end portion (5) of the second pipe (3) is pro-
vided with an O-ring (7) and an O-ring holding ele-
ment (9), and the O-ring (7) and the O-ring holding
element (9) are seated in the free end portion (4) of
the first pipe (2) and are protected, the O-ring (7)
sealingly engaging an inner surface (41) of the free
end portion (4) of the first pipe (2) und an outer sur-
face (42) of the free end portion (5) of the second

pipe (3).

Method according to claim 7, wherein a disassembly
of the plug-in connection (1) is accomplished by
pushing onto a corrugated grip surface (16) of the
holding bracket (10) seated in the guide (30) and the
locking elements (13) of the legs (12) are disengaged
from the holding region (20) on the free end portion
(5) of the second pipe (3) by a wedge element (32)
of the guide (30) cooperating with an abutment (18)
of the locking elements (13); and thus the first pipe
(2) and the second pipe (3) can be pulled apart.

Revendications

1.

Raccord a emboitement (1) pour un premier tube (2)
et un second tube (3), comprenant

un étrier de retenue (10) ayant deux branches
(12);

unguidage (30) destiné al’étrier de retenue (10),
qui est formé sur la partie d’extrémité (4) libre
du premier tube (2) ;
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caractérisé par

un élément de verrouillage (13) que porte cha-
cun des branches (12) ;

une zone de retenue (20) qui est formée sur la
partie d’extrémité (5) libre du second tube (3) en
tantque renfoncement en forme de secteuravec
deux butées (22) opposées, et

un épaulement (25) que posséde chaque élé-
ment de verrouillage (13) de I'étrier de retenue
(10), 'étrierderetenue (10) logé dans le guidage
(30) étant en appui contre le renfoncement en
forme de secteur de la zone de retenue (20), par
liaison de forme et de force, au moyen de cha-
que élément de verrouillage (13), et les épaule-
ments (25) respectifs des éléments de ver-
rouillage (13) étant en appui contre les butées
(22) du renfoncement en forme de secteur.

Raccord a emboitement (1) selon la revendication
1, dans lequel la partie d’extrémité (5) du second
tube (3) a formé un nez (14) s’engageant dans un
évidement (15) de la partie d’extrémité (4) du premier
tube (2) de sorte qu’'un assemblage en position cor-
recte du premier tube (2) et du second tube (3) est
réalisé.

Raccord a emboitement (1) selon la revendication
1, dans lequel les éléments de verrouillage (13) sont
au moins partiellement en appui contre une zone
sectorielle (24) de la zone de retenue (20).

Raccord a emboitement (1) selon une des revendi-
cations précédentes 1 a 3, dans lequel les deux bu-
tées (22) opposées sont montées I'une par rapport
alautre sous un angle (a) compris entre 90° et 180°,
et les deux épaulements (25) des éléments de ver-
rouillage (13) de I'étrier de retenue (10) sont montés
sous un angle (B) complémentaire correspondant.

Raccord a emboitement (1) selon une des revendi-
cations précédentes, dans lequel la partie d’extré-
mité (5) libre du second tube (3) porte un joint torique
(7) et un élément de retenue de joint torique (9), et
le joint torique (7) et I'élément de retenue de joint
torique (9) sont logés dans la partie d’extrémité (4)
libre du premier tube (2) et sont protégeés, le joint
torique (7) coopérant, de fagon étanche, avec une
surface intérieure (41) de la partie d’extrémité (4)
libre du premier tube (2) et avec 'une surface exté-
rieure (42) de la partie d’extrémité (5) libre du second
tube (3).

Raccord a emboitement (1) selon la revendication
1,danslequel un étrier (11) reliantles deux branches
(12) de l'étrier de retenue (10) a formé une surface
de préhension (16) striée, au moins un évidement
(17) étant formé au-dessous de la surface de pré-
hension (16), et le guidage (30) destiné a I'étrier de

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

8.

10.

retenue (10) ayantformeé une saillie (32) s’engageant
dans’évidement(17) de I'étrier de retenue (10), lors-
quel'étrierderetenue (10) estinséré dans le guidage
(30), etfournissantainsi un logement en position cor-
recte de I'étrier de retenue (10).

Procédé de montage d’un raccord a emboitement
(1) pour un premier tube (2) et un second tube (3),
caractérisé par les étapes suivantes:

introduire une partie d’extrémité (5) libre du se-
cond tube (3) dans une partie d’extrémité (4)
libre du premier tube (2), et

insérer un étrier de retenue (10) dans un guida-
ge (30) situé sur la partie d’extrémité (4) libre du
premier tube (2) de sorte que deux branches
(12) dont chacune porte un élément de ver-
rouillage (13) coopérent, par liaison de forme et
de force, avec un renfoncement en forme de
secteur, et que deux butées (22) opposées
d’'une zone de retenue (20) située sur la partie
d’extrémité (5) libre du second tube (3) coopeé-
rent avec un épaulement (25) de chacun des
éléments de verrouillage (13) de sorte que le
premier tube (2) est relié au second tube (3).

Procédé selon larevendication 7, dans lequel la par-
tie d’extrémité (5) du second tube (3) a formé un nez
(14), et la partie d’extrémité (5) du second tube (3)
est introduite dans la partie d’extrémité (4) du pre-
mier tube (2) de telle maniére que le nez (14) s’en-
gage dans un évidement (15) de la partie d’extrémité
(4) du premier tube (2) de sorte qu'un assemblage
en position correcte du premier tube (2) et du second
tube (3) est obtenu.

Procédé selon une des revendications 7 et 8, dans
lequel I'étrier de retenue (10) est inséré dans le gui-
dage (30), lorsque les parties d’extrémité (4, 5) libres
du premier tube (2) et du second tube (3) sont as-
semblées, de telle maniére que les éléments de ver-
rouillage (13) situés sur les branches (12) de I'étrier
de retenue (10) coopérent avec deux butées (22)
opposées qui sont formées dans la zone de retenue
(20) sur la partie d’extrémité (5) libre du second tube
(3), et que les éléments de verrouillage (13) sont au
moains partiellement en appui contre une zone sec-
torielle (24) de la zone de retenue (20).

Procédé selon une des revendications 7 a 9, dans
lequel la partie d’extrémité (5) libre du second tube
(3) est munie d’un joint torique (7) et d’'un élément
de retenue de joint torique (9), et le joint torique (7)
et l'élément de retenue de joint torique (9) sont logés
dans la partie d’extrémité (4) libre du premier tube
(2) et sont protégés, le joint torique (7) coopérant,
de fagon étanche, avec une surface intérieure (41)
de la partie d’extrémité (4) libre du premier tube (2)
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etavecl'une surface extérieure (42) de la partie d’ex-
trémité (5) libre du second tube (3).

Procédé selon la revendication 7, dans lequel le dé-
montage du raccord a emboitement (1) est obtenu
en appuyant sur une surface de préhension (16)
striée de I'étrier de retenue (10) logé dans le guidage
(30), et en dégageant les éléments de verrouillage
(13) des branches (12) de la zone de retenue (20)
située sur la partie d’extrémité (5) libre du second
tube (3) par un élément de calage (32) du guidage
(30) en coopération avec un appui (18) de chacun
des éléments de verrouillage (13), le premier tube
(2) et le second tube (3) pouvant ainsi étre désoli-
darisés.
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