EP 2 479 114 B1

Patent Office

(1 9) ’ e H"‘mmll‘mm“ll“l“m”l‘”"‘lml”‘ll‘Hmlml”m“l”l”
Patentamt
0 European

Office européen
any  EP 2479 114 B1
(12) EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT
{45) Versffentlichungstag und Bekanntmachung des (51) IntCl.:
Hinweises auf die Patenterteilung: B65C 9100 (2006.07) B65C 9/18(2006.01
21.03.2018 Patentblatt 2018/12 B65C 9/42 20997

(21) Anmeldenummer: 11194751.1

(22) Anmeldetag: 21.12.2011

(54) Etikettiermaschine sowie Verfahren zum betrieb einer Etikettiermaschine
Labelling machine and method for operating a labelling machine

Machine d’étiquetage ainsi que procédé de fonctionnement d’une machine d’étiquetage

{(84) Benannte Vertragsstaaten: » Effenberger, Harald
AL AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FRGB 84069 Schierling (DE)
GRHRHUIEISITLILT LULV MC MK MT NL NO
PL PT RO RS SE SISK SM TR (74) Vertreter: Reichert & Lindner
Partnerschaft Patentanwilte
{(30) Prioritat: 21.01.2011 DE 102011000259 Bismarckplatz 8

93047 Regensburg (DE)
(43) Veroffentlichungstag der Anmeldung:

25.07.2012 Patentblatt 2012/30 (56) Entgegenhaltungen:
EP-A1- 1672 684 WO-A1-2007/107267
(73) Patentinhaber: Krones AG WO-A1-2007/124821 CA-A1-2 660 276
93073 Neutraubling (DE) DE-A1- 19920 736 JP-A- 2002 053 115

US-B1- 6 619 361
(72) Erfinder:
« Bittner, Willibald
93326 Abensberg-Offenstetten (DE)

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen
Patents im Européischen Patentblatt kann jedermann nach MaRgabe der Ausfiihrungsordnung beim Europaischen
Patentamt gegen dieses Patent Einspruch einlegen. Der Einspruch gilt erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebihr
entrichtet worden ist. (Art. 29(1) Europaisches Patentlbereinkommen).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 2 479 114 B1 2

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Etiket-
tiermaschine sowie ein Verfahren zum Betrieb einer Eti-
kettiermaschine mit mindestens einem Etikettieraggre-
gat. In der Etikettiertechnik werden zunehmend Selbst-
klebeetiketten flr das Etikettieren von Gegensténden,
wie beispielsweise von Flaschen, Dosen oder derglei-
chen Behalter, verwendet. Das Etikettieren mit Selbst-
klebeetiketten ist in der Regel zwar teurer als das Etiket-
tieren mit anderen Verfahren, wie z. B. das Rundumeti-
kettieren mit Etikettenstreifen von der Rolle oder aus ei-
nem Etikettenmagazin, jedoch erfreut sich diese Varian-
te durch die hohe Qualitét und die groRen Gestaltungs-
mdglichkeiten immer gréRerer Beliebtheit.

[0002] Es gab daher in den letzten Jahren einige Ent-
wicklungen, die das Hochgeschwindigkeitsetikettieren
mit Selbstklebeetiketten vorantrieben. Moderne Etiket-
tiermaschinen fur Selbstklebeetiketten, wie sie beispiels-
weise aus der europaischen Patentanmeldung EP 2 110
353 A2 bekannt sind, weisen zwei Abwickeleinrichtun-
gen auf. Jede Abwickeleinrichtung besitzt eine Auflage-
flache, auf welche Etikettenstreifenrollen aufgelegt wer-
den kdnnen, um anschliefend von diesen Rollen den
Etikettenstreifen abzuwickeln. Auf diese Weise ist ein
kontinuierlicher Etikettierbetrieb mdéglich, da, falls die ei-
ne Rolle auf einer der beiden Abwickeleinrichtungen ent-
leert ist, ohne Unterbrechung des Abwickelvorgangs auf
die andere, volle Rolle gewechselt werden kann.
[0003] Ein Problem bei solchen Maschinen ist jedoch,
dass zwar die Stillstandzeiten bezilglich der Etiketten-
bandzufuhr minimiert bzw. eliminiert wurden, jedoch
muss das leere Tragerband nach dem Etikettieren ab-
gefuhrt, gespeichert und entsorgt werden.

[0004] So geht aus der europaischen Patentanmel-
dung EP 1619 129 A1 hervor, dass, wenn der Etiketten-
leerbandspeicher - hier in Form einer Rolle - voll ist, die-
ser gewechselt werden muss. Es entsteht also die Situ-
ation, dass zwar bezlglich der Etikettenzufiihrung die
Stillstandzeit der Maschinen minimiert werden konnte,
bezliglich der Tragerbandabfuhr aber immer noch Ma-
schinenstillstandzeiten beim Wechsel der Etikettenleer-
bandspeicher in Kauf genommen werden miissen.
[0005] Umden Betrieb beider Tragerbandabfuhreiner
Etikettiermaschine nicht anhalten zu miissen, offenbart
die internationalen Patentanmeldung WO 2007/107267
A1 eine Varrichtung, mit welcher ein immerwahrender
Etikettierbetrieb mdglich ist. So weist die Vorrichtung
zweidurch mindestens einen Antriebsmotor angetriebe-
ne Nutwalzen auf. Die Nutwalzen sind dabei derart zu-
einander angeordnet, dass sie sich teilumfanglich beriih-
ren und somit das an deren Beriihrungsflache vorbeige-
fihrte Tragerband einklemmen und kraftschliissigin eine
Bandleiteinrichtung, die als Halter fiir einen Etikettenleer-
bandspeicher ausgebildet ist, transportieren. Der Etiket-
tenleerbandspeicher kann aus einem Sack, einem gro-
Ren Korb oder aus einer groRen Schachtel gebildet sein,
in der das Tragerband gespeichert wird. Problematisch
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ist jedoch, dass diese Ausfiihrungen des Etikettenleer-
bandspeichers das zu speichernde Tragerband nicht vo-
lumensparend speichern kdnnen. Daher offenbart die in-
ternationale Patentanmeldung WO 2007/124821 A1 und
die europaische Patentanmeldung EP 1 672 684 A1 je-
weils eine Vorrichtung zum Speichern eines von Etiket-
ten entleerten Tragerbandes, wobei ein zu speicherndes
entleertes Tragerband auf einem Wickeldorn aufwickel-
bar ist.

[0006] Die CA 2 662 276 offenbart eine Etikettierma-
schine geman dem Oberbegriff des Anspruchs 1.
[0007] Aufgabe der Erfindung ist, eine Etikettierma-
schine bereitzustellen, die einen kontinuierlichen Etiket-
tierbetrieb und eine volumeneffiziente Tragerbandspei-
cherung ermoglicht.

[0008] Diese Aufgabe wird durch eine Etikettierma-
schine mit den Merkmalen nach Patentanspruch 1 ge-
1&st.

[0009] Ferner ist es Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, ein Verfahren zum Betrieb einer Etikettiermaschi-
ne zu schaffen, das einen kontinuierlichen Etikettierbe-
trieb erméglicht und Stillstandzeiten der Etikettierma-
schine vermeidet.

[0010] Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren zum
Betrieb einer Etikettiermaschine geldst, die die Merkmale
des Patentanspruchs 3 umfasst.

[0011] Die Vorrichtung zum Speichern eines von Eti-
ketten entleerten Tragerbandes umfasst eine kontinuier-
lich antreibbare Abzugseinrichtung fiir das entleerte Tra-
gerband. Eine derartige Abzugseinrichtung ist beispiels-
weise bereits in der internationalen Patentanmeldung
WO 2007/107267 A1 offenbart, so dass ein ihr zugefiihr-
tes entleertes Tragerband Uber zwei Nutwalzen, die
durch mindestens einen Antriebsmotor angetrieben wer-
den, schlupffrei transportiert werden kann.

[0012] In den nachfolgenden Ausflihrungen beziehen
sich Begriffe wie "nachgeordnet” und "vorgeordnet" so-
wie ahnliche Begriffe stets auf eine Richtung des von
Etiketten entleerten Tragerbandes entlang des Trans-
portwegs innerhalb der Vorrichtung zum Speichern eines
von Etiketten entleerten Tragerbandes. Der Abzugsein-
richtung ist ein antreibbarer Wickeldorn nachgeordnet,
auf den das entleerte Tragerband aufwickelbar und von
dem das aufgewickelte entleerte Tragerband abnehmbar
ist. Das entleerte Tragerband wird dann vom Wickeldorn
abgenommen, wenn eine bestimmte Menge von entleer-
tem Tragerband auf den Wickeldorn aufgerollt ist. Der
Flllstand von entleertem Tragerband auf dem Wickel-
dorn kann beispielsweise durch eine geeignete Sensor-
einrichtung Uberwacht werden. Wird ein vordefinierter
Schwellwert (maximaler Fillstand) erreicht, dann wird
ein akustisches oder optisches Signal ausgegeben, das
einer Bedienperson anzeigt, dass das Tragerband vom
Wickeldorn abgenommen werden muss. Unter dem Be-
griff "Wickeldorn" werden in diesem Kontext alle Arten
von Dornen wie Stahlstangen, Stahirohre etc. verstan-
den, die ein Aufwickeln des von Etiketten entleerten Tra-
gerbandes ermdglichen.
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[0013] In einer ersten, erfindungsgemalen, Ausfih-
rungsform ist der Wickeldorn vorzugsweise indirekt Uber
einen Antriebsmotor antreibbar, in dem beispielsweise
ein Zahnriemen ein Zahnriemenrad eines Antriebsmo-
tors mitdem Wickeldorn verbindet. In einer anderen Aus-
fihrungsform ist der Wickeldorn direkt antreibbar, wie
beispielsweise durch einen im Wickeldorn montierten
Antriebsmotor.

[0014] Die Abnahme des aufgewickelten entleerten
Tragerbandes vom Wickeldorn erfolgt beispielsweise
Uber eine dem Wickeldorn zugeordnete Filhrungsschei-
be. Die Fihrungsscheibe, die mittels einer Spannschrau-
be gegen ein ungewolltes Lésen wahrend des Betriebs
der Vorrichtung gesichert ist, ist im Besonderen dafiir
vorgesehen, dass eine Bedienperson einer solchen Vor-
richtung nicht in bzw. auf den wéhrend des Betriebs an-
getriebenen Wickeldorn (hinein-) greifen kann. Das
heildt, zuerst muss die Spannschraube gelést und dann
die Filihrungsscheibe von dem Wickeldorn herunterge-
zogen werden, um anschlieRend das auf eine Auflage-
flache um den Wickeldorn herum aufgewickelte entleerte
Tragerband der Vorrichtung entnehmen zu kénnen. Zwi-
schen der Abzugseinrichtung und dem Wickeldorn ist ei-
ne eine Drehzahl des Wickeldorns regelnde Umlenkein-
heit fir das entleerte Tragerband angeordnet. Die Um-
lenkeinheit und der Wickeldorn sind auf einem gemein-
samen Basiselement angeordnet, an dem vorzugsweise
auch die nachfolgend beschriebenen Elemente (I6sbar)
befestigt bzw. gelagert bzw. zugeordnet sind.

[0015] Dem Basiselementder Vorrichtung kann ferner
ein Hauptschalter zugeordnet sein, so dass der antreib-
bare Wickeldorn jederzeit ein- und ausschaltbar ist. Dies
ist besonders dann von Vorteil, wenn die Vorrichtung im
Gefahrenfall schnell ausgeschaltet werden muss, um
Verletzungen einer Bedienperson durch bewegliche Tei-
le der Vorrichtung zu vermeiden.

[0016] Im Besonderen istdie Umlenkeinheit bevorzugt
derart konzipiert, dass sie mindestens zwei Umlenkrollen
aufweist, zwischen denen eine dritte Umlenkrolle ange-
ordnet ist. Dabei ist fur die dritte Umlenkrolle im Basise-
lement eine FUhrung entlang eines Transportwegs des
entleerten Tragerbandes verschiebbar ausgebildet. In
Abhangigkeit von der Stellung der dritten Umlenkrolle ist
entlang der Fihrung die Drehzahl des Wickeldorns re-
gelbar.

[0017] Ferner kann die dritte Umlenkrolle beim neuen
Einfadeln von entleertem Tragerband auf dem Wickel-
dorn derart von der Bedienperson betatigt werden, dass
die Rotationsgeschwindigkeit des Wickeldorns zwi-
schenzeitlich erhoht ist, so dass das wahrend der Wech-
seldauer von der Abzugseinrichtung weiterhin abgezo-
gene und entleerte Tragerband in mdglichst kurzer Zeit
auf den Wickeldorn gelangt.

[0018] In einer weiteren bevorzugten Ausflhrungs-
form ist an der dritten Umlenkrolle ein Bedienknopf aus-
gebildet. Der Bedienknopf ist so konzipiert, dass er bei
Betatigung eine optimale Stellung der dritten Umlenkrolle
in Bezug auf das der dritten Umlenkrolle zugefiihrte ent-
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leerte Tragerband und in Bezug auf den angetriebenen
Wickeldorn entlang der Fiihrung ermittelt. Uber die so
ermittelte Stellung der dritten Umlenkrolle ist auch die
Aufroligeschwindigkeit als auch die Straffheitdes aufden
Wickeldorn aufzuwickelnden entleerten Tragerbands,
sprich die Wickelstrenge, einstellbar. Ist die Stellung der
dritten Umlenkrolle ermittelt, rastet die dritte Umlenkrolle
in der im Basiselement ausgebildeten Fihrung ein.
[0019] Die erfindungsgemaRe Etikettiermaschine um-
fasst mindestens ein Etikettieraggregat, dem jeweils eine
Vorrichtung zum Speichern eines von Etiketten entleer-
ten Tragerbandes gemal einer der vorher beschriebe-
nen Ausflihrungsformen bzw. gemaR einer Kombination
der vorher beschriebenen Ausflihrungsformen zugeord-
net ist.

[0020] In einer ersten Ausfllhrungsform erfolgt eine
Anbringung des Basiselements der Vorrichtung an ei-
nem Etikettieraggregat Uber einen Trager mit mindes-
tens einem Halterelement. In einer weiteren Ausfih-
rungsform, die kein Teil der Erfindung ist, weist die Eti-
kettiermaschine eine fiir das Basiselement vorgesehene
Standereinheit auf, so dass keine direkte Anbringung des
jeweiligen Etikettieraggregats mit der Vorrichtung vorge-
sehen ist. Vorteilhafterweise weist das Basiselement
dann mindestens einen Tragegriff auf, der es erlaubt,
dass das Basiselement leicht in Abhangigkeit von der
Standereinheit positionsveranderlich platzierbar ist.
[0021] Die aufgefihrten Ausfihrungsformen haben al-
lesamt einen gemeinsamen Vorteil, der darin liegt, dass
die Vorrichtung aulerhalb eines Sicherheitsbereiches
der Etikettiermaschine angeordnet werden kann. Somit
ist die Verletzungsgefahr fir eine Bedienperson durch
eine laufende Etikettiermaschine reduziert. Hinzu
kommt, dass die Vorrichtung nicht mit Sicherheitsschal-
tern versehen sein muss, die beim Wechsel des entleer-
ten Tragerbandes auch die Etikettiermaschine abschal-
ten. Somit ermdglicht die Etikettiermaschine einen kon-
tinuierlichen Etikettierbetrieb auch beim Wechsel des
entleerten Tragerbandes.

[0022] Das erfindungsgemaRe Verfahren zum Betrieb
ermdglicht ein schlupffreies Abziehen und Zufiihren ei-
nes von Etiketten entleerten Tragerbandes zu einem Wi-
ckeldorn. Auf den Wickeldorn wird dann das entleerte
Tragerband aufgewickelt. Zudem wird fortwahrend der
Flllstand des auf den Wickeldorn aufgewickelten ent-
leerten Tragerbandes gemessen. Die Messung erfolgt
beispielsweise Uber eine Senscreinrichtung, beispiels-
weise eine Lichtschrankeneinrichtung, welche detektiert,
wenn ein maximaler Fillstand erreicht ist. Ist dieser ma-
ximale Flllstand erreicht, wird zuerst das auf den Wickel-
dorn aufgewickelte entleerte Tragerband durchtrennt
und anschlieRend abgenommen. Sowohl beim Durch-
trennen als auch beim Abnehmen des aufgewickelten
entleerten Tragerbandes wird wahrenddessen weiterhin
das entleerte Tragerband schlupffrei abgezogen. Nach-
dem das aufgewickelte entleerte Tragerband von dem
Wickeldorn abgenommen wurde, wird das nachkom-
mende durchtrennte entleerte Tragerband auf den Wi-
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ckeldorn aufgewickelt. Auch in diesem Verfahrensschritt
wird wahrenddessen weiterhin das entleerte Tragerband
schlupffrei abgezogen.

[0023] Nachfolgend sind die Erfindung und ihre Vor-
teile unter Bezugnahme auf die beigefiigten Zeichnun-
gen ausflhrlicher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Vorderansicht einer Aus-
fuhrungsform der Vorrichtung zum Speichern eines
von Etiketten entleerten Tragerbandes;

Fig. 2 eine schematische Riickansicht der Vorrich-
tung nach Fig.1, wobeidie kontinuierlich antreibbare
Abzugseinrichtung fir das entleerte Tragerband zur
besseren Ubersicht nicht dargestellt ist;

Fig. 3 eine schematische Draufsicht der Vorrichtung
nach Fig. 1;

Fig. 4 eine schematische Seitenansicht der Vorrich-
tung im Schnitt A-A der Fig. 2;

Fig. 5 eine schematische Perspektivansicht der Vor-
richtung nach Fig. 1, wobei auch hier die kontinuier-
lich antreibbare Abzugseinrichtung flr das entleerte
Tragerband nicht dargestellt ist; und

Fig. 6 eine schematische Darstellung einer Ausfih-
rungsform der erfindungsgemaRen Etikettierma-
schine, der mehrere Vorrichtungen zugeordnet sind.

[0024] In den Figuren sind fur gleiche oder gleich wir-
kende Elemente der Erfindung identische Bezugszei-
chen verwendet. Ferner sind der Ubersicht halber nur
Bezugszeichen in den einzelnen Figuren dargestellt, die
fir die Beschreibung der jeweiligen Figur erforderlich
sind. Die dargestellten Ausfiihrungsformen stellen ledig-
lich Beispiele dar, wie die erfindungsgemafe Etikettier-
maschine und das Verfahren ausgestaltet sein kdnnen
und sind nicht als abschlieRende Begrenzung zu verste-
hen. Die GroRenverhéltnisse der einzelnen Elemente zu-
einander in den Figuren entsprechen nicht immer den
realen GréRenverhaltnissen, da einige Formen verein-
facht und andere Formen zur besseren Veranschauli-
chung vergréfert im Verhaltnis zu anderen Elementen
dargestellt sind.

[0025] Fig. 1 zeigt eine schematische Vorderansicht
einer Ausflihrungsform der Vorrichtung 1 zum Speichern
eines von Etiketten entleerten Tragerbandes 3. Die Vor-
richtung 1 ermdglicht ein schlupffreies Abziehen und Zu-
fihren eines entleerten Tragerbandes 3 Uber eine kon-
tinuierlich antreibbare Abzugseinrichtung 5 zu einem mit
einem Antriebsmotor 25 angetriebenen Wickeldorn 7.
Das entleerte Tragerband 3 wird auf den Wickeldorn 7
aufgewickelt.

[0026] Zwischender Abzugseinrichtung 5unddemWi-
ckeldorn 7 ist eine eine Drehzahl des Wickeldorns 7 re-
gelnde Umlenkeinheit 9 zum Umlenken des entleerten
Tragerbandes 3 angeordnet. Die Umlenkeinheit 9 und
der Wickeldorn 7 sind dabei auf einem gemeinsamen
Basiselement 11 angebracht. Um den in einem Notfall
angetriebenen Wickeldorn 7 schnell ausschalten zu kén-
nen, ist dem Basiselement 11 der Vorrichtung 1 ein
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Hauptschalter 29 zugeordnet. Ebenso ist der Wickeldorn
7 beinochmaliger Betatigung des Hauptschalters 29 wie-
der einschaltbar.

[0027] GemaBR einer bevorzugten Ausflihrungsform
der Vorrichtung 1 weist die Umlenkeinheit 9 zwei Umlen-
krollen 13, 15 auf, zwischen denen eine dritte Umlenk-
rolle 17 in einer im Basiselement 11 ausgebildeten Fiih-
rung 19 entlang eines Transportwegs 21 des entleerten
Tragerbandes 3 verschiebbar angeordnet ist. In Abh&n-
gigkeit von der Stellung der dritten Umlenkrolle 17 ent-
lang der Fihrung 19 ist die Drehzahl des Wickeldorns 7
regelbar.

[0028] Zudem wird fortwahrend der Flllstand 23 des
auf den Wickeldorn 7 aufgewickelten entleerten Trager-
bandes 3 gemessen. Die Messung erfolgt Uber eine Sen-
soreinrichtung 37 (siehe Figur 2). Ist ein maximaler Full-
stand 23M erreicht, d.h. wenn eine bestimmte maximale
Menge an entleertem Tragerband 3 auf den Wickeldorn
7 aufgerolltist, wie in Figur 1 gezeigt, wird zuerst das auf
den Wickeldorn 7 aufgewickelte entleerte Tragerband 3
durchtrennt und anschlieRend das auf eine Auflagefla-
che 27 um den Wickeldorn 7 herum aufgewickelte ent-
leerte Tragerband 3 abgenommen. Sowchl beim Durch-
trennen als auch beim Abnehmen des aufgewickelten
entleerten Tragerbandes 3 wird wahrenddessen weiter-
hin das entleerte Tragerband 3 durch die Abzugseinrich-
tung 5 schlupffrei abgezogen. Nachdem das aufgewi-
ckelte entleerte Tragerband 3 von dem Wickeldorn 7 ab-
genommen wurde, wird das von der Abzugseinrichtung
5 stetig nachkommende durchtrennte entleerte Trager-
band 3 auf den Wickeldorn 7 aufgewickelt. Auch in die-
sem Verfahrensschritt wird wahrenddessen weiterhin
das entleerte Tragerband 3 durch die Abzugseinrichtung
5 schlupffrei abgezogen.

[0029] Inderdargestellten Ausfiihrungsform nach Fig.
1 erfolgt eine Anbringung des Basiselements 11 der Vor-
richtung 1 an einem Etikettieraggregat 51 (siehe Figur 6)
einer Etikettiermaschine 49 (siehe ebenfalls Figur 6) Uber
einen Trager 33 mit zwei Halterelementen 35. Ist aber
statt der Tragerverbindung eine fiir das Basiselement 11
oben beschriebene Standereinheit vorgesehen, so weist
das Basiselement 11 Tragegriffe 31 auf. Diese sind daflr
vorgesehen, das Basiselement 11 in Abhangigkeit von
der Standereinheit positionsveranderlich platzieren zu
kénnen, wie beispielsweise aullerhalb eines Sicherheits-
bereiches, so dass eine Verletzungsgefahr fur eine Be-
dienperson durch eine laufende Etikettiermaschine 49
reduziert ist.

[0030] Fig. 2 zeigt eine schematische Rickansichtder
Vorrichtung 1 nach Fig.1, bei der die Sensoreinrichtung
37 dargestellt ist. Bei der Sensoreinrichtung 37 kann es
sich beispielsweise um eine Lichtschrankeneinrichtung
handeln, welche detektiert, wenn ein maximaler Fill-
stand 23M des auf den Wickeldorn 7 aufgewickelten ent-
leerten Tragerbandes 3 erreicht ist, so dass dann die
Durchtrennung und die Abnahme des aufgewickelten
entleerten Tragerbandes 3 gemaR der Beschreibung flr
Fig. 1 erfolgen kann.
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[0031] In der hier dargestellten bevorzugten Ausfiih-
rungsform ist der Wickeldorn 7 indirekt iber einen An-
triebsmotor 25 (siehe Figur 1) antreibbar, wobei der An-
triebsmotor 25 in Fig. 2 durch ein Zahnriemenrad 41 ver-
decktist. Der indirekte Antrieb erfolgt in der Ausfihrungs-
form nach Fig. 2 dadurch, dass ein Zahnriemen 39 das
Zahnriemenrad 41 des Antriebsmotors 25 mit dem Wi-
ckeldorn 7 verbindet. Es ist fir den Fachmann selbstver-
standlich, dass auch andere Antriebsmdglichkeiten des
Wickeldorns 7 denkbar sind.

[0032] Die sonstigen Elemente der Fig. 2 sind bereits
ausflhrlich in der vorherstehenden Figurenbeschrei-
bung beschrieben. Lediglich die kontinuierlich antreibba-
re Abzugseinrichtung 5 fir das entleerte Tragerband 3
ist hier zur besseren Ubersicht nicht dargestelit.

[0033] Fig. 3 zeigt eine schematische Draufsicht der
Vorrichtung 1 nach Fig. 1, wobei hier im Speziellen die
Elemente gezeigt sind, die beim Erreichen eines maxi-
malen Fillstands 23M bendtigt werden, um das auf den
Wickeldorn 7 aufgewickelte entleerte Tragerband 3 ab-
nehmen zu kénnen. Die Abnahme erfolgt Uber eine dem
Wickeldorn 7 zugeordnete Fihrungsscheibe 43. Die
FlOhrungsscheibe 43, die mittels einer Spannschraube
45 auf den Wickeldorn 7 der Vorrichtung 1 sicher mon-
tierbar ist, mindert ein bereits oben aufgefiihrtes Verlet-
zungsrisiko fir eine Bedienperson einer solchen Vorrich-
tung 1. Folgendermafien muss zur Entnahme des ent-
leerten Tragerbandes 3 zuerst die Spannschraube 45
geldst und dann die Flihrungsscheibe 43 von dem Wi-
ckeldorn 7 heruntergezogen werden, um anschlieRend
das auf eine Auflageflache 27 um den Wickeldorn 7 he-
rum aufgewickelte entleerte Tragerband 3 der Vorrich-
tung 1 entnehmen zu kénnen. Die sonstigen Elemente
der Fig. 3 sind bereits ausflhrlich in der Fig. 1 beschrie-
ben.

[0034] Fig. 4 zeigt eine schematische Seitenansicht
der Vorrichtung 1 im Schnitt A-A nach Fig. 2, wie bereits
vorgehend ausflhrlich beschrieben wurde. In der hier
dargestellten bevorzugten Ausfilhrungsform ist an der
dritten Umlenkrolle 17 ein Bedienknopf 47 ausgebildet.
Der Bedienknopf 47 ist so konzipiert, dass er bei Betéti-
gung eine optimale Stellung der dritten Umlenkrolle 17
in Bezug auf das der dritten Umlenkrolle 17 zugefiihrte
entleerte Tragerband 3 und in Bezug auf den angetrie-
benen Wickeldorn 7 entlang der Flhrung 19 gem. Fig.
2 ermittelt. Uber die so ermittelte Stellung der dritten Um-
lenkrolle 17 ist sowohl die Aufrollgeschwindigkeit als
auch die Straffheit des auf den Wickeldorn 7 aufzuwi-
ckelnden entleerten Tragerbands einstellbar.

[0035] Fig. 5 zeigt eine schematische Perspektivan-
sicht der Vorrichtung 1 nach Fig. 1. Alle Elemente der
Fig. 5 sind bereits ausfihrlich in den vorangegangenen
Fig.1 bis 4 beschrieben.

[0036] Fig. 6 zeigt eine schematische Darstellung ei-
ner Ausflhrungsform der erfindungsgemaRen Etikettier-
maschine 49 fUr das Etikettieren von Gegenstanden 67
wie Flaschen, Dosen, etc. mit Selbstklebeetiketten. Die
Gegenstande 67 werden einem Transporteur 65 der Eti-
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kettiermaschine 49 in Transportrichtung 61 zugefihrt.
Dann werden die mittels einer Einteilschnecke 59 auf
einen vorgegebenen Maschinenabstand gebrachten
Gegenstande 67 lber einen Einlaufstern 55 einem Be-
haltertisch 53 Ubergeben. Der Behaltertisch 53 bewegt
die Gegenstande 67 in Rotationsrichtung 63 an drei Eti-
kettieraggregaten 51 vorbei. Die Etikettieraggregate 51
versehen die Gegenstande 67 mit Selbstklebeetiketten.
Die etikettierten Gegenstiénde 67 gelangen Uber einen
Auslaufstern 57 wiederaufden Transporteur 65 und wer-
den in Transportrichtung 61 beispielsweise einem Ver-
packer (nicht dargestellt) zugefiihrt.

[0037] Die Etikettiermaschine 49 umfasst in der dar-
gestellten Ausfiihrungsform drei Etikettieraggregate 51,
wobei jedem Etikettieraggregat 51 jeweils eine Vorrich-
tung 1 zum Speichern eines von Etiketten entleerten Tra-
gerbandes 3 gemal einer der vorher beschriebenen
Ausfiihrungsformen zugeordnet ist. Es ist fir den Fach-
mann selbstverstandlich, dass die Etikettiermaschine 49
insgesamt mehr oder weniger als drei Etikettieraggrega-
te 51 umfassen kann.

[0038] Eine Anbringung der Vorrichtung 1 an jeweils
einem derdrei Etikettieraggregaten 51, wie bereits in Fig.
1 beschrieben, reduziert eine Verletzungsgefahr fir eine
Bedienperson durch eine laufende Etikettiermaschine
49, da die Vorrichtungen 1 auRerhalb eines Sicherheits-
bereiches der Etikettiermaschine 49 angeordnet sind,
wobei der Sicherheitsbereich im Wesentlichen den Be-
haltertisch 53, den Einlaufstern 55, den Auslaufstern 57,
die Einteilschnecke 59 und den Transporteur 65 umfasst.
[0039] DieErfindungwurde unter Bezugnahme auf be-
vorzugte Ausflihrungsformen beschrieben. Fir einen
Fachmann ist es jedoch vorstellbar, dass Abwandlungen
oder Anderungen der Erfindung gemacht werden kén-
nen, ohne dabei den Schutzbereich der nachstehenden
Ansprliche zu verlassen.

Bezugszeichenliste

[0040]

1 Vorrichtung zum Speichern eines von Etiketten
entleerten Tragerbandes

3 Tragerband

5 Abzugseinrichtung

7 Wickeldorn

9 Umlenkeinheit

1" Basiselement

13 erste Umlenkrolle

15 zweite Umlenkrolle

17 dritte Umlenkrolle

19 Fihrung

21 Transportweg

23 Fillstand

23M  maximaler Fullstand

25 Antriebsmotor

27 Auflagescheibe
29 Hauptschalter
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31 Tragegriff

33 Trager

35 Halterelement

37 Sensoreinrichtung
39 Zahnriemen

41 Zahnriemenrad

43 Fhrungsscheibe
45 Spannschraube
47 Bedienknopf

49 Etikettiermaschine
51 Etikettieraggregat
53 Behéltertisch

55 Einlaufstern
57 Auslaufstern
59 Einteilschnecke

61 Transportrichtung
63 Rotationsrichtung
65 Transporteur

67 Gegenstand

Patentanspriiche

1. Etikettiermaschine (49) mit mindestens einem Eti-
kettieraggregat (51), dem jeweils eine Vorrichtung
(1) zum Speichern eines von Etiketten entleerten
Tragerbandes (3) zugeordnet ist, wobei die Vorrich-
tung (1) eine kontinuierlich antreibbare Abzugsein-
richtung (5) flr das entleerte Tragerband (3),
und einen antreibbaren Wickeldorn (7), der der Ab-
zugseinrichtung (5) nachgeordnet ist, auf den das
entleerte Tragerband (3) aufwickelbar und von dem
das aufgewickelte entleerte Tragerband (3) ab-
nehmbar ist,
umfasst, und wobei eine eine Drehzahl des Wickel-
dorns (7) regelnde Umlenkeinheit () fir das entleer-
te Tragerband (3), die zwischen der Abzugseinrich-
tung (5) und dem Wickeldorn (7) angeordnet ist, wo-
beidie Umlenkeinheit (9) und der Wickeldorn (7) auf
einem gemeinsamen Basiselement (11) angeordnet
sind,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Basiselement (11) der Vorrichtung (1) an einem
Etikettieraggregat (51) einer Etikettiermaschine (49)
Uber einen Trager (33) mit mindestens einem Hal-
terelement (35) angebracht ist, und dass
eine Fuhrungsscheibe (43) mittels einer Spann-
schraube (45) |6sbar aufden Wickeldorn (7) montiert
ist, und das entleerte Tragerband (3) auf eine Auf-
lageflache (27) um den Wickeldorn (7) herum aufwi-
ckelbar ist, wobei das entleerte Tragerband (3) der-
art zwischen der Flihrungsscheibe (43) und der Auf-
lageflache (27) auf den Wickeldorn (7) aufwickelbar
ist, dass zur Entnahme des entleerten Tragerbandes
(3) zuerst die Spannschraube (45) gelést und dann
die Flhrungsscheibe (43) von dem Wickeldorn (7)
heruntergezogen werden muss, um anschlieRend
das auf die Auflageflache (27) um den Wickeldorn
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(7) herum aufgewickelte entleerte Tragerband (3)
entnehmen zu kénnen.

Etikettiermaschine (49) nach Anspruch 1, wobei die
Umlenkeinheit (9) mindestens zwei Umlenkrollen
(13, 15) aufweist, zwischen denen eine dritte Um-
lenkrolle (17) entlang einer im Basiselement (11)
ausgebildeten Fuhrung (19) entlang eines Trans-
portwegs (21) des entleerten Tragerbandes (3) ver-
schiebbar angeordnet ist, und wobei in Abhangigkeit
von der Stellung der dritten Umlenkrolle (17) entlang
der Fihrung (19) die Drehzahl des Wickeldorns (7)
regelbar ist.

Verfahren zum Betrieb einer Etikettiermaschine (49)
nach Anspruch 1oder 2, gekennzeichnet durch die
folgenden Schritte:

« schlupffreies Abziehen und Zuflihren eines von
Etiketten entleerten Tragerbandes (3) zu dem
Wickeldorn (7);

» Aufwickeln des entleerten Tragerbandes (3)
auf den Wickeldorn (7);

» Bestimmen des Flillstands (23) des auf den
Wickeldorn (7) aufgewickelten entleerten Tra-
gerbandes (3);

» Durchtrennen des entleerten Tragerbandes
(3), Herunterziehen der Flihrungsscheibe (43)
vondem Wickeldorn (7) und Abnehmen des auf-
gewickelten entleerten Tragerbandes (3) von
dem Wickeldorn (7), wenn ein maximaler Fll-
stand (23M) erreicht ist, wahrenddessen weiter-
hin das entleerte Tragerband (3) schlupffrei ab-
gezogen wird; und

« Aufwickeln des durchtrennten entleerten Tra-
gerbandes (3) auf den Wickeldorn (7), wahrend-
dessen weiterhin das entleerte Tragerband (3)
schlupffrei abgezogen wird.

Claims

A labelling machine (49), comprising at least one la-
belling unit (51), to which is assigned a device (1)
for storing a conveyor belt (3) emptied of labels,
wherein the device (1) comprises

a continuously drivable draw-off device (5) for the
emptied conveyor belt (3), and

a drivable winding mandrel (7) which is arranged
downstream of the draw-off device (5) and on which
the emptied conveyor belt (3) can be wound up and
from which the wound-up emptied conveyor belt (3)
can be removed, and wherein

a deflection unit (9) is provided for the emptied con-
veyor belt (3), which controls the speed of the wind-
ing mandrel (7) and which is arranged between the
draw-off device (5) and the winding mandrel (7),
wherein the deflection unit (9) and the winding man-
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drel (7) are arranged on a commaon base element
(11),

characterized in that

the base element (11) of the device (1) is attached
to a labelling unit (51) of a labelling machine (49) by
means of a carrier (33) with at least one holder ele-
ment (35), and that

aguide disc (43) is detachably mounted on the wind-
ing mandrel (7) by means of a clamping screw (45),
and the emptied conveyor belt (3) can be wound on
a bearing surface (27) around the winding mandrel
(7), wherein the emptied conveyor belt (3) can be
wound onto the winding mandrel (7) between the
guide disc (43) and the bearing surface (27) in such
a way that the clamping screw (45) is first released
for removing the emptied conveyor belt (3), and then
the guide disc (43) must be pulled down from the
winding mandrel (7) in order subsequently to be able
to remove the emptied conveyor belt (3) which is
wound on the bearing surface (27) around the wind-
ing mandrel (7).

Labelling machine (49) according to claim 1, wherein
the deflection unit (9) comprises at least two deflec-
tion rollers (13, 15), between which a third deflection
roller (17) is movably arranged along a guide (19)
formed in the base element (11) along a transport
path (21) of the emptied conveyor belt (3), and
wherein the rotational speed of the winding mandrel
(7) can be regulated as a function of the position of
the third deflection roller (17) along the guide (19).

A method for operating a labelling machine (49) ac-
cording to claim 1 or 2, characterized by the follow-
ing steps:

- slip-free removal and feeding of a conveyor
belt (3) emptied of labels to the winding mandrel
(7

- winding up the emptied conveyor belt (3) onto
the winding mandrel (7);

- determining the filling level (23) of the emptied
conveyor belt (3) wound onto the winding man-
drel (7);

- severing the emptied conveyor belt (7), and
pulling down the guide disc (43) from thewinding
mandrel (7), and removing the wound-up emp-
tied conveyor belt (3) from the winding mandrel
(7) when a maximum filling level (23M) is
reached, while furthermore the emptied convey-
or belt (3) is withdrawn without slip; and

- winding up the severed, emptied conveyor belt
(3) onto the winding mandrel (7), while continu-
ing to remove the emptied conveyor belt (3) in
a slip-free manner.
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Revendications

Etiqueteuse (49) avec au moins un groupe d’étique-
tage (51) auquel sont associés un dispositif (1) pour
stocker un ruban de support (3) vidé des étiquettes,
lequel dispositif (1) comprend

un dispositif d’extraction (5) pouvant étre entrainé
en continu pour le ruban de support (3) vidé et

un mandrind’enroulement (7) pouvant étre entrainé,
qui est monté en aval du dispositif d’extraction (5) et
sur lequel le ruban de support (3) vidé peut étre en-
roulé et duquel le ruban de support (3) vidé enroulé
peut étre retiré, et

dans laquelle est disposée une unité de renvoi (9)
du ruban de support (3) vidé qui régule la vitesse de
rotation du mandrin d’enroulement (7) et qui est dis-
posée entre le dispositif d’extraction (5) etle mandrin
d’enroulement (7), I'unité d’extraction (9) et le man-
drind’enroulement(7) étant disposés sur un élément
de base commun (11), caractérisée en ce que
I'élément de base (11) du dispositif (1) est placé sur
un groupe d’étiquetage (51) d’'une étiqueteuse (49)
par 'intermédiaire d’un support (33) avec au moins
un élément de maintien (35) et

en ce qu’un disque de guidage (43) est monté de
fagon amovible au moyen d’une vis de serrage (45)
sur le mandrin d’enroulement (7), etle ruban de sup-
port (3) vidé peut étre enroulé sur une surface d’ap-
pui (27) autour du mandrin d’enroulement (7), le ru-
ban de support (3) vidé pouvant étre enroulé entre
le disque de guidage (43) et la surface d’appui (27)
sur le mandrin d’enroulement (7) de telle maniére
que pour retirer le ruban de support (3) vidé, il faut
d’abord desserrerlavis de serrage (45) et puis retirer
le disque de guidage (43) du mandrin d’enroulement
(7)entirant vers le bas, pour pouvoir ensuite enlever
le ruban de support (3) vidé enroulé sur la surface
d’appui (27) autour du mandrin d’enroulement (7).

Etiqueteuse (49) selon la revendication 1, dans la-
quelle l'unité de renvoi (9) comprend au moins deux
rouleaux de renvoi (13, 15) entre lesquels un troisié-
me rouleau de renvoi (17) est disposé avec possibi-
lité de translation le long d’'un guide (19) formé dans
I'élément de base (11) le long d’un trajet de transport
(21) du ruban de support (3) vidé et dans lequel la
vitesse de rotation du mandrin d’enroulement (7)
peut étre régulée en fonction de la position du troi-
siéme rouleau de renvoi (17) le long du guide (19).

Procédé de pilotage d’une étiqueteuse (49) selon la
revendication 1 ou 2, caractérisé en ce qu’il com-
prend les étapes suivantes :

* retrait et amenée sans glissement d'un ruban
de support (3) vidé de ses étiquettes vers un
mandrin d’enroulement (7) ;

« enroulement du ruban de support (3) vidé sur
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le mandrin d’enroulement (7) ;

« détermination du niveau de remplissage (23)
duruban de support (3) vidé enroulé sur le man-
drin d’enroulement (7) ;

 découpe du ruban de support (3) vidé, dépose
du disque de guidage (43) du mandrin d’enrou-
lement (7) par le bas et retrait du ruban de sup-
port (3) vidé enroulé du mandrin d’enroulement
(7) quand un niveau de remplissage maximal
(23M) est atteint, tandis que le ruban de support
(3) vidé continue a étre tiré sans glissement, et
 enroulement du ruban de support (3) vidé dé-
coupé sur le mandrin d'enroulement (7) tandis
que le ruban de support (3) vidé continue a étre
tiré sans glissement.
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Fig. 2
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