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(57) Hauptanspruch: Spritzgestange (10), insbesondere fur
den mobilen landwirtschaftlichen Einsatz, mit zwei Ausle-
ger- bzw. Tragarmen (14) und daran angeordneten Spritz-
disen zum Ausbringen von flissigen Spritz- und Dingemit-
teln, wobei jeder Ausleger- bzw. Tragarm (14) in mehrere
Ausleger- bzw. Tragarmabschnitte (16) unterteilt ist, die
mittels verriegelbarer Schwenkgelenke (18) miteinander
verbunden und zum StralRentransport in eine Platz sparen-
de Transportlage verschwenkbar sind, wobei die Ausleger-
bzw. Tragarme (14) zumindest abschnittsweise jeweils ein
in sich geschlossenes Kastenprofil aufweisen, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das geschlossene Kastenprofil durch
ein einseitig offenes Blechkantprofil (20) gebildet ist, des-
sen offene Seite durch einen mit den Innenseiten der bei-
den Schenkel (22) des Profils (20) verklebten und die
Schenkel (22) verbindenden Blechstreifen (24) verschlos-
sen ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Spritzgestange, ins-
besondere fiir den mobilen landwirtschaftlichen Ein-
satz, mit den Merkmalen des Oberbegriffs des unab-
hangigen Anspruchs 1.

Stand der Technik

[0002] Fr den mobilen landwirtschaftlichen Einsatz
sind seit langem weit ausladende GrolRspritzgerate
bekannt, die Ublicherweise an landwirtschaftlichen
Zugfahrzeugen angehangt sind und mit einem Spritz-
tank gekoppelt sind, um eine Reihe von Spritzdlsen
zu versorgen, die Gber die zu beiden Seiten des Fahr-
zeugs symmetrisch auskragenden Spritzgestdngen
verteilt sind. Da die Arbeitsbreite fir die Feldfahrt
mehrere Meter betragt, missen diese Spritzgestan-
ge fur die StraRenfahrt eingeklappt werden.

[0003] Es sind =zahlreiche Varianten derartiger
Spritzgestange bekannt, die Ublicherweise in
Stahl-Fachwerk-Bauweise ausgefihrt sind. Die be-
kannten Spritzgestange weisen meist einen Obergurt
und einen Untergurt auf, die durch Vertikalstabe
und/oder mit Diagonalstreben verbunden sind und
sich zum Auslegerende hin verjliingen. Die Teile be-
stehen aus miteinander verschweildten Stahlprofilen
oder Stahlrohren. Durch die offene Gitterkonstruktion
sind die bekannten Spritzgestidnge anfallig gegen
Verwindung sowie gegen die Ablagerung von Staub
und die meist sehr aggressiven Spritzmittel, die sich
auf den Stahlteilen absetzen. Auch bei haufiger Rei-
nigung besteht die erhéhte Gefahr von schneller Kor-
rosion der Stahlteile, auch wenn dies lackiert sind.
Zudem sind die bekannten Spritzgestdnge oftmals
nicht so stabil, wie es flr eine konstante Ausbring-
menge an den gewiinschten Stellen winschenswert
ware.

[0004] Ein bekanntes mobiles landwirtschaftliches
Grolyspritzgerat mit einem beiderseits der Mobil-
langsachse auskragenden Spritzgestange zum Ver-
spritzen von flissigen Dinge- und Schadlingsbe-
kampfungsmitteln ist aus der DE 33 41 967 A1 be-
kannt. Jeder seitliche Auslegerarm ist in mehrere
Auslegerabschnitte unterteilt, die durch verriegelbare
Schwenkgelenke miteinander verbunden und zum
Straentransport in den Umril} des Mobils horizontal
und/oder vertikal verschwenkbar sind. Das beschrie-
bene Spritzgestange ist durch ein in sich geschlosse-
nes Kastenprofil gebildet, das aus Stahlblech oder
aus einem Leichtbaustoff wie Aluminium oder Kunst-
stoff bestehen kann. Die Kastenprofilquerschnitte je-
des Auslegers kénnen von der mittigen Auslegerhal-
terung ausgehend zum Auslegerende hin in den ein-
zelnen Auslegerabschnitten abnehmen, wobei sich
der Kastenprofilquerschnitt stufenweise oder konisch
verjingen kann.
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[0005] Ausgehend von diesem bekannten Stand
der Technik besteht das Ziel der vorliegenden Erfin-
dung darin, ein Spritzgestange der gattungsgema-
Ren Art derart weiterzubilden, dass ein leichtes und
dabei gleichzeitig stabiles und widerstandsfahiges
Bauelement zur Verfligung gestellt wird.

[0006] Dieses Ziel der Erfindung wird mit dem Ge-
genstand des unabhangigen Anspruchs erreicht.
Merkmale vorteilhafter Weiterbildungen der Erfin-
dung lassen sich den abhangigen Ansprichen, der
Figurenbeschreibung sowie den Zeichnungen ent-
nehmen.

Beschreibung der Erfindung

[0007] Ein Spritzgestange mit den Merkmalen des
Anspruchs 1, insbesondere flir den maobilen landwirt-
schaftlichen Einsatz, weist zwei Auslegerarme bzw.
Tragarme und daran angeordnete Spritzdisen zum
Ausbringen von fllissigen Spritz- und Dingemitteln
auf, wobei jeder Auslegerarm bzw. Tragarm in meh-
rere Ausleger- bzw. Tragarmabschnitte unterteilt ist,
die mittels verriegelbarer Schwenkgelenke miteinan-
der verbunden und zum Stral3entransport in eine
Platz sparende Transportlage verschwenkbar sind,
wobei die Auslegerarme zumindest abschnittsweise
jeweils ein in sich geschlossenes Kastenprofil auf-
weisen. ErfindungsgemaR ist vorgesehen, dass das
geschlossene Kastenprofil durch ein einseitig offenes
Blechkantprofil gebildet ist, dessen offene Seite
durch einen mitden Innenseiten der beiden Schenkel
des Profils verklebten und die Schenkel verbinden-
den Blechstreifen verschlossen ist. Gegenlber be-
kannten Spritzgestangen weist ein Gestange mit ei-
nem derartigen Profil den Vorteil sehr gunstiger me-
chanischer Eigenschaften hinsichtlich der im Betrieb
notwendigen Verwindungs- und Biegesteifigkeit als
auch ein sehr geringes Gewicht auf, was wiederum
zu glnstigen Betriebseigenschaften fuhrt, da sich
das relativ leichte Spritzgestange nicht so leicht auf-
schaukelt wie die bekannten Konstruktionen, so dass
auch die Durchbiegungen im Betrieb deutlich gerin-
ger ausfallen. Bei gegebenen Werten flr die im Be-
trieb zuldssige Durchbiegung des Spritzgestanges
kann dieses wiederum leichter ausfallen als bisher,
da auf Materialeinsatz verzichtet werden kann, wo
dies nicht zu EinbufRen in der Festigkeit und Stabilitat
fihrt.

[0008] Eine bevorzugte Ausfihrungsform der Erfin-
dung sieht vor, dass das unten offene Blechkantprofil
aus Stahlblech gefertigt ist. Wahlweise kann es je-
doch auch aus Leichtmetall wie Aluminium oder aus
faserverstarktem Kunststoff wie GFK gefertigt sein.
Dariber hinaus sind auch Kombinationen denkbar,
so dass bspw. die ndher am Fahrzeug befindlichen
Abschnitte, die wegen der daran befestigten und wei-
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ter auskragenden weiteren Abschnitte besonderen
Belastungen ausgesetzt sind, aus Stahlblech beste-
hen, wahrend die naher den freien Enden zugewand-
ten Abschnitte aus leichteren und weniger biegestei-
fen Materialien gefertigt sind.

[0009] Eine weitere Ausflhrungsform sieht vor,
dass der die Schenkel des unten offenen Blechkant-
profils verbindende Blechstreifen aus Stahl- oder
Leichtmetallblech oder aus einem faserverstarkten
Kunststoff gefertigt ist. Fiir diese eingeklebten Blech-
streifen eignet sich insbesondere Leichtmetall bzw.
eine geeignete Aluminiumlegierung, da dieses Mate-
rial ohne weiteres die notwendige Betriebsfestigkeit
bieten kann, wenn es mit dem die Hauptbelastungen
aufnehmenden Stahlprofil verklebt ist. Der eingekleb-
te Aluminiumblechstreifen nimmt in erster Linie
Druck- und Zugbelastungen auf, wird jedoch nicht
nennenswert auf Biegung beansprucht, so dass das
relativ weiche und dabei sehr leichte Material pro-
blemlos zum Einsatz kommen und fir eine deutliche
Gewichtsreduzierung des Spritzgestdnges sorgen
kann.

[0010] Eine weitere Ausfihrungsform sieht vor,
dass der Blechstreifen eine U-férmige Kontur auf-
weist, wobei die Breite seines Basisabschnittes un-
gefahr dem Abstand der beiden Schenkel des Blech-
kantprofils entspricht. Vorzugsweise liegen somit die
beiden Schenkel des U-férmigen Blechstreifens fl&-
chig an den Innenseiten der beiden Schenkel des
Blechkantprofils an und sind jeweils vollflachig damit
verklebt. Auf diese Weise kénnen die Klebestellen
eine ausreichende Festigkeit und Elastizitat aufwei-
sen, um die im Betireb unvermeidlichen geringfiigi-
gen Torsionen des Spritzgestanges zuzulassen. Ins-
gesamt wird mit einer solchen Verklebung eine hoch
belastbare und gleichzeitig sehr leichte Verbindung
geschaffen, die sich darliber hinaus sehr effizient und
kostengunstig fertigen |asst.

[0011] Eine bevorzugte Ausfiihrungsform sieht vor,
dass die Verklebung mittels eines hochfesten und
ausreichend elastischen Polyurethan-Klebstoffes
ausgefuhrt ist. Wahlweise eignen sich jedoch auch
andere Klebstoffe fiir die gewlinschte hochfeste und
ausreichend elastische Verbindung, wie sie bspw.
auch im Fahrzeugbau bei der Verklebung von Karos-
serieteilen zum Einsatz kommen. Auch hierbei wer-
den inzwischen sehr haufig Stahlblechteile mit
Leichtmetallteilen vollflachig verklebt, ohne dass da-
bei die Gefahr von Kontaktkorrosion entsteht, da die
Klebstoffschicht flir die notwendige Trennung der
Materialgrenzflachen sorgt, die ansonsten nach lan-
ger dauerndem Einsatz einer Kontaktkorrosion unter-
liegen wirden.

[0012] Eine weitere Ausflhrungsform sieht vor,
dass die beiden Schenkel des Blechkantprofils je-
weils nach innen abgekantet sind und dass der
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Blechstreifen oberhalb der unteren Rander des
Blechkantprofils, jedoch in dessen unterem Drittel
seines Querschnitts verklebt ist. Diese Bauform ist
leicht herzustellen und sorgt bei sehr geringem Ge-
wicht fur die gewlinschten Festigkeitseigenschaften,
die es letztlich erméglichen, sehr leichte und gleich-
zeitig sehr stabile Spritzgestange zur Verfligung zu
stellen.

[0013] Eine weitere Ausflhrungsform sieht vor,
dass das Blechkantprofil eine dachférmige Kontur mit
sich nach oben hin spitz oder abgerundet verjingen-
dem Querschnitt und nach unten hin parallel oder in
einem spitzen Winkel auseinander strebenden
Schenkeln aufweist. Auch diese Kontur fiihrt wieder-
um zu der gewlnschten Bauteilfestigkeit aufgrund
der Torsionssteifigkeit und gleichzeitig dem geringen
Gewicht, das fir das erfindungsgemafRe Spritzge-
stange angestrebt ist.

[0014] Eine weitere Ausflhrungsform sieht vor,
dass das Spritzgestange variable Materialstarken
aufweist, wobei die Blechstarke in besonders bean-
spruchten Abschnitten vergréflert ist. Eine besonders
bevorzugte Ausfilhrungsform sieht vor, dass die ver-
groRerte Materialstdrke durch an der Innenseite
und/oder an der Aufenseite des Blechkantprofils
und/oder des Blechstreifens angeordnete, insbeson-
dere verklebte Blechstreifen realisiert ist. Mit derartig
punktuell verstarkten Blechprofilen lassen sich noch
besser die entstehenden Zielkonflikte der moglichst
steifen und dabei mdéglichst leichten Gestidngeab-
schnitte 16sen. Durch gezielte Materialverstarkungen
kénnen zuvor ermittelte Problemstellen verstarkt und
damit gegen Materialversagen geschitzt werden.

[0015] Eine weitere Ausflhrungsform sieht vor,
dass der Auldenguerschnitt bzw. die Héhe und/oder
Breite des Blechkantprofils mit zunehmendem Ab-
stand von der mittigen Aufhdngung am Fahrzeug ab-
nimmt. Wahlweise oder zusatzlich kann auch die
Blechstarke des Blechkantprofils mit zunehmendem
Abstand von der mittigen Aufhangung am Fahrzeug
abnehmen. Auch diese Varianten flihren zu sehr
leichten Bauteilen, ohne dass die Festigkeitseige-
schaften negativ beeinflusst werden.

[0016] Zusatzlich kann vorgesehen sein, dass die
Breite des Blechstreifens und/oder seine Blechstarke
mit zunehmendem Abstand von der mittigen Aufhan-
gung am Fahrzeug abnimmt. Dariiber hinaus kann
die Erfindung vorsehen, dass die H6he der beiden
abgekanteten Schenkel des Blechstreifens jeweils
mit zunehmendem Abstand von der mittigen Aufhan-
gung am Fahrzeug abnehmen. Auch diese Varianten
fihren zu sehr leichten Bauteilen, ohne dass die Fes-
tigkeitseigeschaften negativ beeinflusst werden.

[0017] Eine weitere Ausflhrungsform sieht vor,
dass das Blechkantprofil und/oder der die beiden



DE 20 2007 010 064 U1

Schenkel des unten offenen Blechkantprofils verbin-
dende Blechstreifen Durchbriiche an wenig torsions-
belasteten Abschnitten aufweisen. Diese Option er-
mdglicht es, Gewicht an Stellen einzusparen, wo die-
se Durchbriche zu keinen Einbuf3en an der erforder-
lichen Bauteilfestigkeit fuhren. Ggf. kann es sinnvoll
sein, diese Durchbriche mit Abdeckungen oder Ein-
satzen aus leichtem Kunststoff wieder zu verschlie-
Ren, falls es aus Griinden der besseren Verschmut-
zungsresistenz gewinschtist, das Profilinnere gegen
eindringenden Schmutz und/oder Spritzmittel zu
schitzen. U. U. kann hierdurch die Korrosionsbe-
standigkeit verbessert werden, da sich kein eindrin-
gendes Spritzmittel an Kanten und Vorspringen ab-
lagern und dort aufgrund seiner aggressiven Eigen-
schaften zu beschleunigter Korrosion fuhren kann.
Falls das Spritzgestdnge jedoch jederzeit ausrei-
chend durchliftet und nach seinem Einsatz gereinigt
wird, kann auf diese Abdeckungen bzw. Verschluss-
kappen auch verzichtet werden, zumal im langer dau-
ernden Einsatz kaum je gewahrleistet werden kann,
dass jederzeit alle Verschlussdeckel an ihrem Platz
bleiben und nicht abgestreift werden und verloren ge-
hen.

Beschreibung eines Ausfiihrungsbeispiels

[0018] Die Erfindung wird nachfolgend anhand ei-
nes bevorzugten Ausfihrungsbeispiels unter Bezug-
nahme auf die beiliegenden Zeichnungen naher er-
ldutert. Die illustrierte Ausfuhrungsform dient jedoch
lediglich zur Veranschaulichung der Erfindung, ist je-
doch keinesfalls einschrankend zu verstehen.

[0019] Eig. 1 zeigt die Rickansicht eines Spritzge-
stanges, das an einem ruckwartigen Anbauraum ei-
nes landwirtschaftlichen Zugfahrzeugs montiert ist
und sich im Einsatz befindet.

[0020] Fig. 2 zeigt eine schematische Querschnitt-
ansicht eines Tragarms eines erfindungsgemalien
Spritzgestanges.

[0021] Anhand derEig. 4 und Eig. 2 wird das bevor-
zugte Ausflhrungsbeispiels eines erfindungsgema-
Ren Spritzgestanges 10 verdeutlicht. Gleiche Teile in
den Eig. 1 und Eig, 2 sind dabei mit gleichen Bezugs-
zeichen versehen, so dass teilweise auf eine noch-
malige Erlauterung verzichtet wird.

[0022] Die schematische Darstellung der Fig. 4
zeigt die Rickansicht eines Spritzgestanges 10, das
an einem rlckwartigen Anbauraum eines landwirt-
schaftlichen Zugfahrzeugs 12 montiert ist und sich im
Einsatz befindet. Das Spritzgestange 10 umfasst
zwei symmetrisch angeordnete Tragarme 14, die je-
weils aus mehreren Tragarmabschnitten 16 beste-
hen, die mittels schwenkbarer Gelenke 18 schwenk-
bar miteinander verbunden sind. Die Ansicht der
Fig. 1 zeigt das Spritzgestange 10 im ausgeklappten
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Zustand, bei dem die beiden Tragarme 14 jeweils
eine Spannweite von mehreren Metern Gberdecken.
Far die Transportfahrt auf der Stral’e kénnen die
Tragarme 14 eingeklappt werden, wobei die einzel-
nen Abschnitte 16 jeweils aneinander gelegt werden.
Der Aufbau der Schwenkgelenke und die Art der
Schwenkbewegungen kann unterschiedlich sein,
entweder vertikal und/oder horizontal, was jedoch
nicht Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist.

[0023] Die schematische Darstellung der Fig, 2
zeigt einen der Tragarmabschnitte 16 in einer
Schnittdarstellung. Der Tragarmabschnitt 16 wird
durch ein unten offenes, spritz nach oben zulaufen-
des, dachférmiges Kastenprofil 20 aus Stahlblech
oder einem anderen geeigheten Werkstoff gebildet,
dessen an der Unterseite rechtwinkelig nach innen
abgekantete Schenkelabschnitte 22 im unteren Drit-
tel ihrer Gesamtlange mittels eines U-férmigen
Blechstreifens 24 verbunden sind, wodurch der Trag-
armabschnitt 16 ein geschlossenes Kastenprofil er-
halt.

[0024] Der Blechstreifen 24 kann insbesondere aus
Leichtmetall, bspw. aus einer geeigneten Aluminium-
legierung bestehen und weist einen Basisabschnitt
26 auf, dessen Breite dem Abstand der beiden
Schenkelabschnitte 22 des unten offenen Kastenpro-
fils 20 entspricht. Die beiden kurzen Schenkel 28 des
Blechstreifens 24 sind mit ihren AuRenseiten 30 voll-
flachig unter Ausbildung von durchgéngigen oder ab-
schnittsweise unterbrochenen Klebestellen 32 mit
den flachen Innenseiten 34 der langen Schenkelab-
schnitte 22 des Kastenprofils 20 verklebt, wodurch
ein sehr stabiles und verwindungssteifes und gleich-
zeitig leichtes geschlossenes Kastenprofil flr die
Tragarmabschnitte 16 des Spritzgestanges 10 gebil-
det wird.

[0025] Die Wandstarken und Abmessungen der ein-
zelnen Abschnitte des Kastenprofils 20 sowie des
Blechstreifens 24 kénnen variieren, je hachdem, wel-
chen Kraften der jeweilige Tragarmabschnitt 16 im
Betrieb typischerweise ausgesetzt ist. Die ndher am
Fahrzeugmittelpunkt bzw. der mittigen Aufhangung
befindlichen Abschnitte weisen zweckmaligerweise
einen grélReren Querschnitt und ggf. grolkere Wand-
starken auf als die weiter auf3en an den freien Enden
befindliche Abschnitte, die aufgrund der auf sie wir-
kenden geringeren Biege- und Torsionsbelastungen
leichter und schwacher ausgebildet sein kénnen.

[0026] Die Klebestellen 32 kdnnen insbesondere
mit hochfesten und dauerelastischen Polyurethan-
klebstoffen ausgebildet sein, die dem Bauteil die fur
einen langeren rissfreien Betrieb notwendige Elastizi-
tat verleihen kann. Gleichzeitig sorgt die Verklebung
32 fir die gewlinschte Festigkeit, die ein geschlosse-
nes Kastenprofil gegenlber einem einseitig offenen,
U-férmigen Kastenprofil bietet.
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[0027] Eine weitere vorteilhafte, hier jedoch nicht
dargestellte Variante kann gezielte Verstarkungen in
Form von aufgeklebten Streifen an besonders bean-
spruchten Stellen vorsehen. Auf diese Weise kénnen
auf einfache und kostenglinstige Weise diejenigen
Stellen verstarkt werden, die ansonsten rissgefahrdet
waren und mittels gréReren Querschnitten und/oder
mittels gréfleren Materialstarken ausgestattet wer-
den missten. Wenn gréfiere benachbarte Bereiche
dieser Verstarkungen nicht bedlrfen, sind solche
nachtraglich aufgebrachten Verstarkungsstreifen aus
aufgeklebten Aluminium- bzw. Leichtmetallstreifen
deutlich kostenglinstiger und flihren zu einer insge-
samt leichteren Bauweise als entsprechend verstark-
te Teile in ihrem gesamten Querschnitt. Wahlweise
kénnen fur diese Verstarkungsstreifen auch Stahlble-
che oder Streifen aus faserverstdrktem Kunststoff
verwendet werden.

[0028] Auch wenn die Ejg. 2 eine nach oben spitz
zulaufende, dachférmige Kontur des Trag-
armabschnittes 16 zeigt, kann das Kastenprofil 20
selbstverstandlich auch anderer Konturen aufweisen,
bspw. eine rechteckférmige Kastenstruktur oder ab-
gerundete Querschnitte. Auch kdénnen die beiden
nach unten weisenden Schenkelabschnitte 22 des
Kastenprofils 20 wahlweise auch in spitzem Winkel
auseinander streben. Weiterhin kénnen ihre unteren
Enden wahlweise auch anders gestaltet sein als in
der dargestellten Weise mit den nach innen abgekan-
teten Abschnitten.

[0029] Fir den Fachmann erschliel3t sich aus der
oben stehenden Beschreibung der Erfindung sowie
der Figurenbeschreibung eines Ausflihrungsbei-
spiels die Erfindung in ihren Grundziigen, ohne dass
die Beschreibungen in irgend einer Weise einschran-
kend zu verstehen sind. Der Fachmann wird vielmehr
auch andere Varianten und Alternativen erkennen,
die ebenfalls vom allgemeinen Erfindungsgedanken
mit umfasst sind.

Bezugszeichenliste

10 Spritzgestange
12 Zugfahrzeug

14 Tragarm

16 Tragarmabschnitt
18 Gelenk

20 Kastenprofil

22 Schenkelabschnitt
24 Blechstreifen

26 Basisabschnitt
28 kurzer Schenkel
30 AuRenseite

32 Klebestellen

34 Innenseite
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Schutzanspriiche

1. Spritzgestange (10), insbesondere fur den mo-
bilen landwirtschaftlichen Einsatz, mit zwei Ausleger-
bzw. Tragarmen (14) und daran angeordneten Spritz-
ddsen zum Ausbringen von flliissigen Spritz- und
Dingemitteln, wobei jeder Ausleger- bzw. Tragarm
(14) in mehrere Ausleger- bzw. Tragarmabschnitte
(16) unterteilt ist, die mittels verriegelbarer Schwenk-
gelenke (18) miteinander verbunden und zum Stra-
Rentransport in eine Platz sparende Transportlage
verschwenkbar sind, wobei die Ausleger- bzw. Trag-
arme (14) zumindest abschnittsweise jeweils ein in
sich geschlossenes Kastenprofil aufweisen, dadurch
dgekennzeichnet, dass das geschlossene Kasten-
profil durch ein einseitig offenes Blechkantprofil (20)
gebildet ist, dessen offene Seite durch einen mit den
Innenseiten der beiden Schenkel (22) des Profils (20)
verklebten und die Schenkel (22) verbindenden
Blechstreifen (24) verschlossen ist.

2. Spritzgestange nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das unten offene Blechkantprofil
(20) aus Stahlblech gefertigt ist.

3. Spritzgestdnge nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der die Schenkel (22)
des unten offenen Blechkantprofils (20) verbindende
Blechstreifen (24) aus Stahl- oder Leichtmetallblech
oder aus einem faserverstarkten Kunststoff gefertigt
ist.

4. Spritzgestange nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Blechstrei-
fen (24) eine U-férmige Kontur aufweist, wobei die
Breite seines Basisabschnittes (26) ungefahr dem
Abstand der beiden Schenkel (22) des Blechkantpro-
fils (20) entspricht.

5. Spritzgestange nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die beiden Schenkel (28) des
U-férmigen Blechstreifens (24) flachig an den Innen-
seiten der beiden Schenkel (22) des Blechkantprofils
(20) anliegen und jeweils damit verklebt sind.

6. Spritzgestange nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Klebestellen (32) eine ausrei-
chende Festigkeit und Elastizitat aufweisen, um ge-
ringfigige Torsionen des Spritzgestanges (10) zuzu-
lassen.

7. Spritzgestdnge nach Anspruch 5 oder 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Verklebung (32) mit-
tels eines hochfesten und ausreichend elastischen
Polyurethan-Klebstoffes ausgefiihrt ist.

8. Spritzgestange nach einem der voranstehen-
den Ansprlche, dadurch gekennzeichnet, dass die
beiden Schenkel (22) des Blechkantprofils (20) je-
weils nach innen abgekantet sind und dass der
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Blechstreifen (24) oberhalb der unteren Rander des
Blechkantprofils (20), jedoch im unteren Drittel sei-
nes Querschnitts verklebt ist.

9. Spritzgestdnge nach einem der voranstehen-
den Ansprlche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Blechkantprofil (20) eine dachférmige Kontur mit sich
nach oben hin spitz oder abgerundet verjingendem
Querschnitt und nach unten hin parallel oder in einem
spitzen Winkel auseinander strebenden Schenkeln
(22) aufweist.

10. Spritzgestange nach einem der voranstehen-
den Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Spritzgestange (10) variierende Materialstarken auf-
weist, wobei die Blechstarke in besonders bean-
spruchten Abschnitten vergrofiert ist.

11. Spritzgestange nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die vergroRerte Materialstarke
durch an der Innenseite und/oder an der Aul3enseite
des Blechkantprofils (20) und/oder des Blechstrei-
fens (24) angeordnete, insbesondere verklebte
Blechstreifen realisiert ist.

12. Spritzgestange nach einem der voranstehen-
den Ansprlche, dadurch gekennzeichnet, dass der
AuRRenquerschnitt bzw. die H6he und/oder Breite des
Blechkantprofils (20) mit zunehmendem Abstand von
der mittigen AufhAngung am Fahrzeug (12) abnimmt.

13. Spritzgestange nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Blechstarke des Blech-
kantprofils (20) mit zunehmendem Abstand von der
mittigen Aufhdngung am Fahrzeug (12) abnimmit.

14. Spritzgestange nach Anspruch 12 oder 13,
dadurch gekennzeichnet, dass die Breite des Blech-
streifens (24) und/oder seine Blechstarke mit zuneh-
mendem Abstand von der mittigen Aufhangung am
Fahrzeug (12) abnimmt.

15. Spritzgestdnge nach einem der Anspriche
12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Héhe
der beiden abgekanteten Schenkel (28) des Blech-
streifens (24) jeweils mit zunehmendem Abstand von
der mittigen Aufhangung am Fahrzeug (12) abneh-
men.

16. Spritzgestange nach einem der voranstehen-
den Ansprlche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Blechkantprofil (20) und/oder der die beiden Schen-
kel (22) des unten offenen Blechkantprofils (20) ver-
bindende Blechstreifen (24) jeweils Durchbrliche an
wenig torsionsbelasteten Abschnitten aufweisen.

Es folgt ein Blatt Zeichnungen
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Anhidngende Zeichnungen
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