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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Plasmabehandlung von Oberflachen. Insbesondere
eignet sich die Erfindung zur schonenden Plasmabehandlung von thermisch labilen Oberflachen. Die Plasmabehandlung
kann beispielsweise eine Aktivierung, Reinigung, Entfettung oder Reduktion von Oberflachen sein. Dazu erzeugt min-
destens eine Plasmaquelle ein Plasma und das Plasma wird einem abgeschlossenen Raum, mit denen die mindestens
eine Plasmagquelle in fluider Verbindung steht, zugefiihrt. Werkstucke, deren Oberflachen behandelt werden sollen,
werden in dem abgeschlossenen Raum angeordnet oder das Werkstlick selbst ist Teil des abgeschlossenen Raums.
Eine Absaugung stellt zwischen dem abgeschlossenen Raum und der mindestens einen Plasmaquelle eine Druckdif-
ferenz ein.

[0002] Die Anwendung eines ins Vakuum expandierenden Lichtbogens zur grof¥flachigen Plasmabehandlung ist seit
Langem bekannt. Eine thermische Behandlung von Werkstlicken wurde in der US-Patentschrift US 3,010,009 verdf-
fentlicht.

[0003] Ein Verfahren zur Beschichtung von Werkstiickoberflachen mittels eines Niederdruckplasmas wird in der US-
Patentschrift US 3,839,618 offenbart.

[0004] Die US-Patentschrift US 6,872,428 B2 thematisiert das Problem der groRflachigen bzw. doppelseitigen Plas-
mabehandlung von Werkstiicken und sieht eine Lésung des Problems durch einen Einsatz einer Vielzahl von Lichtbogen-
Plasmajets vor.

[0005] Die US 5,853,815 isteine Vorrichtung zur Beschichtung eines grof¥flachigen Substrats mithilfe eines aus einem
Lichtbogen expandierendem Niederdruckplasmas, dem ein Pulver zugefiihrt wird. Durch eine Kippbewegung eines
Plasmaerzeugers kénnen groRe Flachen beschichtet werden.

[0006] In der internationalen Patentanmeldung WO 2010/089175 A1 ist ein Vorrichtung und ein Verfahren zur Plas-
mabehandlung offenbart, wobei ein Fiihrungsrohr zum Schutz eines Plasmastrahls vor einer Kontamination mit einem
degenerierten Pulver eines Beschichtungsprozesses vorgesehen ist.

[0007] Zum Schutz eines Plasmastrahls vor Luftverwirbelungen in einer Umgebung eines Plasmabrenners sieht die
internationale Patentanmeldung WO 2011/094224 A1 eine Abschirmung aus Lochblech vor.

[0008] Die unverdffentlichte internationale Patentanmeldung PCT/EP2012/060497 offenbart eine Vorrichtung und ein
Verfahren zur Plasmabehandlung von Hohlkérpern. Ein Hohlkérper wird hierzu in eine Druckkammer eingebracht, in
der mithilfe einer Absaugvorrichtung eine Druckdifferenz gegeniber einer Plasmaquelle erzeugt werden kann. Die
Plasmaquelle befindet sich aulRerhalb der Druckkammer. Durch eine Regeleinheit wird eine Energiequelle derart gere-
gelt, dass ein pulsierendes Plasma entsteht. Eine Plasmafiihrung mit je einem Auslass fiir einen Zustrom von Plasma
ragt in einen zu behandelnden Hohlkérper.

[0009] Die unverdffentlichte internationale Patentanmeldung PCT/EP2012/060494 offenbart eine Vorrichtung und ein
Verfahren zur Plasmabehandlung von Oberflachen. Ein Werkstiick wird hierzu in eine Druckkammer eingebracht, in der
mithilfe einer Pumpe ein gegeniber einer Plasmaquelle geringerer Druck erzeugt werden kann. Die Plasmaquelle
befindet sich aufRerhalb der Druckkammer. Durch eine Plasmadosiereinheit kann ein Zustrom eines Plasmastrahls in
die Druckkammer und auf das Werkstiick eingestellt werden. Weiterhin kann ein moduliertes Plasma erzeugt werden.
[0010] Inderdeutschen Offenlegungsschrift DE 102 03 543 A1 ist eine Vorrichtung zur Erzeugung eines Atmosphéaren-
Glimmentladungs-Plasmas offenbart, die bei Einsatzin Vorrichtungen zur Plasmabehandlung eine besonders homogene
Bearbeitung eines Substrats dadurch erreicht werden soll, dass ein Strdmungsweg eines durch mehrere Gaszufuhrlei-
tungen einer Plasmaquelle zugefiihrte Gas im Wesentlichen gleich gehalten wird.

[0011] Die DE 195 32 412 A1 offenbart eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Oberflachenbehandlung von Werk-
stlickoberflachen. Eine Behandlung von Werkstiicken mit einem relativ komplizierten Relief soll dadurch ermdglicht
werden, dass ein gebindelter Strahl eines reaktiven Mediums durch Plasmaentladung unter Zufuhr eines Arbeitsgases
erzeugt und eine zu behandelnde Oberflache dem erzeugten Strahl ausgesetzt wird. Eine gleichmaRige Vorbehandlung
von flachig ausgedehnten Werkstlicken soll durch mehrere in einer Reihe oder in mehreren Reihen auf Liicke angeord-
nete und in einen gemeinsamen Arbeitskopf integrierte Strahlgeneratoren erreicht werden.

[0012] Die internationale Patentanmeldung WO 2005/099320 A2 offenbart eine Vorrichtung und ein Verfahren zum
Erzeugen eines Niederdruckplasmastrahls aus einem Plasmastrahl hdheren Drucks. Dieser wird in einer Plasmaquelle
erzeugt, die mit einem Prozessgas und mit Energie aus einem hochfrequenten Hochspannungsfeld gespeist wird. Die
Plasmaquelle ist mit einer Niederdruckkammer, in der Werkstiick angeordnet wird, verbunden, und ragt zumindest
teilweise in sie hinein. In der Niederdruckkammer wird von einer Pumpe gegeniiber der Plasmagquelle ein Unterdruck
erzeugt. unterschiedlicher Konzentration (iberlagert werden. Eine VergréRerung der Homogenitét des Plasmanieder-
schlags auf der Werkstlickoberflache soll gemaR einem Ausfiihrungsbeispiel durch zwei Plasmaquellen erreicht werden,
die in einander gegeniiberliegenden Seitenwanden der Niederdruckkammer angeordnet und aufeinander zu gerichtet
sind.

[0013] US2006/219361A1,US6,167,835B1,EP 1936 656 A1, US 2009/156013 A1, US 2008/0295872 A1 offenbaren
Vorrichtungen und Verfahren zur Plasmabehandlung von Oberflachen von mindestens einem Werkstuck.
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[0014] Durchkeine der ausdem Stand der Technik bekannten Vorrichtungen und Verfahrenist es méglich, Werkstlicke
beliebiger Form aus beliebigen Werkstoffen einer Plasmabehandlung zu unterziehen, weil entweder eine zu hohe ther-
mische oder mechanische Belastung auf die Werkstilicke einwirkt oder die Oberflachen aufgrund ihres Ausmales oder
ihrer Kontur einer Plasmabehandlung nicht vollstédndig, insbesondere nicht in einem Arbeitsgang zuganglich sind. Die
im Stand der Technik bekannten Ansétze zur Losung dieser Probleme gehen zu Lasten der Einfachheit und Kosten-
glinstigkeit der beschriebenen Vorrichtungen und Verfahren.

[0015] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu schaffen, die einfach aufgebaut ist und mit der
eine schonende, gleichmanRige und gleichzeitige Plasmabehandlung von mehreren Oberflachen beliebig geformter Werk-
stlicke ermdglicht wird.

[0016] Diese Aufgabe wird geldst durch eine Vorrichtung, die die Merkmale des Anspruchs 1 umfasst.

[0017] Weiterhin istes die Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zu entwickeln, mit dem eine schonende, gleichmaRige
und gleichzeitige Plasmabehandlung von mehreren Oberflachen beliebig geformter durchgefiihrt werden kann.

[0018] Diese Aufgabe wird gelést durch ein Verfahren, das die Merkmale des Anspruchs 11 umfasst.

[0019] Die erfindungsgemaRe Vorrichtung zur Plasmabehandlung von Oberflachen von mindestens einem Werkstiick
umfasst mindestens eine Plasmagquelle mit einer Energiequelle zur Erzeugung eines Plasmas, einen abgeschlossenen
Raum, der mit der mindestens einen Plasmaquelle in fluider Verbindung steht und mindestens eine Absaugung zur
Einstellung einer Druckdifferenz zwischen der mindestens einen Plasmaquelle und dem abgeschlossenen Raum.
[0020] Vorzugsweise arbeitet die Plasmaquelle unter Atmospharendruck oder Uberdruck, im abgeschlossenen Raum
herrschen zumindest Teilvakuumbedingungen und das erzeugte Plasma ist ein Atmospharendruckplasma, z. B. ein
ausgeblasener Lichtbogen. Jedoch ist die Plasmaquelle nicht auf die Erzeugung eines solchen Plasmas beschrankt
und die Druckverhaltnisse in der Plasmaquelle und dem abgeschlossenen Raum sind frei einstellbar. Die Einstellung
der Druckdifferenzen zwischen dem abgeschlossenen Raum und der mindestens einen Plasmaquelle kann nicht nur
durch die Absaugung, sondern auch durch eine Offnung, mit der der abgeschlossene Raum mit jeweils einer Plasma-
quelle in fluider Verbindung steht, beeinflusst bzw. gesteuert werden. Die mindestens eine Offnung ist als Diise oder
Ventil ausgebildet, um neben den Druckverhaltnissen in der Plasmaquelle und dem abgeschlossenen Raum auch die
Formung des jeweiligen Plasmastrahls zu beeinflussen. Ein weiterer Parameter zur Einstellung der Druckdifferenzen
zwischen dem abgeschlossenen Raum und der mindestens einen Plasmagquelle ist die Ausgestaltung einer Gaszufiih-
rung, durch welche der Plasmaquelle Gas zur Erzeugung des Plasmas zugefihrt wird. Wird z. B. das Gas durch die
Gaszufiihrung mit einem gegentiiber dem abgeschlossenen Raum erhéhten Druck eingebracht, entsteht ein Uberdruck-
plasma. Dieser Uberdruck kann dadurch gesteigert werden, dass in dem abgeschlossenen Raum ein Vakuum erzeugt
wird. Die mindestens eine Plasmaquelle kann gegeniiber dem abgeschlossenen Raum beliebig orientiert werden, auch
wenn in den beschriebenen Ausflihrungsformen der erfindungsgemafen Vorrichtung vertikal angeordnete Plasmaquel-
len gezeigt werden.

[0021] Erfindungsgeman ist je einer der Plasmaqguellen mindestens ein Plasmaverteilungselement, das eine Vielzahl
von Plasmaaustrittséffnungen aufweist, in Strémungsrichtung nachgeordnet.

[0022] Durch das mindestens eine Plasmaverteilungselement ist das bereits erzeugte Plasma aufteilbar, so dass
mehrere Plasmastrahlen aus einer Plasmagquelle erzeugbar sind. Es ist also keine Energie- und Gaszufuhr in unmittel-
barer Umgebung eines Plasmastrahls zur Erzeugung des Plasmastrahls notwendig und mehrere Plasmastrahlen sind
unabhangig von der Lage der mindestens einen Plasmaquelle mindestens einer Oberflache eines Werkstlicks zeitgleich
zuftihrbar. Ferner sind durch die Tatsache, dass das Plasma aus einer Plasmaquelle in mehrere Plasmastrahlen aufgeteilt
wird, bezogen auf die Leistung von Plasmaquelle, Energiequelle, Gaszufuhr und Absaugung, gréRere Oberflachen
behandelbar. Das mindestens eine Plasmaverteilungselement kann aus mehreren Hohlkérpern aufgebaut sein, z. B.
aus zylindrischen Rohrstiicken, analog zu Verrohrungen, die zum Aufbau von Gas- oder Wasserleitungssystemen ver-
wendet werden kénnen. Es kdnnen prinzipiell sdmtliche Werkstoffe verwendet werden, die sich hinsichtlich der mecha-
nischen und thermischen Festigkeit eignen und die Eigenschaften des Plasmas gezielt positiv oder zumindest nicht
negativ oder beeinflussen.

[0023] Das mindestens eine Plasmaverteilungselement ist derart ausgebildet, dass ein Normalenvektor einer Ebene
einer jeden Plasmaaustrittséffnung auf eine zu behandelnde Oberflache des mindestens einen Werkstiicks gerichtet
ist. Der Normalenvektor der Ebene der jeweiligen Plasmaaustrittséffnung definiert eine Richtung eines Plasmastrahls.
[0024] Das mindestens eine Plasmaverteilungselement kann der Form des zu behandelnden Werkstlicks und/oder
dergewiinschten Behandlungsart bzw. - intensitat von Werkstiicken angepasst werden. Die Richtung der Plasmastrahlen
beruht nicht, wie aus dem Stand der Technik bekannt, ausschlieRlich auf dem Prinzip einer Plasmaexpansion aufgrund
einer Druckdifferenz zwischen Plasmastrahl und einem Raum, in dem sich das Werkstuck befindet. Die Plasmastrahlen
werden direkt gerichtet mindestens einer Werkstlickoberflache zugefiihrt. Die mehreren durch eine Plasmaquelle er-
zeugten Plasmastrahlen kénnen hinsichtlich Intensitat, Form, Volumen, Richtung, Offnungswinkel, Abstand zur Werk-
stlickoberflache gezielt gesteuert werden. Innerhalb des mindestens einen Plasmaverteilungselements kdnnen die Plas-
mastrahlen bezlglich der im vorangegangen Satz genannten Parameter identisch oder unterschiedlich sein.

[0025] Somit ist sowohl eine homogene Behandlung mehrerer Oberflachen, als auch eine gezielt differenzierte Be-
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handlung verschiedener Oberflachen eines Werkstiicks oder verschiedener Bereichen einer Oberflache eines Werk-
stiicks erméglicht. Mégliche Parameter zur gezielten Beeinflussung von Intensitat, Form, Richtung, Offnungswinkel,
Volumen, Abstand zur Werkstlickoberflache der Plasmastrahlen sind unter anderem die Lange des Strémungsweges,
die das Plasma bis zur jeweiligen Plasmaaustrittséffnung zurlickzulegen hat, der Querschnitt (Querschnittsform, Quer-
schnittsflache) und/oder Querschnittsverlauf (Anderung der Querschnittsform oder der Querschnittsflache entlang des
Strdmungswegs) der einzelnen Plasmafiihrungen im Plasmaverteilungselement und/oder die Ausgestaltung der Plas-
maaustrittséffnungen. In den Plasmaaustrittséffnungen sind Diisen vorgesehen werden, mit denen der Plasmastrahl
geformt, z. B. aufgeweitet wird. Weiterhin ist es denkbar, Ventile in den Plasmaaustrittséffnungen vorzusehen, um den
Volumenstrom oder den Druck einzelner Plasmastrahlen unabhangig voneinander zeitlich zu steuern. Durch eine Aus-
gestaltung der Oberflachenbeschaffenheit (Oberflachenrauheit, Oberflachenbehandlungen, z. B. Beschichtungen) der
Strémungsflachen des Plasmaverteilungselements kann das Plasma ebenfalls beeinflusst werden. Im Wesentlichen ist
das mindestens eine Plasmaverteilungselement ein strémungstechnisches Verteilungssystem. Demnach sind zur Aus-
gestaltung des mindestens einen Plasmaverteilungselements und Beeinflussung der Plasmastrahlen samtliche Para-
meter und GesetzmaRigkeiten der Strdmungslehre, die fir die Auslegung allgemeiner strdmungstechnischer Systeme,
wie etwa Gas- oder Wasserleitungssystemen beriicksichtigt werden kdnnen, heranziehbar.

[0026] In einer vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgemafen Vorrichtung sind die Plasmaaustrittsoffnungen
des mindestens einen Plasmaverteilungselements zur Plasmabehandlung eines im Wesentlichen quaderférmigen Werk-
stlicks ungleichmaRig entlang einer AuRenkontur des Werkstiicks angeordnet.

[0027] GemaR einer Ausfiihrungsform der erfindungsgeméafRen Vorrichtung ist das mindestens eine Plasmavertei-
lungselement als fraktales Plasmaverteilungselement ausgebildet.

[0028] Als fraktal wird im Allgemeinen eine Geometrie bezeichnet, wobei eine VergréfRerung eines Ausschnitts der
Geometrie prinzipiellihrer Gesamtstruktur entspricht. Ein Beispiel hierfiir ist die mehrfach verzweigte Struktur biologischer
Fluidkanale. Unter einem fraktalen Plasmaverteilungselement der gegenwértigen Erfindung wird ein Plasmaverteilungs-
element verstanden, das derart ausgestaltet ist, dass das Plasma entlang der Strémungsrichtung zu den Plasmaaus-
tritts6ffnungen so aufgeteilt wird, dass mehrere identische Plasmastrahlen entstehen. Die identischen Teilstrdme bzw.
die identischen Plasmastrahlen werden vorzugsweise dadurch erreicht, dass der vom Plasma zurlickgelegte Weg von
der Plasmaquelle bis hin zu den Plasmaaustrittséffnungen gleich lang ist. Dies hat zur Folge, dass mehrere hinsichtlich
s&mtlicher Parameter identische Plasmastrahlen aus einer Plasmaquelle generierbar und mindestens einer Oberflache
mindestens eines Werkstiicks zuflihrbar sind. Somit ist eine besonders homogene Behandlung einer Oberflache eines
Werkstiicks ermdglicht. Gleiche Strémungswege zwischen Plasmaquelle und Plasmaaustrittséffnungen garantieren
allerdings unter Umstanden keine homogene Plasmaverteilung. Einige weitere Faktoren wie die Querschnittsflachen
bzw. die Anderungen der Querschnittsflichen entlang des Strémungswegs oder die Verwirbelung des Plasmas bei der
Plasmaleitungstrennung spielen ebenfalls eine wichtige Rolle fiir die homogene Plasmaverteilung. An dieser Stelle wird
nochmals auf sdmtliche bekannte Parameter und GesetzmaRigkeiten der Strémungslehre, verwiesen. Derartige Fak-
toren kénnen bei der Ausgestaltung des mindestens einen Plasmaverteilungselements berlcksichtigt werden, so dass
durch das fraktale Plasmaverteilungselement eine gleichmaRige und gleichférmige Plasmaverteilung bei gleichzeitiger
Minimierung der notwendigen Druckdifferenz zwischen Plasmaquelle und dem abgeschlossenen Raum sichergestellt
ist. Mit dem fraktalen Plasmaverteilungselement sind unter anderem auch rechteckige oder hexagonale Plasmastrahlen-
Matrizen realisierbar.

[0029] Zur Plasmabehandlung eines flachigen Werkstiicks kann die erfindungsgemafe Vorrichtung ein Plasmaver-
teilungselement vorsehen, das derart ausgestaltet ist, dass Plasmaaustrittséffnungen einer Oberseite und einer Unter-
seite des flachigen Werkstiicks gegeniberliegen.

[0030] Als flachiges Werkstlick wird ein Kérper verstanden, der eine betragsmaRig gréRere Breite als Héhe aufweist.
Anwendungsbezogene Beispiele flachiger Werkstlicke sind Leiterplatten, insbesondere doppelseitige elektronische Pla-
tinen, Folien, Platten, Textilbahnen oder Bleche. Die Ladngsausdehnung der Werkstiicke ist nicht begrenzt. Es kénnen
auch endlose Werkstiicke wie Folienbahnen mit der erfindungsgemafien Vorrichtung behandelt werden. Dazu kann z.
B. ein Druckschleusensystem vorgesehen werden, bei dem der abgeschlossene Raum mit einer vorgeordneten Druck-
schleuse und einer nachgeordneten Druckschleuse verbunden ist, um Werkstlicke mittels eines Bewegungsmittels in
den abgeschlossenen Raum einzubringen und auszubringen. Wichtig ist hierbei, das Schleusensystem derart auszu-
gestalten, dass die Druckdifferenz zwischen der Plasmaquelle und dem abgeschlossenen Raum aufrechterhaltbar ist.
[0031] Weiterhin kann der abgeschlossene Raum an gegeniberliegenden Begrenzungen mit jeweils mindestens einer
Plasmaquelle versehen sein, denen jeweils ein Plasmaverteilungselement zugeordnet ist, so dass die Plasmaaustritt-
séffnungen eines jeden Plasmaverteilungselements der Oberseite und der Unterseite des flachigen Werkstlicks gegen-
berliegen.

[0032] Es kdénnen sowohl identische als auch unterschiedliche Plasmaquellen und/oder Plasmaverteilungselemente
angeordnet sein. Jeweils eine Plasmaquelle kann aus einer eigens ihr zugeordneten Gaszufiihrung und einer eigens
ihr zugeordneten Energiequelle versorgt werden. Zudem ist es mdglich, die Plasmaquellen mit einer gemeinsamen
Gaszufuhrung und/oder Energiequelle zu versorgen. Zwischen den jeweiligen Plasmaquellen und dem abgeschlossenen
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Raum sind gleiche und unterschiedliche Druckdifferenzen einstellbar. So kann bei der Behandlung eines flachigen
Kd&rpers beispielsweise ein erstes Plasma, das der Oberseite des flachigen Kérpers zugefiihrt wird, einen hdheren Druck
aufweisen, als ein zweites Plasma, das der Unterseite zugefiihrt wird. Die Offnungen des abgeschlossenen Raums,
durchwelche der abgeschlossene Raum mitden Plasmaquellen influider Verbindung steht, kdnnen je nach Plasmaquelle
gleich und unterschiedlich ausgebildet sein. Analog zu allen anderen Ausfiihrungsformen sind die Offnungen als Diisen
oder Ventile ausgebildet. Der Abstand zwischen den Plasmaaustrittséffnungen des mindestens einen Plasmavertei-
lungselements, das der Oberseite des Werkstlicks gegeniberliegt und der Oberseite des Werkstiicks, kann gleich,
groRer oder kleiner als der Abstand zwischen den Plasmaaustrittséffnungen des mindestens einen Plasmaverteilungs-
elements, das der Unterseite des Werkstlicks gegeniiberliegt und der Unterseite des Werkstlicks sein. Durch ein Be-
wegungsmittel kdnnen die Abstande der Plasmaaustrittséffnungen zu der mindestens einen Oberflache des Werkstlicks
auch im zeitlichen Verlauf veranderbar sein. Es ist mdglich, die Ober- und Unterseite des flachigen Werkstiicks einer
identischen Plasmabehandlung zu unterziehen oder die Ober- und Unterseite des flachigen Werkstlicks mit unterschied-
lichen Plasmastrahlen zu beaufschlagen. Auch hier ist eine homogene Behandlung mehrerer Oberflachen oder eine
gezieltdifferenzierte Behandlung verschiedener Oberflachen eines Werkstlicks oder verschiedener Bereiche einer Ober-
flache eines Werkstiicks ermdglicht. Auch bei den beschriebenen Ausfihrungsformen zur Behandlung flachiger Werk-
stlicke kdnnen die Plasmaverteilungselemente als fraktale Plasmaverteilungselemente ausgebildet sein.

[0033] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgemaRen Vorrichtung kénnen die Plasmaaustritt-
soffnungen des mindestens einen Plasmaverteilungselements homogen um einen Umfang der zu behandelnden Ober-
flache des Werkstlcks verteilt sein.

[0034] Eine solche Ausgestaltung ist besonders zur Behandlung von Rundkdrpern geeignet. Diese k&nnen einen
beliebig geformten Umfang aufweisen. Neben kreisférmigen, ovalen oder elliptischen Kérpern kénnen also auch Kérper
mit komplexer, nicht achsensymmetrischer Kontur behandelt werden. Die Plasmaaustrittséffnungen kdnnen geman der
zubehandelnden Oberflache so verteilt sein, dass die Plasmastrahlen den Umfang des Werkstlicks gleichmaRig erfassen
und so eine homogene Behandlung von Fasern, Faserblindeln, Kabeln, Rohre, Stangen, Drahten und &hnlichen Werk-
stlicken ermdglicht ist. Es sei jedoch an dieser Stelle erneut darauf verwiesen, dass mit der erfindungsgemaien Vor-
richtung auch eine gezielt differenzierte Behandlung verschiedener Oberflachen eines Werkstlicks oder verschiedener
Bereichen einer Oberflache eines Werkstiicks durchfuhrbar ist. Besonders vorteilhaft ist in dieser Ausfiihrungsform die
Verwendung eines oben beschriebenen Schleusensystems, so dass eine durchlaufende Behandlung von Werkstiicken
ohne Begrenzung derer langlichen Ausdehnung erreicht werden kann.

[0035] GemaR einer Ausfiihrungsform der erfindungsgeméaRen Vorrichtung ist das mindestens eine Plasmavertei-
lungselement als Hohlkdrper ausgebildet und die Plasmaaustrittséffnungen sind homogen iiber eine Mantelflache des
mindestens einen Plasmaverteilungselements verteilt.

[0036] Gemal dieser Ausfiihrungsform ist eine Behandlung von mindestens einer Innenflache von mindestens einem
Werkstlck erreichbar. Das mindestens eine Plasmaverteilungselement wird innerhalb des Werkstiicks angeordnet und
die Plasmaaustrittséffnungen des mindestens einen Plasmaverteilungselements werden in Bezug auf die Innenflache
des Werkstlicks angeordnet.

[0037] Die erfindungsgeméfie Vorrichtung eignet sich zur Verwendung fiir jegliche Plasmabehandlungen von Ober-
flachen. Anwendungsbeispiele sind die Aktivierung, Reinigung, z. B. einer Innenreinigung von Rohren vor einer Schutz-
beschichtung, Entfettung, Reduktion, z. B. einer Reduktion von Oxiden auf Metallkontakten einer doppelseitigen Leiter-
platte, z. B. mit einem wasserstoffhaltigen Plasma, ausgehend von einem Formiergas oder einer Wasserstoff-Argon-
Gasmischung oder eine Oxidation, z. B. mit einem sauerstoffhaltigen Plasma, ausgehend aus einer Luft-/Argon-Sauer-
stoffmischung.

[0038] Beieiner besonders vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgeméaRen Vorrichtung ist der abgeschlossene
Raum durch das als Hohlkérper ausgebildete Werkstlick selbst, einen Versorgungsflansch und einen Absaugflansch
definiert. Dabei kann vorgesehen werden, dass durch den Versorgungsflansch mindestens eine Versorgungsleitung in
den abgeschlossenen Raum ragt, an deren freien Ende die mindestens eine Plasmaquelle und das mindestens eine
Plasmaverteilungselement sitzt, wobei der abgeschlossene Raum Uber einen Absaugflansch mit der Absaugung in
fluider Verbindung steht. Dabei kdnnen die Plasmaaustrittséffnungen des Plasmaverteilungselements homogen in Bezug
auf eine Innenflache des als Hohlk&rper ausgebildeten Werkstiicks verteilt sein.

[0039] Durch diese Anordnung entféllt die Prozesskammer, wodurch ein besonders einfacher, kompakter und kos-
tengunstiger Aufbau der erfindungsgemafRen Vorrichtung bereitgestellt werden kann. Betrachtet man diese Ausfiih-
rungsform analog zu den vorher beschriebenen Ausflihrungsformen, werden hier also die Innenfldchen des abgeschlos-
senen Raums behandelt. Der Versorgungsflansch und der Absaugflansch werden auf das zu behandelnde Werkstiick
aufgebracht, um so die Druckdifferenz zwischen Plasmaquelle und dem abgeschlossenen Raum aufrecht zu erhalten.
Dichtelemente kdnnen als separate Bauteile vorgesehen oder in den Versorgungsflansch und den Absaugflansch ein-
gearbeitet sein.

[0040] Beiallen Ausfihrungsformen der erfindungsgemafen Vorrichtung kann die Energiequelle eine gepulste Gleich-
stromquelle sein, so dass ein pulsierendes Plasma erzeugt werden kann.
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[0041] Die Plasmaquelle wird erfindungsgemaf aus einer Energiequelle mit Energie gespeist. Durch ein Pulsen der
zugeflhrten Energie bzw. der zugefiihrten Leistung kann ein pulsierendes Plasma erzeug werden. Insbesondere kénnen
die Strompulse Gleichstrompulse mit festen oder variablen Werten fir Pulsdauer, Pulsintervall und/oder Betrag des
Stroms sein. Durch ein pulsierendes Plasma kann eine mittlere Enthalpie der Plasmastrahlen herabgesetzt werden und
so eine Warmeleistung, eine thermische und/oder elektrostatische Belastung durch das Plasma auf das Werkstick
eingestellt, insbesondere reduziert werden. Ferner ergibt sich gegeniber der Verwendung eines kontinuierlichen oder
statischen Plasmas der Vorteil, dass der mittlere Druck in dem abgeschlossenen Raum wesentlich niedriger sein kann.
Dadurch ist eine Behandlung von sowohl thermisch als auch mechanisch labilen Werkstlicken wie Kunststofffolien,
Biomaterialien, Fasergeweben, Zellstoffen, dinnen Metallfolien oder Kunststoffflaschen durchfilhrbar. Es sei darauf
hingewiesen, dass die gepulste Gleichstromquelle in der Beschreibung der gegenwartigen Erfindung sowohl als Strom-
quelle, also als eine Energiequelle, bei der ein Strom als FuihrungsgréRe dient, als auch als Spannungsquelle, also eine
Energiequelle, bei der eine Spannung als Filhrungsgrofe dient, verstanden werden soll. Es kann sich also bei der
Energiequelle auch um eine gepulste Gleichspannungsquelle handeln. Auch wenn in der Beschreibung der Erfindung
und in den beigefligten Figuren im Wesentlichen Bezug auf elektrische Energiequellen genommen wird, sei erwahnt,
dass die Energie zur Erzeugung des Plasmas auch in anderen Formen bereitgestellt werden kann. So kann die Ener-
giequelle beispielsweise auch eine Strahlungsquelle (z. B. eine Mikrowellenquelle) oder eine Warmequelle sein. Auch
bei der Verwendung derartiger Energiequellen ist die Erzeugung eines pulsierenden Plasmas denkbar.

[0042] Weiterhin kann bei allen Ausgestaltungen der erfindungsgeméaRen Vorrichtung ein Bewegungsmittel vorgese-
hen werden, das eine Relativbewegung zwischen den Plasmaaustrittséffnungen und dem mindestens einen Werkstlick
erzeugt.

[0043] Somit sind zwischen dem Werkstiick und den Plasmastrahlen unter anderem gleichférmige oder ungleichfér-
mige lineare, rotatorische oder oszillierende Bewegungen ausfiihrbar. Die beschriebenen Bewegungsarten kénnen
separat, aber auch Uberlagert ausgefiihrt werden. Es ist denkbar, verschiedene Bewegungsmuster Uber einen zeitlichen
Verlauf vorzusehen, um bestimmte Bereiche einer Oberflache einer gewilinschten Plasmabehandlung zu unterziehen.
Eine Relativbewegung zwischen Werkstiick und Plasmastrahlen kann unterstiitzend auf die Homogenitat der Behand-
lung wirken und die maximale Oberflache, die mit dem erzeugten Plasma einer Plasmaquelle behandelt werden kann,
weiter vergréRern. Es ist mdglich die Relativbewegung plasma- und/oder werkstiickseitig auszufiihren. Hinsichtlich der
praktischen Ausfiihrung des Bewegungsmittels sind unter anderem sa&mtliche Vorrichtungen denkbar, die z. B. bei
Werkzeugmaschinen der gesteuerten oder geregelten Werkzeug- oder Werkstiickbewegung dienen.

[0044] Das erfindungsgemaRe Verfahren zur Plasmabehandlung von Oberflachen von mindestens einem Werkstiick
zeichnet sich dadurch aus, dass mittels einer Absaugung eine Druckdifferenz zwischen mindestens einer Plasmaquelle
und einem abgeschlossenen Raum aufrechterhalten wird. In der mindestens einen Plasmaquelle wird ein Plasma er-
zeugt, welches in den abgeschlossenen Raum zugefiihrt und mithilfe eines Plasmaverteilungselements, das je einer
Plasmaquelle in Strémungsrichtung nachgeordnet ist, in mehrere Plasmastrahlen aufgeteilt wird. Die Plasmastrahlen
werden Uber eine Vielzahl von Plasmaaustrittséffnungen des mindestens einen Plasmaverteilungselements auf min-
destens eine Oberflaiche des mindestens einen Werkstiicks gerichtet zugefiihrt.

[0045] Beieinem beispielhaften Ablauf des erfindungsgemaRen Verfahrens wird das Werkstiick, dessen Oberflachen
behandelt werden sollen, in den abgeschlossenen Raum eingebracht oder ist bildet selbst den abgeschlossenen Raum
teilweise oder vollstédndig. Durch die Absaugung, durch eine in dem abgeschlossenen Raum als Dise ausgebildete
Offnung und durch eine Regelung einer Gaszufuhr in die Plasmaquelle wird eine Druckdifferenz zwischen mindestens
einer Plasmaquelle und einem abgeschlossenen Raum erzeugt und/oder aufrechterhalten. In dem abgeschlossenen
Raum wird z. B. ein Grobvakuum ausgebildet. In der mindestens einen Plasmaquelle wird ein Plasma erzeugt, welches
in den abgeschlossenen Raum zugefiihrt und mithilfe eines Plasmaverteilungselements, das je einer Plasmaquelle in
Strémungsrichtung nachgeordnet ist, in mehrere Plasmastrahlen aufgeteilt, die sich hinsichtlich Intensitat, Form, Rich-
tung, Offnungswinkel, Volumen, Abstand zur Werkstiickoberflache gleichen oder unterscheiden kénnen. Die Plasma-
strahlen werden Uber eine Vielzahl von Plasmaaustrittséffnungen des mindestens einen Plasmaverteilungselements
auf mindestens eine Oberflache des mindestens einen Werkstlicks direkt gerichtet zugefuhrt. Durch eine gepulste
Gleichstromquelle wird ein pulsierendes Plasma in der Plasmaquelle erzeugt. Zwischen den Plasmaaustrittsdffnungen
des mindestens einen Plasmaverteilungselements und damit den Plasmastrahlen und dem mindestens einen Werkstlick
wird eine Relativbewegung ausgefiihrt, die im zeitlichen Verlauf der Plasmabehandlung hinsichtlich der Bewegungsform
und/oder der Bewegungsgeschwindigkeit variiert werden kann. Es sind samtliche Bewegungsformen auch tberlagert
durchfiihrbar.

[0046] Nachfolgend sind erfindungsgemaRe Ausfiihrungsformen der Vorrichtung und des Verfahrens zur Plasmabe-
handlung von Oberflachen anhand der beigefiigten Zeichnungen naher beschrieben. Diese beispielhaft konkretisierten
Ausfuhrungsformen sind nicht als Einschrankungen fiir den Umfang der Erfindung zu werten.

[0047] Es zeigen:

Figur 1  eine schematische Schnittansicht einer Ausfiihrungsform der erfindungsgemafRen Vorrichtung zur Plasma-
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behandlung von Oberflachen;

Figur2 eine schematische Schnittansicht einer Ausfiihrungsform der Vorrichtung zur Plasmabehandlung von Ober-
flachen mit einem fraktalen Plasmaverteilungselement;

Figur 3  eine schematische Schnittansicht einer Ausflihrungsform der Vorrichtung zur Plasmabehandlung von Ober-
flachen, wobei Plasmaverteilungselemente, jeweils einer Ober- und einer Unterseite eines flachigen Werk-
stlicks gegeniberliegen;

Figur 4  eine schematische Schnittansicht einer Ausfliihrungsform der Vorrichtung zur Plasmabehandlung von Ober-
flachen; wobei Plasmaaustrittséffnungen eines Plasmaverteilungselements um einen Umfang eines Werk-
stlicks verteilt sind;

Figur 5 eine schematische Schnittansicht einer Ausflihrungsform der Vorrichtung zur Plasmabehandlung von Ober-
flachen, wobei ein abgeschlossener Raum durch ein Werkstiick selbst, einen Versorgungs- und einen Ab-
saugstutzen definiert ist.

[0048] Inden Zeichnungen werden flr gleiche oder gleich wirkende Elemente der Erfindung identische Bezugszeichen
verwendet.

[0049] Figur 1 zeigt eine erfindungsgeméafe Vorrichtung 1 zur Plasmabehandlung von Oberflachen 5. In einem ab-
geschlossenen Raum 30 ist ein zu behandelndes Werkstiick 10 mithilfe einer Werkstiickaufnahme 6 angeordnet. Der
abgeschlossene Raum 30 ist im Wesentlichen durch eine Prozesskammer 31 begrenzt. Durch eine Absaugung 35 ist
in dem abgeschlossenen Raum 30 gegeniiber einem Entladungsraum 18 einer Plasmaquelle 15 eine Druckdifferenz
Ap einstellbar. Die Plasmaquelle 15 istaulRerhalb des abgeschlossenen Raums 30, angeordnet, kann aber auch innerhalb
des abgeschlossenen Raums 30 angeordnet werden. Uber eine Gaszufiihrung 17 erfolgt eine Zufiihrung von Plasmagas
in den Entladungsraum 18 der Plasmaquelle 15. An eine Elektrode 16 kann durch eine an ein Massenpotential 21 gelegte
Energiequelle 20 eine Spannung angelegt werden. Die Energiequelle istin der gezeigten Ausfiihrungsform eine gepulste
Gleichstromquelle 20. Zur Vermeidung von elektrostatischen Aufladungen und parasitéren Stromfluss liegen die Plas-
magquelle 15, die Prozesskammer 31 und die Energiequelle 20 gemeinsam am Massenpotential 21. Der abgeschlossene
Raum 30 steht tiber eine Offnung 26 mit der Plasmaquelle 15 in fluider Verbindung. Die Offnung 26 ist als Diise oder
Ventil ausgebildet, um den Durchfluss des Plasmas 25 in Strdomungsrichtung S und die Druckdifferenz Ap zu regeln. In
Strémungsrichtung S ist der Plasmaquelle 15 ein Plasmaverteilungselement 40, das eine Vielzahl von Plasmaaustritt-
soffnungen 45 aufweist, nachgeordnet. Das Plasmaverteilungselement 40 ist derart ausgebildet, dass ein Normalen-
vektor n einer Ebene E einer jeden Plasmaaustrittséffnung 45 auf eine zu behandelnde Oberflache 5 des Werkstlicks
10 gerichtet ist. Der Normalenvektor n der Ebene E der jeweiligen Plasmaaustrittséffnung 45 definiert eine Richtung 55
eines jeden Plasmastrahls 50. Es ist ersichtlich, dass die Plasmaaustrittséffnungen 45 und damit die Richtung 55 der
Plasmastrahlen 50 ungleichmaRig um eine AuBenkontur 11 des Werkstiicks 10 verteilt sind. Das Plasmaverteilungse-
lement40 weistin dieser Ausfihrungsform Plasmaaustrittséffnungen 45 mit unterschiedlichem Querschnitt A auf, woraus
Plasmastrahlen 50 mit unterschiedlichem Offnungswinkel o resultieren. Auch die Intensitat | und das Volumen V eines
jeden Plasmastrahls 50 kann mitunter durch den Querschnitt A der Plasmaaustrittséffnungen 45 gesteuert werden.
[0050] Durch ein Bewegungsmittel 80 wird die Werkstlickaufnahme 6, die das Werkstlick 10 haltert, bewegt, wodurch
eine Relativbewegung 85 zwischen dem Werkstiick 10 und den Plasmastrahlen 50 erreicht wird.

[0051] Figur 2 zeigt eine erfindungsgemaRe Vorrichtung 1 zur Plasmabehandlung von Oberflaichen 5 mit einem
fraktalen Plasmaverteilungselement 41, das aus mehreren Rohrstiicken 42 gleichen Querschnitts Q aufgebaut ist. In
einem abgeschlossenen Raum 30 ist ein zu behandelndes Werkstlick 10 mithilfe einer Werkstiickaufnahme 6 angeord-
net. Der abgeschlossene Raum 30 istim Wesentlichen durch eine Prozesskammer 31 begrenzt. Durch eine Absaugung
35 ist in dem abgeschlossenen Raum 30 gegeniiber einem Entladungsraum 18 einer Plasmaquelle 15 eine Druckdif-
ferenz Ap einstellbar. Die Plasmaquelle 15 ist auRerhalb des abgeschlossenen Raums 30 angeordnet, kann aber auch
innerhalb des abgeschlossenen Raums 30 angeordnet werden. Uber eine Gaszufiihrung 17 erfolgt eine Zufilhrung von
Plasmagas in den Entladungsraum 18 der Plasmaquelle 15. An eine Elektrode 16 kann durch eine an ein Massenpotential
21 gelegte Energiequelle 20 eine Spannung angelegt werden. Die Energiequelle ist in der gezeigten Ausfiihrungsform
eine gepulste Gleichstromquelle 20. Zur Vermeidung von elektrostatischen Aufladungen und parasitdren Stromfluss
liegen die Plasmaquelle 15, die Prozesskammer 31 und die Energiequelle 20 gemeinsam am Massenpotential 21. Der
abgeschlossene 30 steht {iber eine Offnung 26 mit der Plasmagquelle 15 in fluider Verbindung. Die Offnung 26 ist als
Dise ausgebildet, um den Durchfluss des Plasmas 25 in Strémungsrichtung S und die Druckdifferenz Ap zu regeln. In
Strémungsrichtung S ist der Plasmaquelle 15 ein fraktales Plasmaverteilungselement 41, das eine Vielzahl von Plas-
maaustrittséffnungen 45 aufweist nachgeordnet. Das fraktale Plasmaverteilungselement 41 ist derart ausgebildet, dass
ein Normalenvektor n einer Ebene E einer jeden Plasmaaustrittséffnung 45 auf eine zu behandelnde Oberflache 5 des
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Werkstiicks 10 gerichtet ist. Der Normalenvektor n der Ebene E der jeweiligen Plasmaaustrittséffnung 45 definiert eine
Richtung 55 eines Plasmastrahls 50. Das fraktale Plasmaverteilungselement 41 ist derart ausgestaltet, dass ein mittlerer
zurlickgelegter Weg 27 des Plasmas 25 von der Plasmaquelle 15 bis zur jeweiligen Plasmaaustrittséffnung 45 des
fraktalen Plasmaverteilungselements 41, in der das Plasma 25 zu identischen Plasmastrahlen 50 aufgeteilt wird, gleich
lang ist. Durch ein Bewegungsmittel 80 wird eine Werkstiickaufnahme 6, die das Werkstlick 10 haltert, bewegt, wodurch
eine Relativbewegung 85 zwischen dem Werkstiick 10 und den Plasmastrahlen 50 erreicht wird.

[0052] Figur 3 zeigt eine erfindungsgemaRe Vorrichtung 1 zur Plasmabehandlung von Oberflachen 5, wobei ein
flachiges Werkstiick 10 zwischen einem Plasmaverteilungselement 40 und einem Plasmaverteilungselement 402 in
einem abgeschlossenen Raum 30 angeordnet ist. Das Plasmaverteilungselement 40 liegt einer Oberseite 13 des Werk-
stlicks 10 gegeniiber und das Plasmaverteilungselement 402 liegt einer Unterseite 14 des flachigen Werkstiicks 10
gegeniber. Das Plasmaverteilungselement 40 teilt ein in einer Plasmagquelle 15 erzeugtes Plasma 25 in mehrere Plas-
mastrahlen 50 auf, die aus Plasmaaustrittséffnungen 45 austreten und gerichtet der Oberseite 13 des Werkstiicks 10
zugefuhrt werden. Das Plasmaverteilungselement 402 teilt ein in einer Plasmagquelle 152 erzeugtes Plasma 252 in
mehrere Plasmastrahlen 502 auf, die aus Plasmaaustrittsoéffnungen 452 austreten und gerichtet der Unterseite 14 des
Werkstlicks 10 zugefiihrt werden. Die Plasmaquelle 15 ist mit einer Energiequelle 20, welche auf ein Massenpotential
21 gelegt ist und einer Gaszufiihrung 17 verbunden. Die Energiequelle 20 ist ferner mit einer Elektrode 16 verbunden.
Die Plasmaquelle 152 ist mit einer Energiequelle 202, welche ebenfalls auf ein Massenpotential 21 gelegt ist und einer
Gaszufiihrung 172 verbunden. Die Energiequelle 202 ist ferner mit einer Elektrode 162 verbunden. Der abgeschlossene
Raum 30 ist im Wesentlichen durch eine Prozesskammer 31 begrenzt. Durch eine Absaugung 35 und durch die Gas-
zufllhrungen 17, 172 sind in dem abgeschlossenen Raum 30 gegeniiber den Plasmaquellen, 15, 152 Druckdifferenzen
Ap und Ap, einstellbar. Die Plasmaquellen 15, 152 sind aufierhalb des abgeschlossenen Raums 30, angeordnet, kdnnen
aber auch innerhalb des abgeschlossenen Raums 30 angeordnet werden. Die Energiequellen in der gezeigten Ausfiih-
rungsform sind gepulste Gleichstromquellen 20, 202. Zur Vermeidung von elektrostatischen Aufladungen und parasitaren
Stromfluss liegen die Plasmaquellen 15, 152, die Prozesskammer 31 und die Energiequellen 20, 202 gemeinsam am
Massenpotential 21. Der abgeschlossene Raum 30 steht {iber Offnungen 26, 262 mit den Plasmaquellen 15, 152 in
fluider Verbindung. Die Offnungen 26, 262 sind als Diisen ausgebildet um den Durchfluss der Plasmen 25, 252 in die
Strémungsrichtung S bzw. S, und die Druckdifferenzen Ap bzw. Ap, zu regeln. Die Plasmaaustrittséffnungen 45 des
mindestens einen Plasmaverteilungselements 40, das der Oberseite 13 des Werkstiicks 10 gegeniberliegt, weisen
einen Abstand d; zur Oberseite 13 des Werkstiicks 10 auf. Die Plasmaaustrittséffnungen 452 des mindestens einen
Plasmaverteilungselements 402, das der Unterseite 14 des Werkstiicks 10 gegenliberliegt weisen einen Abstand d,
zur Unterseite 14 des Werkstlicks 10, auf. Durch ein Bewegungsmittel 80 wird eine Werkstickaufnahme, die als Rol-
lenvorrichtung 6 ausgebildet ist, bewegt, wodurch eine Relativbewegung 85 zwischen dem Werkstiick 10 und den
Plasmastrahlen 50, 502 erreicht wird.

[0053] Figur 4 zeigt eine erfindungsgemaRe Vorrichtung 1 zur Plasmabehandlung von Oberflachen 5. In einem ab-
geschlossenen Raum 30 ist ein zu behandelndes, als ovalen Rundkérper ausgebildetes Werkstiick 10 mithilfe einer
Werkstiickaufnahme (in Fig. 4 nicht sichtbar) angeordnet. Der abgeschlossene Raum 30 ist im Wesentlichen durch eine
Prozesskammer 31 begrenzt. Durch eine Absaugung 35 ist in dem abgeschlossenen Raum 30 gegeniiber einer Plas-
maquelle 15 eine Druckdifferenz Ap einstellbar. Die Plasmaquelle 15 ist hier auRerhalb des abgeschlossenen Raums
30 angeordnet. Uber eine Gaszufiihrung 17 erfolgt eine Zufilhrung von Plasmagas in die Plasmaquelle 15. An eine
Elektrode 16 kann durch eine an ein Massenpotential 21 gelegte Energiequelle 20 eine Spannung angelegt werden.
Die Energiequelle 20 ist in der gezeigten Ausfilhrungsform eine gepulste Gleichstromquelle 20. Zur Vermeidung von
elektrostatischen Aufladungen und parasitaren Stromfluss liegen die Plasmaquelle 15, die Prozesskammer 31 und die
Energiequelle 20 gemeinsam am Massenpotential 21. Der abgeschlossene Raum 30 steht tber eine Offnung 26 mit
der Plasmaquelle 15 in fluider Verbindung. Die Offnung 26 kann z. B. als Diise oder Ventil ausgebildet sein, um den
Durchfluss des Plasmas 25 in Strdmungsrichtung S und die Druckdifferenz Ap zu regeln. In Strdomungsrichtung S ist
der Plasmaquelle 15 ein Plasmaverteilungselement 40, das eine Vielzahl von Plasmaaustrittséffnungen 45 aufweist,
nachgeordnet. Das Plasmaverteilungselement 40 ist derart ausgebildet, dass ein Normalenvektor n einer Ebene E einer
jeden Plasmaaustrittséffnung 45 auf eine zu behandelnde Oberflache 5 des Werkstiicks 10 gerichtet ist. Der Norma-
lenvektor n der Ebene E der jeweiligen Plasmaaustrittséffnung 45 definiert eine Richtung 55 eines jeden Plasmastrahls
50. Die Plasmaaustrittséffnungen 45 des Plasmaverteilungselements 40 sind homogen um einen Umfang 7 der zu
behandelnden Oberflache 5 des Werkstiicks 10 verteilt. Die Plasmaaustrittséffnungen 45 sind gemafR der zu behan-
delnden Oberflache 5 so verteilt, dass die Plasmastrahlen 50 den Umfang 7 des Werkstiicks 10 gleichmaRig erfassen.
Es erfolgt also eine besonders homogene Behandlung der Oberflache 5 des Werkstiicks 10. Durch ein Bewegungsmittel
80 wird zwischen dem Werkstlick 10 und den Plasmastrahlen 50 eine Relativbewegung 85 ausgefuhrt. Die Relativbe-
wegung erfolgt senkrecht zur Oberflache der Figur.

[0054] Figur 5 zeigt eine schematische Schnittansicht einer weiteren Ausflihrungsform der Vorrichtung zur Plasma-
behandlung von Oberflachen. Bei dieser besonders vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgemafen Vorrichtung 1
ist der abgeschlossene Raum 30 durch das als Rohr 10 ausgebildete Werkstiick selbst, einen Versorgungsflansch 60
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und einen Absaugflansch 65 definiert. Durch eine Absaugung 35 ist in dem abgeschlossenen Raum 30 gegeniber einer
Plasmaquelle 15 eine Druckdifferenz Ap einstellbar. An eine Elektrode 16 kann durch eine an ein Massenpotential 21
gelegte Energiequelle 20 eine Spannung angelegt werden. Die Energiequelle ist in der gezeigten Ausfiihrungsform eine
gepulste Gleichstromquelle 20. Die Plasmaquelle 15, das Werkstiick 10 und die Energiequelle 20 liegen gemeinsam
am Massenpotential 21. Durch den Versorgungsflansch 60 ragt eine Versorgungsleitung 70, die eine Gaszufithrung 17
und eine Energiezufiihrung 22 aufnimmt. Die Versorgungsleitung 70 ragt in den abgeschlossenen Raum 30. Am freien
Ende der Versorgungsleitung 70 sitzt eine Plasmaquelle 15 und ein Plasmaverteilungselement 40. Wie bei allen Aus-
fuhrungsformen der erfindungsgemafRen Vorrichtung 1 ist das Plasmaverteilungselement 40 derart ausgebildet, dass
ein Normalenvektor n einer Ebene E einer jeden Plasmaaustrittséffnung 45 auf eine zu behandelnde Oberflache 5 des
Werkstiicks 10 gerichtet ist. Der Normalenvektor n der Ebene E der jeweiligen Plasmaaustrittséffnung 45 definiert eine
Richtung 55 eines jeden Plasmastrahls 50. Das Plasmaverteilungselement 40 ist als Hohlkdrper ausgebildet und die
Plasmaaustrittséffnungen 45 sind homogen Uber eine Mantelfliche M des Plasmaverteilungselements 40 in Bezug auf
eine Innenflache 8 des Werkstlicks 10 verteilt, so dass die Plasmastrahlen 50 homogen lber die Innenflache 8 des
Werkstiicks 10 verteilt sind. Dadurch erfolgt eine besonders homogene Behandlung der Innenflache 8 des Werkstiicks
10. Der abgeschlossene Raum 30 steht Uber den Absaugflansch 65 mit der Absaugung 35 in fluider Verbindung. In
dieser Ausfuhrungsform ist zur Aufrechterhaltung der Druckdifferenz Ap ein Dichtelement 66 in den Absaugflansch 65
eingearbeitet. Die Funktion der Abdichtung zur Versorgungsseite ibernimmt hierbei eine Durchfilhrung 61. Alternativ
kdnnte ein Dichtelement 66 auch in den Versorgungsflansch 60 eingearbeitet sein und eine Durchfiihrung 61 auch auf
der Absaugseite vorgesehen werden. Durch ein Bewegungsmittel 80 wird zwischen dem Werkstiick 10 und den Plas-
mastrahlen 50 eine Relativbewegung 85 ausgefiihrt. Die Relativbewegung 85 erfolgt parallel zur LAngsachse L des
Werkstiicks 10 und wird Uber eine Transferstange 81 vom Bewegungsmittel 80 auf die Plasmaquelle 15 Ubertragen.
Die Transferstange 81 ist derart ausgebildet, dass die Versorgungsleitung 70 durch die Transferstange 81 hindurchge-
fuhrt wird.

Bezugszeichenliste

1 Vorrichtung zur Plasmabehandlung
5 Oberflache eines Werkstiicks

6 Werkstickaufnahme

7 Umfang eines Werkstiicks

8 Innenflache eines Werkstiicks

10 Werkstiick

11 AuRenkontur eines Werkstlicks

13 Oberseite eines flachigen Werkstiicks
14 Unterseite eines flachigen Werksticks
15 Plasmaquelle

152 Plasmaquelle

16 Elektrode

162 Elektrode

17 Gaszufiihrung

18 Entladungsraum

20 Energiequelle

202 Energiequelle

21 Massenpotential

22 Energiezufiihrung

25 Plasma

252 Plasma

26 Offnung
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(fortgesetzt)

262 Offnung
27 Mittlere zuriickgelegte Strecke des Plasmas
30 Abgeschlossener Raum
31 Prozesskammer
35 Absaugung
40 Plasmaverteilungselement
402 Plasmaverteilungselement
41 Fraktales Plasmaverteilungselement
42 Rohrstiuck
45 Plasmaaustrittséffnung eines Plasmaverteilungselements
452 Plasmaaustrittséffnung eines Plasmaverteilungselements
50 Plasmastrahl
502 Plasmastrahl
55 Richtung eines Plasmastrahls
60 Versorgungsflansch
61 Durchfiihrung
65 Absaugflansch
66 Dichtelement
70 Versorgungsleitung
75 Innenflache eines als Hohlkérper ausgebildeten Werkstiick
80 Bewegungsmittel
81 Transferstange
85 Relativbewegung
Ap Druckdifferenz zwischen Plasmaquelle und abgeschlossenem Raum
Apy Druckdifferenz zwischen Plasmaquelle und abgeschlossenem Raum
S Strémungsrichtung eines Plasmas
S, Strémungsrichtung eines Plasmas
n Normalenvektor einer Ebene einer Plasmaaustrittséffnung
E Ebene einer Plasmaaustrittséffnung

Querschnitt einer Plasmaaustrittséffnung
o Offnungswinkel eines Plasmastrahls
d4 Abstand der Plasmaaustrittséffnungen zur Werkstlickoberflache
d, Abstand der Plasmaaustrittséffnungen zur Werkstiickoberflache
Q Querschnitt eines Rohrstlicks
M Mantelflache eines Plasmaverteilungselements
L Léngsachse eines Werkstlicks
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Patentanspriiche

1.

10.

11.

Vorrichtung (1) zur Plasmabehandlung von Oberflachen (5) von mindestens einem Werkstiick (10), umfassend

* mindestens eine Plasmaquelle (15), die mit einer Energiequelle (20) zur Erzeugung eines Plasmas (25)
verbunden ist;

* einen abgeschlossenen Raum (30);

» mindestens eine Absaugung (35) zur Einstellung einer Druckdifferenz (Ap) zwischen der mindestens einen
Plasmaquelle (15) und dem abgeschlossenen Raum (30);

wobei

« jede Plasmaquelle (15) (iber eine einzige Offnung (26) mit einem jeweiligen Plasmaverteilungselement (40),
das innerhalb des abgeschlossenen Raumes (30) angeordnet ist, in fluider Verbindung steht;

und

« jedes Plasmaverteilungselement (40) eine Vielzahl von Plasmaaustrittséffnungen (45) aufweist; dadurch
gekennzeichnet dass

die Offnung (26) der mindestens einen Plasmaquelle (15) als regelbare Diise oder regelbares Ventil ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei das mindestens eine Plasmaverteilungselement (40) derart ausgebildet ist,
dass ein Normalenvektor (n) einer Ebene (E) einer jeden Plasmaaustrittséffnung (45) auf eine zu behandeinde
Oberflache (5) des mindestens einen Werkstiicks (10) gerichtet ist und wobei der Normalenvektor (n) der Ebene
(E) der jeweiligen Plasmaaustrittséffnung eine Richtung (55) eines Plasmastrahls (50) definiert.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, wobei das mindestens eine Plasmaverteilungselement (40) als
fraktales Plasmaverteilungselement (41) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, wobei das mindestens eine Plasmaverteilungselement (40) derart
ausgestaltet ist, dass Plasmaaustrittséffnungen (45) einer Oberseite (13) und einer Unterseite (14) eines flachigen
Werkstiicks (12) gegeniberliegen.

Vorrichtung nach Anspruch 4, wobei der abgeschlossene Raum (30) an gegenlberliegenden Begrenzungen mit
jeweils mindestens einer Plasmaquelle (15, 152) versehen ist, denen jeweils ein Plasmaverteilungselement (40,
402) zugeordnet ist, so dass die Plasmaaustrittséffnungen (45, 452) des jeweiligen Plasmaverteilungselements (40,
402) der Oberseite (13) bzw. der Unterseite (14) des flachigen Werkstiicks (10) gegeniberliegen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, wobei die Plasmaaustrittséffnungen (45) des mindestens einen
Plasmaverteilungselements (40) homogen um einen Umfang (7) der zu behandelnden Oberflache (5) des Werk-
stiicks (10) verteilt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, wobei das mindestens eine Plasmaverteilungselement (40) als
Hohlkérper ausgebildet ist und die Plasmaaustrittséffnungen (45) homogen (ber eine Mantelflache (M) des min-
destens einen Plasmaverteilungselements (40) verteilt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 7, wobei der abgeschlossene Raum (30) durch das als Hohlkdrper ausgebildete Werk-
stiick (10) selbst, einen Versorgungsflansch (60) und einen Absaugflansch (65) definiert ist, und wobei durch den
Versorgungsflansch (60) mindestens eine Versorgungsleitung (70) in den abgeschlossenen Raum (30) ragt, an
deren freien Ende die mindestens eine Plasmaquelle (15) und das mindestens eine Plasmaverteilungselement (40)
sitzt, und wobei der abgeschlossene Raum (15) Uber einen Absaugflansch (65) mit der Absaugung (35) in fluider
Verbindung steht.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Energiequelle (20) eine gepulste Gleichstrom-
quelle ist, so dass ein pulsierendes Plasma (25) erzeugbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei ein Bewegungsmittel (80) vorgesehen ist, das eine
Relativbewegung (85) zwischen den Plasmaaustrittséffnungen (45) und dem mindestens einen Werkstick (10)

erzeugt.

Verfahren zur Plasmabehandlung von Oberflachen (5) von mindestens einem Werkstiick (10), mit den folgenden
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Schritten:

 Aufrechterhalten einer Druckdifferenz (Ap) zwischen mindestens einer Plasmagquelle (15) und einem abge-
schlossenen Raum (30) mittels einer Absaugung (35);

* Erzeugen eines Plasmas (25) in der mindestens einen Plasmaquelle (15);

« Zufiihren des Plasmas (25) Uber je eine einzige Offnung (26) der mindestens einen Plasmaquelle (25) in je
ein im abgeschlossenen Raum (30) angeordnetes Plasmaverteilungselement (40), wobei Uber die jeweilige,
als regelbare Diise oder regelbares Ventil ausgebildete Offnung (26) der mindestens einen Plasmaquelle (15)
die Druckdifferenz (Ap) zwischen der mindestens einer Plasmaquelle (15) und dem abgeschlossenen Raum
(30) zusatzlich gesteuert wird;

« gerichtetes Zufiihren mehrerer Plasmastrahlen (50) Uber eine Vielzahl von Plasmaaustrittséffnungen (45)
jedes Plasmaverteilungselements (40) auf mindestens eine Oberflache (5) des mindestens einen Werkstlicks
(10).

12. Verfahren nach Anspruch 11, wobei das erzeugte Plasma (25) ein pulsierendes Plasma ist.

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 12, wobei zwischen den Plasmaaustrittséffnungen (45) des mindestens
einen Plasmaverteilungselements (40) und dem mindestens einen Werkstlick (10) eine Relativbewegung (85) aus-
gefihrt wird.

Claims
1. An apparatus (1) for plasma treatment of surfaces (5) of at least one workpiece (10), comprising:

« at least one plasma source (15) connected to a power supply (20) for generating a plasma (25);

« an enclosed space (30);

« at least one extraction means (35) for setting a pressure difference (Ap) between the at least one plasma
source (15) and the enclosed space (30); wherein

via asingle opening (26) each plasma source (15) is in fluid communication with a respective plasma distribution
element (40) arranged within the enclosed space (30);

« each plasma distribution element (40) has a plurality of plasma discharge openings (45);

characterized in that
« the opening (26) of the at least one plasma source (15) is formed as an adjustable nozzle or adjustable valve.

2. The apparatus according to claim 1, wherein the at least one plasma distribution element (40) is configured such
that a normal vector (n) of a plane (E) of each plasma discharge opening (45) is directed onto a surface (5) to be
treated of the at least one workpiece (10), and wherein the normal vector (n) of the plane (E) of the respective
plasma discharge opening defines a direction (55) of a plasma jet (50).

3. The apparatus according to anyone of the claims 1 or 2, wherein the at least one plasma distribution element (40)
is formed as a fractal plasma distribution element (41).

4. The apparatus according to anyone of the claims 1 or 2, wherein the at least one plasma distribution element (40)
is configured such that plasma discharge openings (45) face a top surface (13) and a bottom surface (14) of a planar
workpiece (12).

5. The apparatus according to claim 4, wherein the enclosed space (30) has on opposite boundaries at least one
plasma source (15, 152) each, which each have a plasma distribution element (40, 402) assigned to them, so that
the plasma discharge openings (45, 452) of the respective plasma distribution element (40, 402) face the top surface
(13) and the bottom surface (14) of the planar workpiece (10).

6. The apparatus according to one of the claims 1 or 2, wherein the plasma discharge openings (45) of the at least

one plasma distribution element (40) are homogenously distributed around a circumference (7) of the surface (5)
to be treated of the workpiece (10).
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The apparatus according to anyone of the claims 1 or 2, wherein the at least one plasma distribution element (40)
is formed as a hollow body, and the plasma discharge openings (45) are homogenously distributed over a lateral
surface (M) of the at least one plasma distribution element (40).

The apparatus according to claim 7, wherein the enclosed space (30) is defined by the workpiece (10) itself, which
is shaped as a hollow body, a supply flange (60) and an extraction flange (65) and wherein through the supply flange
(60) at least one supply line (70) extends into the enclosed space (30), at the free end of which the at least one
plasma source (15) and the at least one plasma distribution element (40) are located, and wherein the enclosed
space (15) is in fluid communication with the extraction means (35) via an extraction flange (65).

The apparatus according to anyone of the preceding claims, wherein the energy source (20) is a pulsed DC power
source, so that a pulsating plasma (25) can be generated.

The apparatus according to anyone of the preceding claims, wherein a movement means (80) is provided which
generates arelative movement (85) betweenthe plasma discharge openings (45) and the at least one workpiece (10).

A method for plasma treatment of surfaces (5) of at least one workpiece (10), comprising the following steps:

* maintaining a pressure difference (Ap) between at least one plasma source (15) and an enclosed space (30)
by means of an extraction means (35);

« generating a plasma (25) in the at least one plasma source (15);

« supplying the plasma (25) via a respective single opening (26) of the at least one plasma source (25) into a
respective plasma distribution element (40) disposed in the enclosed space (30), wherein the pressure difference
(Ap) between the at least one plasma source (15) and the enclosed space (30) is additionally controlled via the
respective opening (26), which is formed as an adjustable nozzle or adjustable valve, of the at least one plasma
source (15);

« focused directing of several plasma jets (50) via a plurality of plasma discharge openings (45) of each plasma
distribution element (40) onto at least one surface (5) of the at least one workpiece (10).

The method according to claim 11, wherein the generated plasma (25) is a pulsating plasma.
The method according to anyone of the claims 11 to 12, wherein a relative movement (85) is performed between

the plasmadischarge openings (45) of the at least one plasma distribution element (40) and the at least one workpiece
(10).

Revendications

1.

Dispositif (1) de traitement de plasma de surfaces (5) d’au moins une piéce a usiner (10), comprenant

* au moins une source de plasma (15) qui est reliée a une source d’énergie (20) pour générer un plasma (25);
* une piece fermée (30);

* au moins une aspiration (35) pour régler une différence de pression (AP) entre la source plasma (15) et la
piece fermée (30);

« chaque source de plasma (15) étant en connexion fluide au-dessus d’une seule ouverture (26) avec un élément
de distribution de plasma (40) qui est disposé dans une piéce fermée (30);

« chaque élément de distribution de plasma (40) présentant une pluralité d’ouvertures de sortie de plasma (45);

caractérisé en cela que
I'ouverture (26) de la source de plasma (15) étant formée en tant que buse réglable ou vanne réglable.

Dispositif selon la revendication 1, au moins un élément de distribution de plasma (40) étant formé de sorte a ce
qgu’un vecteur normal (n) d’un niveau (E) de chaque ouverture de sortie de plasma (45) soit orienté sur une surface
a traiter (5) de la piéce a usiner (10) et le vecteur normal (n) du niveau (E) de I'ouverture de sortie de plasma
définissant une direction (55) d’un jet de plasma (50).

Dispositif selon 'une des revendications 1 ou 2, I'élément de distribution de plasma (40) étant formé comme un
élément fractal de distribution de plasma (41).
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Dispositif selon I'une des revendications 1 ou 2, I'élément de distribution de plasma (40) étant arrangé de sorte a
ce que les ouvertures de sortie de plasma (45) fassent face a une partie supérieure (13) et a une partie inférieure
(14) d’'une grande piece a usiner.

Dispositif selon la revendication 4, la piéce fermée (30) étant pourvue sur les limites se faisant face d’au moins une
source de plasma (15, 152) sur lesquelles est situé respectivement un élément de distribution de plasma (45, 452)
de I'élément de distribution de plasma respectif (40, 402) de la partie supérieure (13) et de la partie inférieure (14)
de la piéce a usiner (10) plane.

Dispositif selon I'une des revendications 1 ou 2, les ouvertures de sortie de plasma (45) de I'au moins un élément
de distribution de plasma (40) étant réparties de maniére homogéne sur une périphérie (7) de la surface a traiter
(5) de la piéce a usiner (10).

Dispositif selon I'une des revendications 1 ou 2, 'au moins un élément de distribution de plasma (40) étant formé
comme un corps creux et les ouvertures de sortie de plasma (45) étant répartie de maniére homogéne au-dessus
d’une surface de manteau (M) de 'au moins un élément de répartition de plasma.

Dispositif selon la revendication 7, la piece fermée (30) étant définie par la piéce a usiner (10) elle-méme formée
comme un corps creux, par une bride d’alimentation (60) et une bride d'aspiration (65), et par la bride d’alimentation
(60) au moins un conduite d’alimentation (70) sortant en saillie dans la piece fermée (30), la source de plasma (15)
et I'élément de distribution de plasma (40) étant placés sur son extrémité libre et, la piece fermée (15) étant en
connexion fluide via une bride d’aspiration (65) avec 'aspiration (35).

Dispositif selon 'une des revendications précédentes, la source d’énergie (20) étant une source de courant continu
a pulsation si bien qu’un plasma pulsant (25) peut étre généré.

Dispositif selon I'une des revendications précédentes, un moyen de mouvement (80) étant prévu qui génére un
mouvement relatif (85) entre les ouvertures de sortie de plasma (45) et la piece a usiner (10).

Procédé de traitement de plasma de surfaces (5) d’au moins une piéce a usiner (10), avec les étapes suivantes:

« maintien d’une différence de pression (AP) entre au moins une source de plasma (15) et une piéce fermée
(30) avec une aspiration (35);

* génération d'un plasma (25) dans I'au moins une source de plasma (15);

« alimentation du plasma (25) au-dessus respectivement d’une seule ouverture (26) de 'au moins une source
de plasma (25) dans respectivement un élément de distribution de plasma (40) situé dans une piéce fermée
(30), via 'ouverture (26) formée comme buse réglable ou vanne réglable de 'au moins une source de plasma
(15) la différence de pression (AP) étant commandée entre I'au moins une source de plasma (15) et la piece
fermée (30) en plus;

« alimentation dirigée de plusieurs jets de plasma (50) via une pluralité d’ouvertures de sortie de plasma (45)
de chaque élément de distribution de plasma (40) sur au moins une surface (5) de I'au moins une piece a usiner
(10).

Procédé selon la revendication 11, le plasma généré (25) étant un plasma pulsant.

Procédé selon I'une des revendications 11 ou 12, entre les ouvertures de sortie de plasma (45) de I'au moins un
élément de distribution de plasma (40) et I'au moins une piéce a usiner (10) un mouvementrelatif (85) étant exécuté.
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