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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Kenn-
zeichen eines Behélters fir Pulver zur Beschichtung ei-
nes Substrates mit einem Plasmastrahl. Das Pulverdient
gemaf einer méglichen Ausflhrungsform zur Beschich-
tung eines Substrats in einer Vorrichtung zum Beschich-
ten.

[0002] Ferner betrifft die Erfindung eine Vorrichtung
zum Verwenden von Pulver zur Beschichtung eines Sub-
strates mit einem Plasmastrahl. Inder dargestellten Aus-
fihrungsform ist eine Vorrichtung zum Beschichten ei-
nes Substrats beschrieben. Bei einer Vorrichtung ist ein
Behalter vorgesehen, der das zum Beschichten verwen-
dete Pulver enthalt. Ferner ist in dem Behéalter ein An-
saugmittel angeordnet, das zum Ansaugen des Pulvers
von einer Oberflache des Pulvers aus dem Behélter
dient. Ebenso ist das Ansaugmittel fir den Transportdes
Pulvers vom Behalter zum Substrat verantwortlich. Der
Behalter steht wahrend der Entnahme des Pulvers aus
dem Behalter auf einer Waage.

[0003] Die Behalter fir das Pulver kommen beispiels-
weise zur Zufiihrung dosierter Mengen von feinkérnigem
Pulver fir Plasmabeschichtungsprozesse bzw. Plasma-
beschichtungsanlagen zum Einsatz. Es gilt dabei Pulve-
ragglomerationen und Ablagerungen zu vermeiden, da
andernfalls die Férderung des Pulvers zum Erliegen
kommen kann.

[0004] Die internationale Anmeldung WO
2012/139840 A1 offenbart eine Vorrichtung und ein Ver-
fahren zum Férdern von Pulver. Ein Behalter ist fir das
Pulver vorgesehen, wobei das Pulver im Behalter eine
Oberflache definiert. Ein Ansaugmittel hat eine Ansaug-
6ffnung zum Ansaugen des Pulvers von der Oberflache
ausgebildet. Ein Bewegungsmittel dient zur Erzeugung
einer Relativbewegung zwischen der Ansaugdffnung
und der Oberflache des Pulvers. Wahrend der Relativ-
bewegung erfolgt das Ansaugen des Pulvers, wobei eine
Geschwindigkeit der Relativbewegung derart verander-
lich ist, dass ein konstanter Massenstrom des Pulvers
vom Behélter zum Substrat vorherrscht.

[0005] Die deutsche Offenlegungsschrift DE 10 2010
014 552 A1 offenbart ein Verfahren zur Plasmabeschich-
tung einer Substratoberflache mit Beschichtungsflissig-
keit. Ein Plasmastrahl eines Niedertemperaturplasmas
wird auf eine Substratoberflache gerichtet. Die Beschich-
tungsflissigkeit besteht aus einer Tragerflissigkeit und
einem feinkérnigen Pulver. Die Beschichtungsflissigkeit
wird in einem Homogenisierungsbehalter homogenisiert
und mittels eines Pump- und Dosiersystems zu dem
Plasma geleitet.

[0006] Die européische Patentanmeldung EP 2 282
184 A1 offenbart einen Behalter zur Uberwachung eines
Flllstandes von einem Entnahmegut aus dem Behalter.
Der Behalter ist fur die Aufbewahrung von Pulver geeig-
net. Im Behalter ist mindestens ein RFID-Chip, z. B. am
Boden des Behalters, angebracht. Ein optischer Sensor
in Verbindung mit dem RFID-Chip werden zur Bestim-
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mung des Flllstandes verwendet Die Méglichkeit der
Materialcharakterisierung mit dem RFID-Chip ist nicht of-
fenbart.

[0007] DieUS Patentanmeldung US2006/0132351 A1
offenbart einen Behalter zur Uberwachung eines Fill
standes von pulverférmigem Material, in dem mindes-
tens ein RFID-Chip angebracht ist. Unterschiedliche Be-
halter kdnnen durch einen Parametersatz mit Identifika-
tionsnummern, den der RFID-Chip tragt, unterschieden
werden. Parametersatze zur Materialcharakterisierung,
zumindest bezlglich der Materialidentifikation und -qua-
litat sind beschrieben, sind aber nicht auf dem RFID-Chip
abgelegt, sondern werden durch Messung zusammen
mitdem RFID-Chip ermittelt. Ein Schliissel, dereine Frei-
schaltung zur Verwendung des Behalters ermdglicht, ist
nicht offenbart.

[0008] Die internationale Patentanmeldung WO
2005/002992 A1 offenbart einen Behalter, der fiir die Auf-
bewahrung von Pulver geeignet und mit mindestens ei-
nem RFID-Chip versehen ist. Der RFID-Chip ist bereits
vom Hersteller mit einem Parametersatz zur Identifikati-
on des Behalters und/oder dessen Inhalts versehen. Hin-
zu kommt, dass der RFID-Chip in einer separaten Ta-
sche aufen am Behalter angebracht ist. Ein Schlissel,
der eine Freischaltung zur Verwendung des Behalters
ermdglicht, ist nicht offenbart.

[0009] InderdeutschenPatentanmeldung DE 102007
013 093 A1 ist eine Vorrichtung zum Verwenden von
Pulver mit einem Behalter zur Aufbewahrung von Pulver
offenbart.

[0010] Eine Anordnung eines RFID-Chips, der einen
Parametersatz zur Materialcharakterisierung tragt, ist
nicht erwahnt. Auch die japanische Patentanmeldung JP
2001-130 offenbart nicht die Anordnung eines RFID-
Chips im Behalter. Es ist lediglich der Absaugung des
Pulvers aus dem Behéalter offenbart.

[0011] Das Ansaugen des Pulvers erfolgt
ausschlieBlich von der Oberflache des im Behélter ent-
haltenen Pulvers. Um einen konstanten Massenstrom
des Pulvers vom Behalter zur Oberflache des Substrats
zu gewahrleisten, ist es unbedingt erforderlich, dass be-
stimmte Qualitatskriterien des Pulvers eingehalten wer-
den. Die Qualitatskriterien des Pulvers sind nicht nur fir
den Transport des Pulvers vom Behélter zum Substrat
verantwortlich, sondern beeinflussen auch die Qualitat
deraufeine Oberflache des Substrats aufgebrachten Be-
schichtung. Der Transport des Pulvers und die Qualitat
der Beschichtung hangen von der Masse, der GréRe der
Pulverpartikel und evtl. Verunreinigung des Gebindes
ab.

[0012] DE 102004 061633 A1offenbarteinen Behalter
zum Transport und zur Aufbewahrung von Substanzen,
der mit einem Transponder zur Radiofrequenzidentifika-
tion versehen ist. Der Transponder umfasst einen elek-
tronischen Speicher (Chip) und als Koppelelement eine
Antennenspule, wobei die Antennenspule in oder auf ei-
ner Wandflache auRerhalb des Behalters angeordnet ist.
[0013] JP 2012 001303 A offenbart eine Vorrichtung
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zum Verwenden von Pulver, mit einem Behélter fiir das
Pulver, einem Ansaugmittel zum Ansaugen des Pulvers
von einer Oberflache des Pulvers aus dem Behalter und
zum Transport des Pulvers zu dessen Verwendung.
[0014] EP 2 282 184 A1 offenbart ein Verfahren und
eine Vorrichtung zur Uberwachung des Filllstandes von
einem Entnahmegut, insbesondere Schitt-oder Stlick-
gut, in einem Aufbewahrungsbehalter.

[0015] Eine Aufgabe der Erfindung ist, ein Verfahren
zum Kennzeichnen eines Behalters flir Pulver zu schaf-
fen, so dass fur den Betreiber einer Vorrichtung zum Ver-
wenden des Pulvers sicher ist, dass das verwendete Pul-
ver bestimmte Qualitatskriterien bzw. Parameter erflillt,
welche fir eine qualitativ ausreichend gute Verarbeitung
des Pulvers mitder Vorrichtung zum Verwenden von Pul-
ver erforderlich sind.

[0016] Die obige Aufgabe wird durch ein Verfahren ge-
|6st, das die Merkmale des Anspruchs 1 umfasst.
[0017] Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist, eine
Vorrichtung zum Verwenden von Pulver zu schaffen, wo-
bei sichergestellt ist, dass das fir die Vorrichtung ver-
wendete Pulver bestimmte Qualitatskriterien bzw. Para-
meter erfullt. Hinzu kommt, dass mit der Vorrichtung die
Einstellung der Vorrichtung zum Verwenden des Pulvers
erleichtert und vereinfacht wird.

[0018] Die obige Aufgabe wird durch eine Vorrichtung
zum Verwenden von Pulver geldst, die die Merkmale des
Anspruchs 6 umfasst.

[0019] Es ist ein Behalter fur Pulver offenbart. Obwohl
sich die nachfolgende Beschreibung auf einen Behalter
fur Pulver zum Beschichten eines Substrats bezieht, soll
dies nicht als Beschrankung der Beschreibung aufge-
fasst werden. Der Behalter kann bei allgemeinen Dosier-
anlagen, Wageanlagen, Abflllanlagen, Mischanlagen
etc. Anwendung finden. Im Behalter ist mindestens ein
RFID-Chip vorgesehen, der zumindest einen Parame-
tersatz zur Materialcharakterisierung des Pulvers im Be-
halter abgelegt hat. Jedem Pulvertyp istein extra Schlis-
sel zugeordnet, mittels dem Daten des im Behalter be-
findlichen RFID-Chips Uber eine aulRerhalb des Behal-
ters befindliche Antenne lesbar, beschreibbar und aktu-
alisierbar sind. Mittels der Uber einen autorisierten
Schllssel freigeschalteten Parameter des im Behalter
befindlichen Pulvers ist eine Mdglichkeitder zusatzlichen
Qualitatssicherung geschaffen. So kann ein Verwender
des Pulvers sicher sein, dass er qualitativ zertifiziertes
Pulver verwendet. Hinzu kommt, dass fiir den Hersteller
von Anlagen zur Verwendung des Pulvers sichergestellt
ist, dass auf den Anlagen nur zertifiziertes Pulver ver-
wendet werden kann. Sollte es zu einem Storfall kom-
men, kann der Hersteller der Anlage auf einfache Weise
Uberprifen, ob auf der Anlage nicht autorisiertes Pulver
verwendet worden ist. Die Pulverdaten bzw. Parameter
werden z.B. in einem Speicher der Anlage abgelegt.
[0020] Der RFID-Chip funktioniert auch, wenn er am
Boden des Behalters von metallischem oder leitfahigem
Pulver Uberdeckt ist oder in metallisches oder leitfahiges
Pulver eingebettet ist.
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[0021] Wie bereits erwahnt, ist die Nutzung eines ent-
sprechend ausgeristeten Behélters im Beschichtungs-
bereich eine Mdglichkeit der Anwendung. Bei einer Be-
schichtungsanlage kann es sich zum Beispiel um eine
Anlage zum Beschichten mit einem Plasma handeln.
Dies soll jedoch nicht als Beschrankung der Erfindung
aufgefasst werden.

[0022] Der RFID-Chip kann am Boden des Behélters
angebracht sein. Ferner kann der RFID-Chip an einer
Wand des Behalters angebracht sein. Ebenso ist es
denkbar, dass mehrere RFID-Chips gleich verteiltim Pul-
ver innerhalb des Behalters angeordnet sind. Dies be-
deutet, dass die RFID-Chips frei im Pulver schwimmen.
Das Pulver kann ein elektrisch leitfahiges Pulver sein.
[0023] Das erfindungsgemale Verfahren dient zum
Kennzeichnen eines Behalters fir Pulver. Das Pulver
kann in einer Vorrichtung zum Verwenden des Pulvers
herangezogen werden. Eine Mdglichkeit der Verwen-
dung ist die Beschichtung eines Substrats in einer Vor-
richtung zum Beschichten. Obwohl sich die nachfolgen-
de Beschreibung auf Verfahren zum Beschichten eines
Substrats beschrankt, soll dies nicht als Beschrinkung
des erfindungsgemafen Verfahrens aufgefasst werden.
Bei dem Verfahren zum Kennzeichnen eines Behalters
wird mindestens ein RFID-Chip jedem Behélter zugeord-
net. Nachdem dies geschehen ist, kann das Pulver in
den Behalter gefullt werden. Fiir den Fall, dass mehrere
RFID-Chips gleich verteilt im Pulver angeordnet sein sol-
len, werden die RFID-Chips zusammen mit dem Pulver
gemischt und in den Behélter eingefilit. Nachdem das
Pulver und der RFID-Chip sichim Behalter befinden, wird
von einem Hersteller fir die Vorrichtung zum Verwenden
bzw. zum Beschichten eines Substrats ein Schliissel ab-
gerufen bzw. angefordert. Die Schliissel kdnnen z.B. in
einer zentralen Datenbank verwaltet werden. Die Daten
des im Behélter befindlichen mindestens einen RFID-
Chips werden mittels des Schllissels mit einem individu-
ellen Parametersatz iber eine auBerhalb des Behélters
befindliche Antenne gelesen, beschrieben und abgeru-
fen. Die Antenne kann z.B. den Beh&lter umschlieRen.
Dabei kann die Antenne sowohl als Sender und Empféan-
ger ausgebildet sein.

[0024] Ebenso ist es mdglich, dass wahrend des Pro-
zesses des Beschichtens eines Substrats mitdem Pulver
wahrend des Entleerens des Pulvers aus dem Behélter
der individuelle Parametersatz gelesen, beschrieben
und aktualisiert wird. Der Parametersatz kann dabei Ein-
stellungswerte der Vorrichtung zum Beschichten umfas-
sen, die auf dem RFID-Chip gespeichert werden. Diese
Einstellungswerte der Vorrichtung zum Beschichten kdn-
nen fUr weitere Folgearbeitsschritte der Vorrichtung ver-
wendet werden. Der Parametersatz umfasst ebenfalls
Chargen- und Herstellernachweise des Pulvers. Der Pa-
rametersatz umfasst ferner die Flllmenge des Pulvers
im Behéalter, was fUr die erneute Verwendung des Behal-
ters in einem spéteren Arbeitsschritt die Einstellung der
Vorrichtung erheblich erleichtert. Eine weitere Moglich-
keit eines Parametersatzes ist die Materialcharakterisie-
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rung des Pulvers im Behalter. Wobei die Materialcharak-
terisierung z. B. die Verteilung der Partikelgrofie des Pul-
vers, dessen elektrische Eigenschaften, das Herstel-
lungsdatum, etc. umfasst. Ebenso kann der Parameter-
satz eine Restmenge des Pulvers im Behalter darstellen.
Die Restmenge des Pulvers im Behalter bildet sich wah-
rend des Entleervorgangs in der Vorrichtung zum Be-
schichten und wird flr weitere Verarbeitungsschritte auf
dem RFID-Chip beschrieben.

[0025] Ebenso kann der Parametersatz eine Position
bzw. die Lage eines Ansaugmittels in Bezug auf eine
Oberflache des Pulvers im Behélter umfassen, so dass
bei einer erneuten Inbetriebnahme der Vorrichtung zum
Beschichten in einem teilentleerten Behélter das An-
saugmittel mittels einer Verstelleinrichtung in einem de-
finierten Abstand zur Oberflache bzw. in eine definierte
Eintauchtiefe in die Oberfliche des Pulvers verfahren
werden kann.

[0026] Die Beschreibung der Vorrichtung bezieht sich
ebenfalls auf eine Vorrichtung zum Beschichten eines
Substrats. Es ist flir einen Fachmann selbstverstandlich,
dass die Vorrichtung bei allen Behaltern fur Pulver an-
gewendetwerden kann, bei denen das Pulver aus einem
Behalterfur beliebige Anwendungen verwendet wird. Die
nachfolgende Beschreibung soll keine Beschrénkung
der Erfindung darstellen. Der Vorrichtung zum Beschich-
ten eines Substrats istein Behalter fir das zum Beschich-
ten verwendete Pulver zugeordnet. Ferner besitzt die
Vorrichtung ein Ansaugmittel zum Ansaugen des Pulvers
von der Oberflache des Pulvers aus dem Behélter. Das
Ansaugmittel dient ebenfalls zum Transport des Pulvers
vom Behalter zu einem Substrat. Bei der Entnahme des
Pulvers aus dem Behdlter mittels des Ansaugmittels
steht der Behalter auf einer Waage. Der Behalter selbst
ist mit einem RFID-Chip versehen und auRerhalb des
Behalters ist mindestens eine Antenne vorgesehen, die
zum Lesen von Datendes mindestens einen RFID-Chips
und/oder Schreiben von Daten aufden mindestens einen
RFID-Chip vorgesehen ist. Ebenso ist es mittels der
durch den Schliissel autorisierten Daten des RFID-Chips
madglich die Vorrichtung zu sperren, falls sich in der Vor-
richtung ein Behalter mit Pulver befindet, das nicht durch
einen Schllssel freigegeben ist oder dem Behalter fur
das Pulver kein RFID-Chip zugeordnet ist.

[0027] Die Antenne selbstkann inder Waage integriert
sein. Die Antenne kann auch lediglich der Waage zuge-
ordnet sein, damit der RFID-Chip von der Antenne er-
fasst werden kann.

[0028] Die Vorrichtung umfasstein Verstellelement, so
dass das Ansaugmittel aufgrund der auf dem RFID-Chip
vorhandenen Daten derart in Bezug auf die Oberflache
des im Behalter vorhandenen Pulvers positioniert wer-
den kann, dass eine fur die Beschichtung des Substrats
erforderliche Menge an Pulver pro Zeiteinheit automa-
tisch einstellbar ist.

[0029] Das Ansaugendes Pulvers mittels des Ansaug-
mittels inder Deckschicht erfolgt vorzugsweise méglichst
nah an der Oberflache des Pulvers. Diese oberflachen-

15

20

25

30

35

40

45

50

55

nahe Ansaugung stellt auch beifeinkdrnigen Pulvern mit
PartikelgréRen von 0,01 bis 100 wm stets sicher, dass
ein ausreichender Transport des Pulvers vom Behalter
zum Substrat gewahrleistet ist. Wie bereits erwahnt,
kommen als Bewegungsmittel zur Erzeugung der Rela-
tivbewegung Dreiachssysteme in Frage. Mit diesem Be-
wegungsmittel kann eine Bewegung des Ansaugmittels
in X-, Y- und Z-Richtung erzeugt werden. Mit dem Drei-
achssystem ist es somit méglich, eine Verstellung des
Ansaugmittels in Z-Richtung zu bewirken, die aufgrund
der auf dem RFID-Chip vorhandenen Daten definiert
wird. Somit kann mittels der auf dem RFID-Chip vorhan-
denen Daten eine genaue Einstellung des Ansaugmittels
in Bezug auf das im Behalter vorhanden Pulver erzielt
werden.

[0030] Mit dieser Verstellung in der Z-Richtung kann
somit eine konstante Eintauchtiefe des Ansaugmittels in
der Oberflache des Pulvers gew&hrleistet werden. Eben-
s0 ist es moéglich, eine entsprechende Nachfiihrung bzw.
Positionierung der Ansaugéffnung des Ansaugmittels zu
erzielen, wenn ein bereits verwendeter Behélter wieder
in die Vorrichtung zum Beschichten eingesetzt wird, um
einweiteres Substrat mitdem gleichen Material bzw. Pul-
ver zu beschichten.

[0031] Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Fi-
guren naher erlautert. Es zeigen:

Figur1 eine Vorrichtung zum Versenden von Pulver,
wobei die hier dargestellte Vorrichtung zum
Beschichten eines Substrats mit Pulver ver-
wendet wird und das feinkdrnige Pulver von
einem Behalter zum Substrat geférdert wird;
Figur2 eine Ausfiihrungsform des Behalters der Er-
findung, wobei der RFID-Chip am Boden des
Behalters angebracht ist;

Figur3  eine weitere Ausflihrungsformdes Behalters,
wobei der RFID-Chip an einer Wand des Be-
halters angebracht ist;

Figur4 eineweitere Ausfihrungsformdes Behalters,
wobei mehrere RFID-Chips gleich verteilt im
Pulver angeordnet sind;

Figur5 eine schematische Darstellung eines Teils
der Vorrichtung zum Verwenden von Pulver,
wobei hier die Vorrichtung eine Vorrichtung
zum Beschichten ist und der Behélter auf ei-
ner Waage steht, der eine Antenne zugeord-
netbzw. inder eine Antenne integriert ist; und
Figur 6 eine schematische Darstellung eines Block-
diagramms des erfindungsgemaien Verfah-
rens, bei dem einem RFID-Chip die entspre-
chenden Daten zugewiesen werden, um das
Pulver, welches sich im Behélter befindet, zu
charakterisieren.



7 EP 2 647 579 B1 8

[0032] Figur 1 zeigt eine Vorrichtung 200 zum Be-
schichten feinkérniger, nicht flieRfahiger Pulver 1 mit Par-
tikelgréRen von 0,01 pm bis 100 pm. Das Pulver 1 wird
ineinem Behalter 2 bevorratet. Das im Behalter 2 befind-
liche Pulver bildet eine Oberflache 3 aus, von der mittels
eines Ansaugmittels 6 das Pulver 1 aus dem Behalter 2
entnommen wird. Das Ansaugmittel kann mittels eines
Mehr-Achssystems 41 in einer X-Richtung X, einer Y-
Richtung Y und einer Z-Richtung Z bewegt werden, um
das Pulver von der gesamten Oberflache 3 schichtweise
abzusaugen. Zwischen einem ersten Arbeitsraum 51
und einem zweiten Arbeitsraum 52 ist eine Druckdiffe-
renz Ap ausgebildet. Mittels der Druckdifferenz Ap ist es
mdglich das Pulver 1 aus dem Behélter 2 zu der Ober-
flache 35 des Substrats 36 zu transportieren, welches
sich im zweiten Arbeitsraum 52 befindet.

[0033] Eine Moglichkeit zur Einstellung der Druckdif-
ferenz Ap zwischen der Oberflache 3 des Pulvers 1 und
der Oberflache 3 des Substrats 35 bzw. zwischen dem
ersten Arbeitsraums 51 und dem zweiten Arbeitsraum
52 istdurch eine Membranpumpe 12 gegeben. Indiesem
Fall wird die Membranpumpe 12 an einer Saugseite 13
mit dem Ansaugmittel 6 verbunden. An der Druckseite
15 der Membranpumpe 12 ist eine Druckleitung 16 an-
geschlossen, die mit einem Strahlgenerator 31 zur Er-
zeugung eines gebindelten Plasmastrahls 32 durch
Lichtbogenentladung verbunden ist. Dem Plasmastrahl
32 des Strahlgenerators 31 wird das Pulver 1 im Bereich
von dessen Auslass 34 in den Einspeisebereich mit Hilfe
einer Dise 33 eingebracht. Das fein verteilte Pulver 1
wird mit dem Plasmastrahl 32 auf die Oberflache 35 des
Substrats 36 als Beschichtung 37 abgeschieden. Der
Strahlgenerator 31 weist zur Erzeugung des Plasma-
strahls 32 eine innere, stabférmige Elektrode 38 und eine
diese umgebende, gegen die innere stabférmige Elek-
trode 38 isclierte Mantelelektrode 39 auf, die von der der
Dise 33 gegeniiberliegenden Offnung von einem Ar-
beitsgas 40 durchstrémt wird.

[0034] Figur 2 zeigt eine schematische Ausflhrungs-
form des Behalters 2 flr das Pulver 1, welcher bei der
gegenwartigen Erfindung Anwendung findet. Im oder am
Boden 4 ist im Inneren des Behalters 2 ein RFID-Chip
20vorgesehen. DasPulver 1 wirdin den Behélter 2 gefillt
und bedecktden am Boden4 des Behalters 2 angebrach-
ten RFID-Chip 20. Der RFID-Chip 20 kann dabei direkt
auf dem Boden 4 geklebt oder gelegt sein. Ebenso ist es
madglich, dass der RFID-Chip 20 bevor das Pulver 1 ein-
gefullt wird noch mit einer Abdeckung (Schutzabde-
ckung; nicht dargestellt) versehen wird.

[0035] Figur 3 zeigt eine andere Ausfiihrungsform des
Behalters 2. Hier ist der RFID-Chip 20 an einer Wand 5
des Behalters 2 angebracht. Ebenso, wie inder Beschrei-
bung zu Fig. 2 bereits erwahnt, kann der RFID-Chip 20
noch mit einer Schutzabdeckung versehen werden.
[0036] Figur4 zeigteine weitere Ausflihrungsformdes
Behalters 2. Hier sind bereits mehrere RFID-Chips 20
mitdem Pulver 1 vermischt, bevor dieses in den Behalter
2 eingefullt wird. Die Vielzahlder RFID-Chips 20 ist dabei
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im Wesentlichen gleich innerhalb des Pulvers 1 verteilt
angeordnet. Die RFID-Chips 20 schwimmen somit frei in
dem im Behalter 2 vorhandenen Pulver 1.

[0037] Figur 5 zeigt eine schematische Anordnung
des Behalters 2 mit dem Pulver 1 innerhalb einer Vor-
richtung 200 zur Beschichtung eines Substrats 36. Die
Vorrichtung 200 zum Beschichten eines Substrats 36 be-
sitzt eine Waage 42, auf der der Behalter 2 steht. Wie
bereits in der Beschreibung zu den Fig. 2 bis 4 erwahnt,
istim Behalter 2 mindestens ein RFID-Chip 20 vorgese-
hen. Dem Behalter 2, welcher auf der Waage 42 steht,
ist eine Antenne 10 zugeordnet. Die Antenne 10 kann
dabeiin der Waage 42 integriert sein. Eine weitere M&g-
lichkeit ist, dass die Antenne 10 den Behélter 2 umgibt,
wahrend dieser aufder Waage 42 steht. Beide mdglichen
Ausfiihrungen sind in Fig. 5 dargestellt. Durch standiges
Wiegen der Masse M des Pulvers 1 im Behalter 2 wah-
rend des Ansaugens des Pulvers 1 kann somit die mo-
mentane Masse M des Pulvers 1 im Behalter 2 bestimmt
werden. Die gewonnenen Daten werden an eine Elek-
tronik 43 Ubergeben. Zwischen der Waage 42 und der
Elektronik 43 ist ein Operationsverstarker 26 vorgese-
hen, um mit der Waage 42 genaue Messdaten hinsicht-
lich der Masse M des Pulvers 1 im Behélter 2 zu erzielen.
Flr den Fall, dass der Beschichtungsvorgang mit dem
Pulver 1 eines bestimmten Typs beendet wird, kann so-
mit fir das erneute Verwenden dieses angebrochenen
Gebindes des Pulvers 1 die Einstellung der Vorrichtung
200 zum Beschichten mittels der in der Elektronik 43 ge-
speicherten und auf dem RFID-Chip 20 geschriebenen
Daten fiir das erneute Verwenden dieses Pulvers 1 des
bestimmten Typs die Einstellung der Vorrichtung 200
zum Beschichten vorgenommen werden. Somit ist es z.
B. mdglich, das Ansaugmittel 6 derart in Z-Richtung Z zu
verfahren, dass das Ansaugmittel einen entsprechenden
Abstand flr eine entsprechende Eintauchtiefe in die
Oberflache 3des Pulvers 1 erreicht. Somit ist es méglich,
die Vorrichtung 200 automatisch anzufahren, so dass
alle fir die Beschichtung erforderlichen Parameter ein-
gestellt sind. Ebenso kann mit den auf dem RFID-Chip
gespeicherten Daten auch die Foérderrate des Pulvers
aus dem Behalter 2 wieder eingestellt werden. Der Set-
up der Vorrichtung kann fir die unterschiedlichen Typen
des Pulvers 1 erheblich vereinfacht werden. Mittels der
Antenne 10 werden die Daten auf dem RFID-Chip 20
ausgelesenundandie Elektronik 43 Gbergeben, die letzt-
endlich die entsprechenden Einstellungen der Vorrich-
tung 200 fUr die Beschichtung eines Substrats 36 vor-
nimmt.

[0038] Figur 6 zeigt eine schematische Darstellung
des Verfahrens zum Kennzeichnen der Behélter 2 fir
das Pulver 1. Zunachst wird mindestens ein RFID-Chip
20 jedem Behalter 2, der fir die Aufnahme des Pulvers
1 geeignet ist, zugeordnet. Das Pulver 1 wird von ver-
schiedenen Herstellern in den unterschiedlichsten Pul-
vertypen zur Verfigung gestellt. Das Pulver 1 wird an
Distributoren 30 ibergeben, die letztendlich das Pulver
1indie unterschiedlichen Behilter 2 fillen. Dabei ist dar-
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auf zu achten, dass der Behalter 2 entweder bereits mit
dem RFID-Chip versehen ist, wobei der RFID-Chip im-
mer im Inneren des Behalters 2 vorgesehen ist. Ebenso
ist es mdéglich, mehrere RFID-Chips 20 mit dem Pulver
1 zu mischen und die Mischung aus Pulver 1 und RFID-
Chip 20 in die Behalter 2 zu flllen. Die Distributoren 30
rufen einen Schllissel 21 von einem Hersteller 100 fur
die Vorrichtung 200 Verwenden des Pulvers 1 oder einer
Vorrichtung 200 zum Beschichten eines Substrats 36 ab.
[0039] Die Beschrankung in der nachfolgenden Be-
schreibung auf eine Vorrichtung 200 zum Beschichten
eines Substrats 36 ist nicht als Beschrankung der Erfin-
dung aufzufassen. Die Vorrichtung 200 zum Verwenden
des Pulvers 1 kann eine Allgemeine Dosieranlage, eine
Wageanlage, eine Abfillanlage, eine Mischanlage etc.
sein. FUr jeden Typ eines Pulvers 1 ist somit ein extra
Schllssel 21 zugeordnet. Mittels des Schllssels 21 wer-
den Daten des im Behalter 2 befindlichen RFID-Chips
20 mit einem individuellen Parametersatz Gber eine au-
Rerhalb des Behalters 2 befindliche Antenne 10 gelesen,
beschrieben und aktualisiert. Der mittels des Schllissels
21 vom Distributor 30 aktivierte RFID-Chip 20 gelangtim
Behalter 2 zuder Vorrichtung 200 zum Beschichten eines
Substrats 36. Die Vorrichtungen 200 zum Beschichten
stehen in der Regel beieinem entsprechenden Anlagen-
betreiber, der die verschiedensten Substrate 36 mit einer
Beschichtung versieht. Die Waage 42 der Vorrichtung
200 zum Beschichten ist zusétzlich ein Qualitatssiche-
rungssystem, so dass mit der Vorrichtung 200 zum Be-
schichten nur Pulver 1 verwendet werden kann, das mit-
tels des vorgegebenen Schliissels 21 freigeschaltet wur-
de. Hierzu ist wie bereits erwahnt, die Waage 42 mit der
Antenne 10 versehen. Die Antenne 10 kann als Sender
und/oder Empfanger ausgebildet sein.

[0040] Ebenso ist es mdglich, mittels der Antenne 10
wahrend des Entleerens des Pulvers 1 aus dem Behalter
2 einen individuellen Parametersatz auf den RFID-Chip
20 zu lesen, zu schreiben und zu aktualisieren. Der Pa-
rametersatz, welcher auf dem RFID-Chip 20 abgelegt
ist, kann z. B. Einstellungswerte der Vorrichtung 200 zum
Beschichten umfassen. Die Einstellungswerte kdnnen
dabei auch fir Folgearbeitsschritte der Vorrichtung 200
zum Beschichten verwendetwerden. Der Parametersatz
umfasst ferner einen Chargen- und Herstellernachweis
des Pulvers 1. Dies ist erforderlich, falls es beim Be-
schichtungsprozess Probleme gibt, dass auf einfache
Weise ein Nachweis geflihrt werden kann, dass bei der
Vorrichtung 200 zum Beschichten das vom Hersteller
100 fir diese Vorrichtung 200 zum Beschichten spezifi-
zierte Pulver 1 verwendet worden ist. Ist dies nicht der
Fall, hatder Betreiber einer Vorrichtung zum Beschichten
ein nicht spezifiziertes Pulver 1 verwendet oder ein Dis-
tributor 30 hat ein nicht spezifiziertes Pulver 1 abgefllt.
Eineweitere Moglichkeit des Parametersatzes istdie Ma-
terialcharakterisierung des Pulvers 1. Unter Materialcha-
rakterisierung ist z. B. die GroRenverteilung der einzel-
nen Partikel des Pulvers 1, die Dichte, die FlieRfahigkeit,
die Leitfahigkeit und die chemische Zusammensetzung
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des Pulvers 1, etc. zu verstehen.

[0041] Ebenso ist es méglich, wie bereits in der Be-
schreibung zu Fig. 5 erwahnt, eine Restmenge des Pul-
vers 1 im Behalter 2 zu erfassen. Die Restmenge des
Pulvers 1 ergibt sich durch den Entleervorgang in der
Vorrichtung 200 zum Beschichten. Die im Behalter vor-
handene Restmenge kann somit auf den RFID-Chip 20
geschrieben werden. Aus der Restmenge kann somit auf
die Lage der Oberflache 3 des Pulvers 1 im Behalter 2
geschlossen werden. Fir die erneute Verwendung des
Behalters 2 mit der Vorrichtung 200 zum Beschichten
kann die Vorrichtung zum Beschichten 200 auf einfache
Weise mit den auf dem RFID-Chip 20 vorhandenen Da-
tendie Einstellung der Vorrichtung 200 durchgefiihrt wer-
den. Die Einstellung der Vorrichtung 200 kann dabei voll-
kommen automatisch ablaufen, wobei das Ansaugmittel
inZ-Richtung derart verfahren wird, dass es eine Position
in einem definierten Abstand bzw. in einer definierten
Eintauchtiefe in die Oberflache 3 des Pulvers 1 einnimmt.
Somitistes mdglich, dass chne Einfluss eines Benutzers
der Vorrichtung 200 zum Beschichten ein Wechsel zwi-
schen den unterschiedlichen und zum Teil aufgebrach-
ten Pulvermengen in den einzelnen Behaltern mdglich
ist.

Bezugszeichenliste

Nr. Bezeichnung

1 Pulver

2 Behalter

3 Oberflache des Pulvers
4 Boden

5 Wand

6 Ansaugmittel

10 Antenne

12 Membranpumpe

13 Saugseite

15 Druckseite

16 Druckleitung

17 Plasmabeschichtungsvorrichtung
20 RFID-Chip

21 Schlussel

23 Anordnung

26 Operationsverstarker
27 Segment

28 Seil

30 Distributor

31 Strahlgenerator

32 Plasmastrahl
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(fortgesetzt)
Nr. Bezeichnung
33 Dise
34 Auslass
35 Oberflache
36 Substrat
37 Beschichtung
38 stabférmige Elektrode
40 Arbeitsgas
41 Mehr-Achssystem
42 Waage
43 Elektronik
51 erster Arbeitsraum
52 zweiter Arbeitsraum
100 Hersteller
200 Vorrichtung zum Verwenden
M Masse des Pulvers
Ap Druckdifferenz
X x-Richtung
Y y-Richtung
4 z-Richtung

Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Kennzeichnen von Behaltern (2) fur
Pulver (1) zur Beschichtung eines Substrates (36)
mit einem Plasmastrahl (32), gekennzeichnet
durch die folgenden Schritte,

- dass mindestens ein RFID-Chip (20) jedem Be-
halter (2) fur Pulver (1) zugeordnet wird;

- dass Pulver (1) in die Behalter (2) gefiillt wird;
- dass ein Schllssel (21) fur den mindestens
einen RFID-Chip (20) von einem Hersteller
(100)fureine Vorrichtung (200) zum Verwenden
des Pulvers (1) abgerufen wird;

- dass Daten des im Behalter (2) befindlichen
mindestens einen RFID-Chips (20) mittels des
Schlissels (21) miteinemindividuellen Parame-
tersatz (iber eine auRerhalb des Behilters (2)
befindliche Antenne (10) gelesen, beschrieben
und aktualisiert werden; und

- dass wahrend des Entleerens des Pulvers (1)
aus dem Behélter (2) der individuelle Parame-
tersatz gelesen, beschrieben und aktualisiert
wird, wobei der Parametersatz eine Position ei-
nes Ansaugmittels (6) in Bezug auf eine Ober-
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flache (3) des Pulvers (1) in dem Behalter (2)
umfasst, so dass bei einer erneuten Inbetrieb-
nahme der Vorrichtung (200) zum Verwenden
des Pulvers (1) mit einem teilentleertem Behal-
ter (2) das Ansaugmittel (6) mittels eines Ver-
stellelements (41) in einem definierten Abstand
zur Oberflache (3) des Pulvers (1) bzw. in einer
definierten Eintauchtiefe in die Oberflache (3)
des Pulvers (1) verfahren kann.

Verfahren nach den Anspruch 1, wobei der Parame-
tersatz Einstellungswerte der Vorrichtung (200) zum
Verwenden des Pulvers (1) und Einstellungswerte
flr Folgearbeitsschritte der Vorrichtung (200) zum
Verwenden des Pulvers (1) umfasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 2, wobei
der Parametersatz einen Chargen- und Hersteller-
nachweis des Pulvers (1) und eine Filllmenge des
Pulvers (1) im Behalter (2) umfasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 2, wobei
der Parametersatz eine Materialcharakterisierung
des Pulvers (1) im Behalter (2) umfasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 2, wobei
der Parametersatz eine Restmenge des Pulvers (1)
im Behalter (2) ist, die wahrend des Entleervorgangs
inder Vorrichtung (200) zum Verwendendes Pulvers
(1) erfasst und auf den RFID-Chip (20) geschrieben
wird.

Vorrichtung (200) zum Verwenden von Pulver (1)
zur Beschichtung eines Substrates (36) mit einem
Plasmastrahl (32), miteinem Behélter (2) fiir das Pul-
ver (1), einem Ansaugmittel (6) zum Ansaugen des
Pulvers (1) von einer Oberflache des Pulvers (1) aus
dem Behélter (2) und zum Transport des Pulvers (1)
zudessen Verwendung, dadurch gekennzeichnet,
dass im Behalter (2) mindestens ein RFID-Chip (20)
vorgesehen ist und dass aullerhalb des Behélters
(2) mindestens eine Antenne (10) vorgesehen ist,
Uber die einindividueller Parametersatz des Pulvers
(1) des mindestens einen RFID-Chips (20) lesbar
und/oder schreibbar ist, wobei das Pulver (1) mittels
eines vorgegebenen Schliissels (21) freigeschaltet
ist, wobei ein Verstellelement (41) vorgesehen ist,
das das Ansaugmittel (6) aufgrund der auf dem
RFID-Chip (20) vorhandenen Daten derart in Bezug
auf die Oberflache (3) des im Behalter (2) vorhan-
denen Pulvers (1) positioniert, dass eine fiir die Ver-
wendung des Pulvers (1) erforderliche Menge an
Pulver (1) pro Zeiteinheit automatisch einstellbar ist.

Vorrichtung (200) nach Anspruch 6, wobei der Be-
halter (2) aufeiner Waage (42) steht und die Antenne
(10) in der Waage (42) integriert ist.
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Vorrichtung (200) nach einem der Anspriiche 6 oder
7, wobei ein RFID-Chip (20) an einem Boden (21)
odereinerWand (5) des Behalters (2) angebracht ist.

Vorrichtung (200) mit mindestens einem nach einem
der Anspriiche 6 bis 8, wobei mehrere RFID-Chips
(20) im Pulver (1) gleichverteilt angeordnet sind.

Vorrichtung (200) nach einem der Anspriiche 6 bis
9, wobei der RFID-Chip (20) mit einer Abdeckung
versehen ist.

Vorrichtung (200) nach einem der Anspriiche 6 bis
10, wobei die Antenne (10) den Behalter (2) um-
schlieRt.

Claims

1.

A method for marking containers (2) for powder (1)
for coating a substrate (36) using a plasma beam
(32), characterized by the following steps:

- atleastone RFID chip (20) is assigned to each
container (2) for powder (1);

- powder (1) is poured into the container (2);

- a key (21) for the at least one RFID chip (20)
is retrieved from a producer (100) for a device
(200) for use of the powder (1);

- data of the at least one RFID chip (20) located
in the container (2) are read, written, and updat-
ed by means of the key (21) using an individual
parameter set via an antenna (10) located out-
side the container (2); and

- during the emptying of the powder (1) from the
container (2), the individual parameter set is
read, written, and updated, wherein the param-
eter set comprises a position of a suction means
(6) in relation to a surface (3) of the powder (1)
in the container (2), so that in the event of a
renewed startup of the device (200) for use of
the powder (1) with a partially-emptied container
(2), the suction means (6) can be moved by
means of an adjusting element (41) into a de-
fined distance from the surface (3) of the powder
(1) or into a defined immersion depth into the
surface (3) of the powder (1).

The method according to Claim 1, wherein the pa-
rameter set comprises setting values of the device
(200) for use of the powder (1) and setting values
for subsequent work steps of the device (200) for
use of the powder (1).

The method according to any one of Claims 1 to 2,
wherein the parameter set comprises a batch and
producer certificate of the powder (1) and a filling
quantity of the powder (1) in the container (2).
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4.

10.

1.

The method as claimed in any one of Claims 1 to 2,
wherein the parameter set comprises a material
characterization of the powder (1) in the container

(2).

The method according to any one of Claims 110 2,
wherein the parameter set is a residual quantity of
the powder (1) in the container (2), which is detected
during the emptying procedure in the device (200)
for use of the powder (1) and is written on the RFID
chip (20).

A device (200) for use of powder (1) for coating a
substrate (36) using a plasma beam (32), having a
container (2) for the powder (1), a suction means (6)
for suctioning the powder (1) from a surface of the
powder (1) out of the container (2) and for transport-
ing the powder (1) for the use thereof, characterized
in that at least one RFID chip (20) is provided in the
container (2), and at least one antenna (10) is pro-
vided outside the container (2), via which an individ-
ual parameter set of the powder (1) of the at least
one RFID chip (20) can be read and/or written,
wherein the powder (1) is released by means of a
predefined key (21), wherein an adjusting element
(41) is provided, which positions the suction means
(6), on the basis of the data provided on the RFID
chip (20), in relation to the surface (3) of the powder
(1) provided in the container (2) such that a quantity
of powder (1) per unit of time required for the use of
the powder (1) is automatically settable.

The device (200) according to Claim 6, wherein the
container (2) stands on a set of scales (42) and the
antenna (10) is integrated into the set of scales (42).

The device (200) according to any one of Claims 6
or 7, wherein an RFID chip (20) is attached to a bot-
tom (21) or a wall (5) of the container (2).

The device (200) according to at least one of Claims
6to 8, wherein multiple RFID chips (20) are arranged
uniformly distributed in the powder (1).

The device (200) according to any one of Claims 6
to 9, wherein the RFID chip (20) is provided with a
cover.

The device (200) according to any one of Claims 6
to 10, wherein the antenna (10) encloses the con-
tainer (2).

Revendications

1.

Procédé pour identifier des récipients (2) a poudre
(1) pour le revétement d’un substrat (36) avec un
faisceau de plasma (32), caractérisé en ce qu’il
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comprend les étapes suivantes :

- au moins une puce RFID (20) est associée a
chaque récipient (2) a poudre (1) ;

- les récipients (2) sont remplis de poudre (1) ;
- un code (21) pour I'au moins une puce RFID
(20) est appelé par un fabricant (100) pour un
dispositif (200) destiné a I'utilisationde la poudre
M;

- desdonnéesde I'au moins une puce RFID (20)
qui se trouve dans le récipient (2) sont lues, écri-
tes et actualisées au moyen du code (21) avec
un ensemble de paramétres individuel par I'in-
termédiaire d’une antenne (10) située a 'exté-
rieur du récipient (2) ; et

- pendant que le récipient (2) se vide de la pou-
dre (1), 'ensemble de paramétres individuel est
lu, écrit et actualisé, 'ensemble de paramétres
comprenant une paosition d’'un moyen d’aspira-
tion (6) parrapportaune surface (3)dela poudre
(1) dans le récipient (2), de sorte que lors de la
mise en service suivante du dispositif (200) des-
tiné a utiliser la poudre (1) avec un récipient (2)
partiellement vidé, le moyen d’aspiration (6)
peut se déplacer au moyen d’un élément de dé-
placement (41) a une distance définie de la sur-
face (3) de la poudre (1) ou a une profondeur
de pénétration définie dans la surface (3) de la
poudre (1).

Procédé selon la revendication 1, dans lequel I'en-
semble de paramétres comprend des valeurs de ré-
glage du dispositif (200) destiné a utiliser la poudre
(1) et des valeurs de réglage pour les étapes de tra-
vail suivantes du dispositif (200) destiné a utiliser la
poudre (1).

Procédé selon 'une des revendications 1 & 2, dans
lequel l'ensemble de paramétres comprend une vé-
rification du lot et du fabricant de la poudre (1) et une
qguantité de remplissage de la poudre (1) dans le
récipient (2).

Procédé selon 'une des revendications 1 & 2, dans
lequel l'ensemble de paramétres comprend une ca-
ractérisation de matériau de la poudre (1) dans le
récipient (2).

Procédé selon 'une des revendications 1 & 2, dans
lequel 'ensemble de paramétres est une quantité
restante de poudre (1) dans le récipient (2), qui est
détectée pendant I'opération de vidage dans le dis-
positif (200) destiné a utiliser la poudre (1) et écrite
sur la puce RFID (20).

Dispositif (200) destiné a utiliser une poudre (1) pour
le revétement d’un substrat (36) avec un faisceau
de plasma (32), avec un récipient (2) pour la poudre
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10.

1.

(1), un moyen d’aspiration (6) pour aspirer la poudre
(1) a partir d’'une surface de la poudre (1) hors du
récipient (2) et pour transporter la poudre (1) vers
son utilisation, caractérisé en ce qu'il est prévu
dans le récipient (2) au moins une puce RFID (20)
et en ce qu’il est prévu a I'extérieur du récipient (2)
au moins une antenne (10) par 'intermédiaire de la-
quelle un ensemble individuel de paramétres de la
poudre (1) de I'au moins une puce RFID (20) peut
tre lu et/ou écrit, la poudre (1) étant débloquée au
maoyen d’un code (21) prédéterminé, un élément de
déplacement (41) étant prévu pour positionner le
maoyen d’aspiration (6) par rapport a la surface (3)
de la poudre (1) présente dans le récipient (2) en
fonction des données présentes sur la puce RFID
(20) de telle maniére qu’une quantité de poudre (1)
par unité de temps nécessaire a l'utilisation de la
poudre (1) puisse étre réglée automatiquement.

Dispositif (200) selon |la revendication 6, dans lequel
le récipient (2) est posé sur une balance (42) et I'an-
tenne (10) est intégrée dans la balance (42).

Dispositif (200) selon I'une des revendications 6 ou
7, dans lequel une puce RFID (20) est placée sur un
fond (21) ou une paroi (5) du récipient (2).

Dispositif (200) selon 'une des revendications 6 a
8, dans lequel plusieurs puces RFID (20) sont dis-
posées dans la poudre (1) et réparties réguliere-
ment.

Dispositif (200) selon 'une des revendications 6 a
9, dans lequel la puce RFID (20} est munie d’'une
couverture.

Dispositif (200) selon 'une des revendications 6 a
10, dans lequel 'antenne (10) entoure le récipient

(2).
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